Nez zacnete pomUcku pro zpracovani obsluhovat, peclivé si prostudujte navod
a ujistéte se, ze dobre rozumite vSem uvedenym pokynim. Tuto pomucku pro
zpracovani smi obsluhovat pouze fadné proskoleni a autorizovani pracovnici.
Navod k obsluze musi byt vzdy po ruce.

MINIMILL

Bezpecnostni pokyny, navod k sefizeni a
navod k obsluze
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MINIMILL Bezpecénost

Manipulace > Pfed uvedenim pomlcky pro zpracovani do provozu si peclivé prostudujte ndvod
k obsluze a bezpec¢nostni pokyny!
> Pro snazsi identifikaci popsanych dil doporucujeme pouzit orientaéni schémata.

Zasady bezpecnosti Pomiucka pro zpracovani odpovida aktudlnimu stavu bezpeénostni techniky. Presto
vSak pfi nedodrzeni tohoto navodu k obsluze pretrvavaji urcita zbytkova rizika.

Zbytkova rizikovost podle normy m Tato pomucka pro zpracovani je vybavena vSemi potfebnymi ochrannymi prvky.
EN ISO 12100:2010 m Pro obsluhu i nadéle pretrvavaji zbytkova rizika, zejména pfi demontazi ochrannych
zafizeni a v pfipadé selhani ovladacich prvkd.
m Na dalsi zbytkova rizika upozoriuji vystrazné Stitky a bezpe€nostni pokyny. Proto
je nezbytné se témito bezpecnostnimi pokyny fidit.

Zamyslené pouziti Pomicka pro zpracovani je uréena vyhradné ke zpracovani bo¢nich stén korpust pro
kovani Blum AVENTOS HKi. Tato pomUcka pro zpracovani se smi pouzivat pouze za
nasledujicich podminek:

m Pomdcku pro zpracovani smi obsluhovat pouze plné vySkoleni odborni pracovnici.
m Tato pomdcka pro zpracovani smi byt pouzivana pouze pfi primyslovém a
femesIném zpracovani.

Misto instalace musi byt v suchych uzavifenych mistnostech.

Pomlcka pro zpracovani je uréena pouze pro stacionarni provoz.

Smi byt pouzivany pouze originalni nafadi a nahradni dily spole¢nosti Blum.

Za zadné jiné vyuziti nepfebirame zadnou zodpovédnost.

Pomdcka pro zpracovani je uréena pro frézovani obrobkll z dfevotfiskovych desek,

MDF nebo masivu.

® Pomdcka pro zpracovani smi byt provozovana pouze se zapnutym a funkénim
odsavanim.

® Pomdcka pro zpracovani nesmi byt pouzivana bez obrobku.



Bezpecnost

Oblasti odpovédnosti

Urovné nebezpedi

Bezpecnostni pokyny

MINIMILL

Provozovatel

B ma za povinnost zajistit, aby obsluha i idrzba pomdcky pro zpracovani byla
v kompetencich pouze nalezité vySkolenych pracovniku, ktefi byli dikladné
obeznameni s navodem k obsluze, hlavné s kapitolou vénovanou bezpecnosti.

B odpovida za stav pomUcky pro zpracovani z hlediska bezpec¢nosti.

m neprodlené vyfadi pomucku pro zpracovani z provozu, pokud se vyskytnou zavady,
které ohrozuji bezpecnost.

| 4 | vsTRAWA

m VYSTRAHA oznaduje nebezpedi, které miize vést k vaznému zranéni, pokud mu
neni zabranéno.

/\  UPOZORNENI

m UPOZORNENI oznaduje nebezpedi, které muze vést ke zranéni, pokud mu neni
zabranéno.

1 POZNAMKA

m Tento symbol POZNAMKA pfipomina poznamky, které byste méli vzit v ivahu.

A\ VYSTRAHA
Vazna fezna poranéni.
Nedodrzeni téchto pokynu mize vést ke zranéni osob.

> Pred ¢isténim a udrzbou pomducku pro zpracovani vzdy
odpojte od napajeni a pfivodu stlacéeného vzduchu.

A\ VYSTRAHA

Tézké popaleniny.
Nedodrzeni téchto pokynii mize vést ke zranéni osob.

> Pred kazdym sefizovanim, €isténim a udrzbou je nutné
nechat pomucku pro zpracovani vychladnout.

(3]



MINIMILL

Obsluha

Instalace

Ochranna zatizeni

Naradi/pfisluSenstvi

Napajeni

Opravy a udrzba

Osobni ochranné vybaveni

Bezpecnost

Pomlcka pro zpracovani je ur€ena k obsluze jednou osobou.
Pomlcka pro zpracovani smi byt obsluhovana pouze ve stoje, nikoli vsedé.

Dbejte na dostate¢né osvétleni.
Pomducka pro zpracovani neni uréena pro provoz ve venkovnim prostfedi.
Pomlcka pro zpracovani je uréena pouze pro stacionarni provoz.

Na pomd0cce pro zpracovani neprovadéjte zadné Upravy.

Ochranna zafizeni nesmi byt odstranéna ani uvedena do nefunkéniho stavu.

Pfed zahajenim prace, stfidanim smény nebo vyménou obsluhy byste méli
pokazdé zkontrolovat, ze ochranna zafizeni a jednotlivé dily stroje funguji spravné.
Poskozené dily nahradte originalnimi dily spole¢nosti Blum.

NeZ sejmete kryty nebo obloZeni, odpojte pomucku pro zpracovani od pfivodu
stlaeného vzduchu a napdjeni.

V zajmu vlastni bezpecnosti pouzivejte jen pfislusenstvi a pfidavna zafizeni,
ktera jsou doporuc¢ena nebo specifikovana v navodu k obsluze nebo v katalogu
spole¢nosti Blum.

Frézovaci fetéz nesmi byt olejovan.

Smi se pouzivat jenom stlaéeny vzduch bez obsahu oleje.

Regulovany tlak vzduchu musi byt 5-7 bar(.

Soucasti stroje mohou byt pod tlakem, i kdyz pomUcka pro zpracovani neni prave v
provozu.

V pfipadé dotazll se obratte na kterékoli servisni stfedisko spole¢nosti Blum.
PFed provadénim jakychkoli praci zkontrolujte, zda neni poSkozeno vedeni
stlateného vzduchu a pneumatické hadice.

Opravy smi provadet pouze autorizovani odborni pracovnici.

Poskozené dily nahradte originalnimi dily spole€nosti Blum.

Je tfeba dodrzovat narodni pfedpisy, pracovni pravo, pokyny pro prevenci Urazd
a smérnice o odstrafiovani a likvidaci odpadu.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte vhodny pracovni odév.

Pouzivejte pracovni obuv.

Pfi manipulaci s fetézem noste rukavice.



Bezpecnost

Vystrazné stitky

Pred pfipojenim pomucky pro zpracovani
k pfivodu stla¢eného vzduchu a elektrické
siti se musite ujistit, Ze jste spravné
porozuméli VSEM bezpeénostnim
pokyntm, vystraznym stitkim a navodu k
obsluze.

Pfed sejmutim krytu a pred jakymkoli
¢isténim ¢i udrzbou je nutné pomucku pro
zpracovani odpojit od pfivodu stlaceného
vzduchu a elektricke sité.

Zabrante pfistupu neopravnénych osob

k pomucce pro zpracovani. S pomuckou
pro zpracovani smi vzdy pracovat pouze 1
osoba.

Pomucka pro zpracovani smi byt

obsluhovana pouze ve stoje, nikoli vsedé.

Zde nezvedejte.

Pozor, nebezpeci porezani

P¥i praci vzdy pouzivejte ochranné bryle.

PP ®

MINIMILL

P¥i praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné rukavice.

Pouzivejte pracovni obuv.

Zde zvednéte!

Pozor, nebezpeci rozdrceni!

Pozor, napéti — nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

Horky povrch — nebezpeci popaleni.

Nesahejte do otvoru.



Bezpecnost

nebezpecnych zén
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Umisténi vystraznych stitka a
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Bezpecnost

Umisténi typovych stitkt [A]

Typ zafizeni: Frézovaci stroj
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MINIMILL Orientac¢ni schéma

Hlavni vypinac

Valec

Upinaci paka pro nastaveni hloubky korpusu
Indikator tloustky desky

Nastavenf tloustky desky

@ Motor
Odsavant
Pravitko
Ovladaci panel
ﬂ Tézisté stroje
Vodici sloupek
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Orientac¢ni schéma
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Upinaci paka

@ Pracovni stl

Doraz

Obouruéni aretace
Horni kryt

Dolnf kryt
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Orientac¢ni schéma
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Filtr s regulatorem tlaku

Podstavec
Manometr

Potvrzovaci tladitko

Uzaviraci ventil

22222
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Orientac¢ni schéma
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Kryty nebyly z diivodu prehlednosti navodu k obsluze vyobrazeny.
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MINIMILL Orientac¢ni schéma

Ovladaci panel
Hlavni vypina¢
Obouruéni aretace
Napnuti fetézu
Provozni kontrolka

14



Vysvétlivky k obsluznym a ovladacim prvkim

MINIMILL

Hlavni vypina¢: Hlavni vypina¢ odpoji pomdcku pro
zpracovani od elektrické sité. Pozor: Hlavni vypinac
neodpojuje pomucku pro zpracovani od pfivodu
stlaceného vzduchu. Pneumaticky pohyb je mozny i
pfi vypnutém hlavnim vypinagi.

Upinaci paka hloubky korpusu: Hloubka korpusu se

nastavi na pravitku a zajisti se pomoci upinaci paky.

Tloustka desky: Zde se nastavuje tloustka desky
obrobku.

Upinaci paka: Pomoci upinaci paky se obrobek
upne.

Obouruéni aretace: Spousti obrabéci proces.

15
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Uvedeni do provozu

)

N

W\ 2
N /aadn:

\
(2

Rozméry a hmotnost

1530 mm

Vyska (H):

Sitka (B):

550 mm

770 mm

Hloubka (T):
Hmotnost:

99 kg

PouZivejte v suchych uzavienych mistnostech.

Dbejte na dostatecné osvétleni.

17



MINIMILL Uvedeni do provozu

Dodani

Pomlicka pro zpracovani se doddva na europaleté.

18



Uvedeni do provozu

Pozadavky na pracovni pult

MINIMILL

> [N W

Vyska stolu musi byt vétsi nez 850 mm.

Nosnost minimalné 150 kg.

Prostor pod deskou stolu nesmi byt zaplnén pfedméty.

Uvedené udaje o Sifce, hloubce a vySce predstavuji minimalni rozméry.
Pomucku pro zpracovani pouzivejte pouze na stabilnim pracovnim stole.

Y YV VY

N

\

e’

> Pracovni pult musi byt zaji$tén proti pfevraceni.
> Pracovni pult musi byt pfiSroubovan k podlaze nebo ke sténé
budovy.

19
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MINIMILL

Uvedeni do provozu

E VYSTRAHA

Pomticka pro zpracovani vazi 99 kg.

Nedodrzeni pokynu mtize vést ke zranéni osob.

> Pomucku pro zpracovani zvedejte pouze ve Etyfech.
> Pouzijte dodané tyce.

din

> PomUcku pro zpracovani zvednéte na pracovni pult.

E VYSTRAHA

Pomticka pro zpracovani se mize jesté naklonit dopredu.

Nedodrzeni pokynti muze vést ke zranéni osob.

> Zasunte podstavec v oblasti podélného otvoru pod pfedmontované
hlavice Sroubu

~

> Pomdcku pro zpracovani pfiSroubujte k pracovnimu pultu tak, jak je znazornéno

na obrazku.



Uvedeni do provozu

Pripojeni k pfivodu stlaceného
vzduchu

Pripojeni k pfivodu elektrického
proudu

MINIMILL

5-7 bar
73 -101 psi
0,5-0,7 MPa

1 POZNAMKA

B Smi se pouzivat jenom stlaéeny vzduch bez obsahu oleje.

Pfipojte hadici pro pfivod stlaéeného vzduchu k jednotce vzduchoveého filtru.
Otevrete uzaviraci ventil [20].
Tlak zobrazeny na manometru [25] musi byt 5-7 bar(.

Y VY YY

Tlak Ize nastavit oto¢nym ovladaem [21].
Spotieba vzduchu: 1,5 litru na cyklus

1 POZNAMKA

m Pfi nasledujicim postupu se mohou nékteré dily pomucky pro zpracovani
pohybovat.

> Po kazdém pfipojeni k pfivodu stla¢eného vzduchu nebo po vypadku stla¢eného
vzduchu je nutné stisknout potvrzovaci tlacitko [24].
Pomlcka pro zpracovani se vrati do vychozi polohy.

> Nastavte hlavni vypinac [1] do polohy ,OFF*“.

1 POZNAMKA

m Tato pomucka pro zpracovani je uréena pro napéti uvedené na typovém stitku a
Stitku kabelu.

Zasuvka musi byt vybavena ochrannym kontaktem PE.

Zasuvka musi byt vybavena nulovym vodicem.

Zasuvka musi byt chranéna jisticem 16 A.

Po ukonéeni prace odpojte pomdcku pro zpracovani od elektrické sité.

Pro odsavani a pomUcku pro zpracovani vzdy pouzivejte samostatnou jiSténou
zasuvku.

V elektrickeé siti pouzijte proudovy chranic.

m Je zapotiebi prodluzovaci kabel s konektorem CEE 16.

> Zasunte elektrickou zastrcku.

21



Uvedeni do provozu
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Pripojka pro odsavani

> Pfipojte odsdvaci hadici k odsavaci hubici [7] a zajistéte ji.

POZNAMKA

i
m Primeérna rychlost vzduchu v odsavacim systému musi byt minimalné 20 m/s.

m Podtlak musi byt 250-300 mbar.
m Objemovy pratok 1400 md/h.

m Je nutné dodrzovat pozadavky narodnich predpist platnych v misté pouzivani

tykajicich se dfevniho prachu.
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> Spirdlovy drat odsavaci hadice pfipojte k pomucce pro zpracovani.
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Prehled zpracovani MINIMILL
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Je nutné zpracovat levou i pravou €ast.
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MINIMILL Nastaveni

Nastaveni planovacich rozméru /N\ VYSTRAHA
pomucky pro
]

zpracovani Vazna fezna poranéni.

Nedodrzeni téchto pokynii mize vést ke zranéni osob.

> S pomUckou pro zpracovani smi vzdy pracovat pouze
jedna osoba.

> Zé&kaz sezeni. Pfed pomuckou pro zpracovani

stljte.

Hloubka korpusu

min. 295 +/-1

Tlousétka desky

> Nastavte tloustku desky [5].

24



Nastaveni

Rozmeér 21

21 mm %0,3

Umisténi obrobkii do spravné pozice

MINIMILL

Dorazy jsou pfednastaveny na 21 mm.
> Dorazy [10] Ize nastavit na levé i pravé strané.

1 POZNAMKA

m Doporucujeme provést frézovani na zkuSebnim obrobku.

B Pri symetrickém frézovani doporucujeme pouzit pravy doraz.
Obrobek se vklada z levé strany.

Lo}

1 POZNAMKA

m Od vysky korpusu 600 mm je nutné pouzit prodluzovaci pravitko.

> Zkontrolujte, zda na pracovnim stole [9] nejsou néjaké nedistoty,
a pokud ano, odstrante je.
> Posunte obrobek [W] az k dorazu.

25



MINIMILL Frézovani

Upnuti obrobku 1 POZNAMKA

B Pro bezpecné a presné obrabéni obrobku musi byt

obrobek upnut.

> Pfepnéte pozici upinaci paky [8], aby se obrobek upnul.

1 POZNAMKA

m Odsavani musi byt kvili odvodu tfisek, prachu a tepla vzdy zapnuté.

> Zapnéte odsavani.

A\ VYSTRAHA

Vazna fezna poranéni.

Nedodrzeni téchto pokynii mize vést ke zranéni osob.
> S pomUckou pro zpracovani smi vzdy pracovat pouze

jedna osoba.
> PresveédCte se, Ze se v pracovni oblasti pomucky pro

zpracovani [A] kromé obrobku nenachazeji zadné jiné
predméty.

> V pracovni oblasti pomdcky pro zpracovani [A]
nemanipulujte rukama ani jinymi pfedméty.

> Noste ochranné bryle.

> Noste ochranu sluchu.

> Noste vhodny pracovni odév.

26



Frézovani

Frézovani obrobku

Vyjmuti obrobku

MINIMILL

o
o
o

1 POZNAMKA

m Obouruéni aretace [12] se nesmi pouzivat bez viozeného obrobku.

B Frézovani se automaticky ukonci po dosazeni pfednastavené hloubky korpusu; pfi
nasledném pohybu nahoru Ize uvolnit tlacitko obouruéni aretace.

m Pfi prvnim frézovani mize dochazet k tvorbé koure v dlsledku konzervaéniho filmu
nového frézovaciho fetézu.

> Stisknéte obouruéni aretaci [12] a drzte ji stisknutou.
> Nastavte hlavni vypinac [1] do polohy ,OFF*“.

> Vyjméte obrobek [W].

Ocistéte pracovni stul [9], pravitko [23] a dorazy [10].

> Pokud stroj nebudete del§i dobu pouzivat nebo na konci pracovniho dne
nastavte hlavni vypinac [1] do polohy ,OFF*“.

> Kontrola obrobku, viz strana 28

Y

27



Kontrola obrobku

MINIMILL

> Pracovni kroky je nutné provadét vyhradné v tomto poradi.

G ¢ 90°

R . X — 7

> Kapitola ,Nastaveni“ > pravy Uhel

> Kapitola ,Nastaveni“ > hloubka korpusu

o X~z

265 mm *1
-
X : | > Kapitola ,Nastaveni“ > tloustka desky
; 32
.'I\.

S S
{
\ > Kapitola ,Uprava sefizeni*
N - t
T 1=l X % nastaveni Sirky 120 mm
S
S
o
Al
P J—
f )
| o
k +l .
N _| g > | > Kapitola ,Uprava sefizeni”
¥ % nastaveni rozméru 21 mm
‘ Pokud je drazka i pres spravné sefizeni nevyhovuijici,

nahlédnéte do kapitoly ,,Co délat, kdyz

28



Uprava sefizeni MINIMILL

Vazna fezna poranéni.
Nedodrzeni téchto pokynii mize vést ke zranéni osob.
> S pomUckou pro zpracovani smi vzdy pracovat pouze
jedna osoba.
> Zé&kaz sezeni. Pfed pomuckou pro zpracovani
stljte.

Vazna fezna poranéni.

Nedodrzeni téchto pokyni mize vést ke zranéni osob.

> Pred Cisténim a udrzbou pomucku pro zpracovani vzdy
odpojte od napajeni.

> Pred ¢isténim a udrzbou pomdcku pro zpracovani
vzdy odpojte od privodu stlaceného vzduchu.

> Ochranna zafizeni a kryty nesmi byt trvale odstranény.

> Nastavte hlavni vypina¢ [1] do polohy ,OFF*.

> Zaijistéte proti opétovnému zapnuti.

> Nechte pomUcku pro zpracovani vychladnout.

> Pouzivejte rukavice.




Uprava sefizeni
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Nastaveni pravého uhlu

> Uvolnéte Sroub

> Zjistéte odchylku
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Uprava sefizeni MINIMILL

> Provedte korekci

> Provedte korekci

> Utahnéte Srouby
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MINIMILL Uprava sefizeni

Nastaveni Sirky 120 mm

+1
-0

120 mm
H

> Sejméte spodni kryt [14]

> Uvolnéte frézovaci fetéz (tento postup je popsan na strané 40)
> Sejméte pozicni blok [35]

32



MINIMILL

Uprava sefizeni

M

> Zafixujte pravou Celist [31]
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MINIMILL Uprava sefizeni

Zkontrolujte napnuti frézovaciho
fetézu [32]

Jis!

Ukazatel napnuti fetézu [34] musi byt na znacce vpravo.
Pokud napnuti frézovaciho fetézu [30] neni dostate¢né, postupuijte nasledovné:
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> Otacejte Sroubem [32], dokud se ukazatel napnuti fetézu [34] nenachazi
na znacce vpravo
> Sroub [33] opét utahnéte
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Uprava sefizeni MINIMILL

> Namontujte spodni kryt [14]

1 POZNAMKA

m Doporucujeme proveést frézovani na zkuSebnim obrobku.

Frézovani obrobku [W]
27
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MINIMILL Uprava sefizeni

Vazna fezna poranéni.
Nedodrzeni téchto pokynii mize vést ke zranéni osob.
> S pomUckou pro zpracovani smi vzdy pracovat pouze
jedna osoba.
> Zé&kaz sezeni. Pfed pomuckou pro zpracovani
stljte.

Vazna fezna poranéni.

Nedodrzeni téchto pokyni mize vést ke zranéni osob.

> Pred ¢iSténim a udrzbou pomducku pro zpracovani vzdy
odpojte od napajeni.

> Pred ¢isténim a udrzbou pomdcku pro zpracovani
vzdy odpojte od privodu stlaceného vzduchu.

> Ochranna zafizeni a kryty nesmi byt trvale odstranény.

> Nastavte hlavni vypina¢ [1] do polohy ,OFF*.

Nastaveni rozméru 21 mm

21 mm #0,3

> Nastavte levy doraz [10]
1 otd¢ka = 1 mm prostoru pro sefizeni
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MINIMILL

Uprava sefizeni

> Nastavte pravy doraz [10]
1 otd¢ka = 1 mm prostoru pro sefizeni

1 POZNAMKA

m Doporucujeme proveést frézovani na zkuSebnim obrobku.
m Pfi symetrickém frézovani doporucujeme pouzit pravy doraz. Obrobek se vklada z

levé strany.

Frézovani obrobku

27

Nastaveni rychlosti a sily posuvu

PFi zpracovani rGznych dfevénych
materiall muze byt nutné nastaveni

upravit.

Sila posuvu se reguluje pomoci Po snizeni sily posuvu
provozniho tlaku. je tfeba nastavit
> Zvednéte Uchytku, rychlost posuvu.
provedte nastaveni a Uchytku > Povolte pojistnou matici, provedte

stlacte dol. nastaveni a pojistnou matici opét

utahnéte.
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Udrzba

Vazna fezna poranéni.
Nedodrzeni téchto pokynii mize vést ke zranéni osob.
> S pomUckou pro zpracovani smi vzdy pracovat pouze
jedna osoba.
> Zé&kaz sezeni. Pfed pomuckou pro zpracovani
stljte.

Vazna fezna poranéni.

Nedodrzeni téchto pokynt muizZe vést ke zranéni osob.

> Pred ¢iSténim a udrzbou pomducku pro zpracovani vzdy
odpojte od napajeni.

> Pred ¢isténim a udrzbou pomdcku pro zpracovani
vzdy odpojte od privodu stlaceného vzduchu.

> Ochranna zafizeni a kryty nesmi byt trvale odstranény.

> Nastavte hlavni vypina¢ [1] do polohy ,OFF*.

> Zajistéte proti opétovnému zapnuti.

> Nechte pomUcku pro zpracovani vychladnout.

> Pouzivejte rukavice.

/\  UPOZORNENI

P¥i ¢iSténi pouzivejte ochranné bryle.

1 POZNAMKA

Poskozené dily okamzité vymente.

Pouzivejte pouze originalni dily BLUM.

K ¢isténi nepouzivejte oleje ani maziva.

Vsechna vedenti, loziska a frézovaci fetéz jsou bezudrzbové.

Prach a tfisky neodstranujte predméty s ostrymi hranami ani kovovymi pfedméty.
K ¢isténi doporucujeme pouzivat utérky z mikrovliakna.

1 POZNAMKA

Pred zahajenim prace, pfi stfidani smén nebo zméné obsluhy je tfeba provést
kazdodenni udrzbu

Pro bezpecnou manipulaci s pomuckou pro zpracovani si peclivé prostudujte
kapitolu vénovanou bezpecnosti.



Udrzba MINIMILL

Pravidelna denni udrzba 1 POZNAMKA

m Pomdlcka pro zpracovani mize byt v dodavaném stavu mirné znecisténa.
Pricinou je testovani a sefizeni pomucky pro zpracovani.

> Pred zahajenim jakékoli prace zkontrolujte, zda vedeni stlaeného vzduchu
a pfivod elektrického proudu nejevi znamky poskozeni. Poskozené vedeni nechte
vymeénit autorizovanym odbornym personalem.

> Zkontrolujte ochrannd zafizeni pomucky pro zpracovani.

> Odsajte prach a tfisky z pomdcky pro zpracovani. V zadném pfipadé je
neodfukujte stlaéenym vzduchem.

> Provedte vizualni kontrolu vodicich sloupkU [S]. V pfipadé potfeby setfete prach
utérkou z mikrovlakna.

> Vizualné zkontrolujte pravitka [23], dorazy [10], svorky a vedeni a v pfipadée
potfeby otfete prach utérkou z mikrovlakna.

> Vymeénu vadnych dil smi provadét pouze autorizovani pracovnici.

Pravidelna mésiéni udrzba > Zkontrolujte, zda v jednotce vzduchového filtru [21] nejsou zbytky vody, které se v
ni mohou hromadit, a v pfipadé potfeby ji vyprazdnéte.
Servis a podpora > Pokud potfebujete servis a podporu, obratte se na partnera spole¢nosti Blum.

Opravy Partnery spole¢nosti Blum po celém svété najdete na adrese:
www.blum.com/addresses

Vymeéna frézovaciho fetézu

> Sejméte spodni kryt [14]
> Sejméte horni kryt [13]

39



MINIMILL Udrzba
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> Povolte Srouby v nasledujicim poradi: [32], [33]
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> Ukazatel napnuti fetézu [34] musi byt zcela vlevo




Udrzba

MINIMILL

e

> QOdsajte prach a tfisky
> Zkontrolujte volny chod vodicich kladek
> Nepouzivejte zadné oleje ani maziva

[50]

|
3

i

> Dbejte na smér chodu [50] frézovaciho fetézu

a1
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Udrzba
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> Namontujte pozi¢ni blok [35]



Udrzba MINIMILL

> Namontujte horni kryt [13]
> Namontujte spodni kryt [14]

1 POZNAMKA

m Doporucujeme proveést frézovani na zkuSebnim obrobku.

Frézovani obrobku

27
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MINIMILL

Problémy pfi frézovani

Co délat, kdyz?

Zavada

Mozna pfi¢ina

Naprava

Frézovaci fetéz se zasekl ve dreveé.

Frézovalo se do materidlu, ktery k tomu
neni uréen.

> Zpracovavejte pouze obrobky ze dreva,
drevotfisky nebo dfeva s povrchovou
Upravou praskovym lakem.

Pfi frézovani vznika velké mnozstvi
koure.

Frézovaci fetéz [30] je nespravné
nasazen.

> Provedte vyménu frézovaciho fetézu [30].
Dbejte na smér fezu.

Frézovaci fetéz [30] je tupy.

> Vymeénite frézovaci fetéz [30].

Frézovaci fetéz [30] byl naolejovan.

> Frézovaci fetéz [30] nesmi byt olejovan.

Problémy s obrobkem

Zavada

Mozna pfi¢ina

Naprava

Frézované drazky jsou
excentrické nebo na
nespravné pozici.

Doraz [10] je nespravné nastaven.

> Nastavte doraz [10].

Trisky mezi dorazem [10] a obrobkem [W].

> QOdstrarnite necistoty a tfisky.

Nespravné nastavena tloustka desky.

> Zkontrolujte, zda obrobek [W] splfiuje
povolenou tloustku desky (16 - 25 mm).

Frézovani na nespravném misté.

> Viz kapitola Kontrola obrobku [W].

Neni dosazeno hloubky frézovani.

Trisky v draze pohybu.

> Odstrante tfisky z drahy pohybu.

Stroj koliduje s jinym predmétem.

> Odstrarnte pfedmét.

Frézovaci fetéz [30] je tupy.

> Vymeénte frézovaci fetéz [30].

Chyba pfi nasazovani kovani.

Ttisky ve frézované drazce.

> Odstrante tfisky z frézované drazky.

Frézované drazky jsou
velké, ovalné nebo roztfepené.

Frézovaci fetéz je tupy.

> Provedte vyménu frézovaciho fetézu [30].
> Zkontrolujte napnuti frézovaciho
fetézu [34].

Obrobek je poskrabany.

Pracovni stdl [9] je znecistény nebo
poSkozeny.

> Vydistéte pracovni stdl [9].
> Zkontrolujte, zda pracovni stul [9]
nejevi znamky poskozeni.

Pravitko [23] a dorazy [10] jsou znegisténé.

> Ocistéte pravitko [23] a dorazy [10].
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Co délat, kdyz?

Funkéni zavada pomticky pro zpracovani

MINIMILL

Zavada

Mozna pfic¢ina

Naprava

Motor nebézi.

Pomdcka pro zpracovani neni pfipojena
k pfivodu stlaceného vzduchu.

> Pfipojte pomucku pro zpracovani k
pfivodu stlac¢eného vzduchu.

Pomucka pro zpracovani neni pfipojena
k pfivodu elektrického proudu.

> Pfipojte pomUcku pro zpracovani k
privodu elektrického proudu.

Nebylo stisknuto potvrzovaci tlacitko
[24].

> Stisknéte potvrzovaci tlacitko [24].

Vypadla sifova pojistka.

> Pojistku zapnéte nebo vymeérite.

Vypadly pojistky na stroji.

> Zapnéte pojistky.

Pomdcka pro zpracovani je pfipojena
nespravnému napéti.

> Zkontrolujte napéti v siti a porovnejte
ho se schématem zapojeni. Kontrola
musi byt provedena autorizovanym
elektrikarem.

Motor je vadny.

> Nechte motor vyménit autorizovanym
elektrikafem.

Pohyb smérem doll funguje, ale smé-
rem nahoru jiz ne.

PFilis nizky tlak.

> Zkontrolujte nastaveni filtru s regula-
torem tlaku [21].

Pneumaticka hadice je ohnutd nebo
poskozena.

> Zkontrolujte vedeni vzduchu.

Nebylo stisknuto potvrzovaci tlacitko
[24].

> Viz pfipojeni k pfivodu stlacené-
ho vzduchu v kapitole Uvedeni do
provozu.

Netésna pfipojka vzduchového filtru.

Netésna vzduchova hadice.

> Vyménte vzduchovou hadici.

Jednotka vzduchového filtru [21] je
netésna.

> Vyménte jednotku vzduchového filtru
[21].

Odsavani tfisek je nedostatecné.

Odsavani tfisek neni zapnuté.
Nedostate¢né odsavani

> Zapnéte odsavani tfisek.
> Dodrzujte poZzadavky na odsavani
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Technické udaje

Podminky okolniho prostredi

Rozméry/hmotnost

Elektricka energie

Pneumaticka energie

Odsavani

Hluénost

Obrobek

Dalsi informace

Pfeprava/skladovani: -30az70 °C
Provoz: 0az50 °C
Relativni vihkost vzduchu (provoz): 5-93 % nekondenzujici
Nadmofrska vyska: max. 2000 m
Vyska: 1530 mm
Sitka: 550 mm
Hloubka: 770 mm
Hmotnost: 99 kg
Napéti: 3P/N/PE AC 400 V
Vykon: 2,6 kW
Pojistka: 16 A
Zastréka: zastrcka CEE, 5pdlova, 16 A, 400 V

Tlak vzduchu:

5-7 barl

Spotieba vzduchu:

1,5 litru na cyklus

Podtlak:

250-350 mbar

Objemovy pritok:

1400 m3h

Rychlost vzduchu:

min. 20 m/s

Provedent:

TRGS 553

Hladina emisniho akustického tlaku A:
Tolerance méfent:

95,1 dB(A)

+/- 4 dB(A)

Hloubka korpusu:

min. 290 mm az max. 700 mm

200 az 600 mm

16—-25 mm

Vys$ka korpusu:

U vysky korpusu nad 600 mm je nutné pouzit prodlouZzeni.

Tloustka desky:

Materialy: drevotfiskové desky, MDF, masiv

1 Stroj véetné Fetézu je uréen pro standardni material desek (dfevottiskové desky, MDF, masiv).
Zpracovani jinych materialt (napf. vodéodolné drevotiiskové desky nebo MDF, preklizky,
tvrdé dfevo) mlze vyrazné zkratit Zivotnost fetézu.

Vzdy se doporucuje provést zkuSebni frézovani.

46



Dalsi informace

Typovy Stitek

MINIMILL

MINIMILL
Ref. No.: M40.1000.01

SN: xx12345-6

Slot milling machine

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1 E
6973 Hoechst

Austria A — @ %

Plug: CEE / 5-Pole / 400V / 16A

llustraéni obrazek

7lum
o]

N/PE AC 400 V
50Hz/ 16 A
2,6 kKW
S3-60%

in Austria

/

Typ zafizeni: Frézovaci stroj

Zjednodusené EU prohlaseni o shodé pro M40.1000.01

Spole¢nost Julius Blum GmbH timto prohlasuje, ze typ stroje M40.1000.01 je v souladu se smérnici Evropského parlamentu a
Rady 2006/42/ES, 2014/30/EU a 2011/65/EU. Uplny text EU prohlageni o shodé je k dispozici na internetové adrese:

www.blum.com/compliance

Likvidace elektrickych pomu-
cek pro zpracovani

Akumulator energie:

Elektrické stroje nesmi byt na konci své Zivotnosti likvidovany do domaciho odpadu.

V tomto pfipadé je nutné informovat se u Vasi obecni spravy. Elektrické pomdcky pro
zpracovani spole¢nosti Blum vyhovuji pozadavkdm smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ).

Diky tfidénému sbéru elektrickych spotfebic¢d a elektronickych pfistroji jsou mozné
opétovné pouziti, recyklace ¢&i jiné zplsoby vyuZiti a zhodnoceni starych zafizeni.
Timto zplsobem se pifi likvidaci zabrani negativnim dopadim na Zivotni prostredi a
zdravi, které by mohly zpUsobit nebezpecéné latky obsazené v téchto zafizenich.

Elektrické pomUcky pro zpracovani Ize po uplynuti jejich Zivotnosti vratit vyrobci k
recyklaci nebo, pokud je to ekologicky smysluplné, recyklovat nebo opravit.

Dalsi informace naleznete na adrese odkazu:
www.blum.com/recycling

Pomucka pro zpracovani nema zadné elektrické a pneumatické akumulatory energie.
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