Laes og forsta vejledningen fuldstaendigt, inden du betjener
forarbejdningsmaskinen. Kun korrekt uddannet og autoriseret
personale ma betjene forarbejdningsmaskinen.
Betjeningsvejledningen skal altid veere tilgeengelig.

MINIMILL

Sikkerheds-, opstillings- og
betjeningsvejledning

®
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MINIMILL Sikkerhed

Handtering > Laes betjeningsvejledningen samt sikkerhedsanvisningerne for
forarbejdningsmaskinen tages i brug!
> For at forenkle identificeringen af de beskrevne dele, anbefaler vi at benytte
skitserne.

Sikkerhedsprincip Forarbejdningsmaskinen svarer til den aktuelle sikkerhedsteknik. Alligevel forbliver der
en mindre risiko hvis der ikke tages hensyn til denne brugsanvisning.

Restrisiko efter m Bearbejdningsmaskinen er udstyret med alle pakraevede
EN ISO 12100:2010 beskyttelsesforanstaltninger.
m Der forbliver en restrisiko for operataren, iseer ved fiernelse af
beskyttelsesanordninger og ved svigt af kontrolelementer.
m Advarselsskiltene og sikkerhedsinstruktionerne angiver yderligere resterende risici.
Derfor er det ngdvendigt at overholde sikkerhedsanvisningerne.

Bestemmelser for anvendelse Forarbejdningsmaskinen er udelukkende beregnet til bearbejdning af korpusside til
beslaget Blum AVENTOS HKi. Forarbejdningsmaskinen ma kun anvendes under
folgende betingelser:

m Forarbejdningsmaskinen ma kun betjenes af uddannede fagfolk.

Forarbejdningsmaskinen ma kun anvendes industrielt og handveerksmaessigt.

Placeres i tarre, lukkede rum.

Bearbejdningsmaskinen er kun beregnet til stationaer drift.

Der méa kun anvendes originale veerktajer og reservedele fra Blum.

Der patages intet ansvar for enhver anden brug.

Den tilsigtede anvendelse af forarbejdningsmaskinen er fraesning i emner af

spanplade, MDF eller massiv tree.

m Forarbejdningsmaskinen ma kun anvendes med teendt og funktionsdygtig

udsugning.

m Forarbejdningsmaskinen ma ikke anvendes uden et emne.



Sikkerhed

Ansvarsomrader

Fareniveauer

Sikkerhedshenvisninger

MINIMILL

Operataren

sikrer, at kun tilstreekkeligt uddannet personale, som har lzest og forstaet
brugsanvisningen og specielt kapitlet om sikkerhed, der betjener og vedligeholder
forarbejdningsmaskinen.

er ansvarlig for den sikkerhedsmaessige tilstand af forarbejdningsmaskinen.

tager forarbejdningsmaskinen ud af drift omgéende, hvis der opstar fejl, der
pavirker sikkerheden.

| 4 | ADVARSEL

ADVARSEL angiver en fare, der kan resultere i alvorlig personskade, hvis den ikke
undgas.

VAN FORSIGTIG

FORSIGTIG angiver en fare, der kan resultere i personskade, hvis den ikke
undgas.

1 HENVISNING
Dette HENVISNINGS-tegn angiver bemaerkninger, som skal overholdes.

A ADVARSEL

Alvorlige snitsar.
Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Sprg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra
stramforsyningen og trykluftforsyningen far enhver
renggring eller vedligeholdelse.

A\ ADVARSEL

Alvorlige forbraendinger.
Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Forarbejdningsmaskinen skal altid kele af far enhver
indstillingsarbejde, rengaring og vedligeholdelse.

(3]



MINIMILL

Betjening

Opstilling

Beskyttelsesanordninger

Veerktgj / tilbehar

Energiforsyning

Reparation og vedligeholdelse

Personligt beskyttelsesudstyr

Sikkerhed

Forarbejdningsmaskinen er kun beregnet til betjening af én person.
Forarbejdningsmaskinen ma kun betjenes af uddannede fagfolk.

Sarg for, at der er tilstreekkelig belysning.
Bearbejdningsmaskinen er ikke egnet til udendars brug.
Bearbejdningsmaskinen er kun beregnet til stationaer drift.

Foretag ingen aendringer eller ombygninger af forarbejdningsmaskinen.
Beskyttelsesanordninger ma ikke fiernes eller gares ubrugelige.

Inden enhver pabegyndelse af arbejdet, vagtskifte eller udskiftning af personale,
bar du sikre funktionaliteten af beskyttelsesanordninger og maskindele.
Beskadigede dele udskiftes med originale dele fra Blum.

Afbryd forarbejdningsmaskinen fra trykluft- og, stramforsyningen, for du fjerner
afdeekning eller beklaedning..

For din egen sikkerhed ma der kun benyttes tilbeher og ekstraudstyr, der er
specificeret i brugsanvisningen eller anbefalet af Blum i kataloget.
Freesekeeden ma ikke smares med olie.

Der méa kun anvendes oliefri trykluft.
Det regulerede lufttryk skal veere 5 - 7 bar.
Maskindelene kan st med tryk, ogsa nar forarbejdningsmaskinen ikke er i brug.

Ved spargsmal star enhver Blum-serviceafdeling til radighed.
Far ethvert arbejde skal du kontrollere trykluftledningen og de
pneumatiske slanger for skader..

Reparationer mé kun udfgres af autoriseret fagpersonale.
Beskadigede dele udskiftes med originale dele fra Blum.

Nationale bestemmelser, arbejdsret, sikkerhedsforanstaltninger og retningslinjerne
for bortskaffelse skal ngje overholdes.

Beer sikkerhedsbrille.

Beer hareveaern.

Baer egnet arbejdstgj.

Brug sikkerhedssko.

Beer handsker ved handtering af kaeden.



Sikkerhed MINIMILL

Advarselsskilte

For forarbejdningsmaskinen tilsluttes
trykluftnettet og streamnettet, skal du

sikre dig, at du har forstaet ALLE
sikkerhedsanvisninger, advarselsskilte og

Anvend altid hgrevaern under arbejdet.

betjeningsvejledningen.

Brug handsker.

Forarbejdningsmaskinen skal altid
afbrydes fra trykluftnettet og stremnettet,
far afdaekningen fjernes samt far enhver
rengaring og vedligeholdelse.

Brug sikkerhedssko.

Laft her!
Hold uautoriserede personer veek
fra forarbejdningsmaskinen. Der
ma altid kun arbejde 1 person ved
forarbejdningsmaskinen.

Forsigtig, risiko for kvaestelse!

Forarbejdningsmaskinen ma kun betjenes
af uddannede fagfolk.

Forsigtig spaending - risiko for elektrisk
stad.
Laft ikke her.

Varm overflade - risiko for forbraendinger.

Forsigtig — risiko for snitskader

Grib ikke fat i abningen.

Under arbejdet skal der altid beeres
beskyttelsesbrille.

PP ®




Sikkerhed
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Sikkerhed

Placering af typeskiltene [A]

Enhedstype: Freesemaskine
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MINIMILL

Hovedafbryder

Cylinder

Speendegreb indstilling af korpusdybde
Visning af pladetykkelse

Indstilling af pladetykkelse

@ Motor
Udsugning
Lineal
Kontrolpanel

ﬂ Maskinens tyngdepunkt
Faringssojle

10

Oversigtsskitse
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MINIMILL

Oversigtsskitse

(9] Arbejdsbord
Tohandsudlgser
Qverste afdaekning
Nederste afdeekning

Spaendegreb
Anslag

1
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Oversigtsskitse MINIMILL

Freesekeede

Speendebakke

Skrue til keedestrammer
Fastgorelse af keedestrammer
Viser til keedespaending
Positioneringsblok

Afdaekningerne er ikke vist af hensyn til overskueligheden i betjeningsvejledningen.

13



MINIMILL Oversigtsskitse

Kontrolpanel
Hovedafbryder
Tohandsudlgser
Keedespaending
Driftsignaleringen

14



Forklaring af betjenings- og kontrolelementer MINIMILL

Hovedafbryder: Hovedafbryderen afbryder
forarbejdningsmaskinen fra elnettet.
Bemaerk: Hovedafbryderen afbryder ikke
forarbejdningsmaskinen fra trykluftforsyningen.
En pneumatisk bevaegelse er mulig, selvom
hovedafbryderen er slukket.

Spaendegreb til korpusdybde: Korpusdybden
indstilles pa linealen og fastgeres med
spaendegrebet.

Pladetykkelse: Her indstilles emnets pladetykkelse.

Spaendegreb: Med spzaendegrebet fastspaendes
emnet.

Tohandsudlgser: Starter bearbejdningsprocessen.

15
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MINIMILL

Forklaring af betjenings- og kontrolelementer

Afspaerringshane: Afspeerringshanen adskiller
forarbejdningsmaskinen fra trykluftnettet.

Sokkel: Maskinen skrues fast pa arbejdsbordet med
soklen.

3]

Lineal: Korpusdybden indstilles med denne lineal.

Reset-knap: Efter hver tilslutning til trykluftnettet
eller ved udfald af trykluften skal der trykkes pa
Reset-knappen.
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Ibrugtagning

Mal og veaegt

1530 mm

Hajde (H):

550 mm

Bredde (B):
Dybde (T):

Veegt:

770 mm

99 kg

Anvendelse kun i tarre, lukkede rum.

Der skal sgrges for tilstrackkelig belysning.

17



MINIMILL Ibrugtagning

Levering

Forarbejdningsmaskinen leveres pa en europalle.

18



Ibrugtagning

Krav til arbejdsbord

MINIMILL

> [N W

Bordhgjden skal veere starre end 850 mm.

Baereevne mindst 150 kg.

Omradet under bordpladen ma ikke veere blokeret af genstande.
Angivne bredde, dybde og hgjde er minimumsmal.
Forarbejningsmaskinen ma kun bruges pa et stabilt arbejdsbord.

Y YV VY

N

—, @/\

> Arbejdsemnet skal veere sikret mod at kunne veelte.
> Arbejdsbordet skal skrues fast til
bygningens gulv eller vaeg.

19
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MINIMILL

Ibrugtagning

E ADVARSEL

Forarbejdningsmaskinen vejer 99 kg.

Tilsidesaettelse af anvisningerne kan fare til personskader.
> Forarbejdningsmaskinen ma kun lgftes af fire personer.

> Anvend de medfalgende steenger.

din

> Left forarbejdningsmaskinen op pa arbejdsbordet.

E ADVARSEL

Forarbejdningsmaskinen kan stadig tippe forover.

Tilsidesaettelse af anvisningerne kan fore til personskader.

> Skub soklen ind under det formonterede skruehoved i omradet ved
langhullet

~

> Skru forarbejdningsmaskinen fast til arbejdsbordet som vist pa billedet.



Ibrugtagning MINIMILL

Tilslut trykluftsnet

5-7 bar
73 -101 psi
0,5-0,7 MPa

1 HENVISNING

m Der ma kun anvendes oliefri trykluft.

Tilslut trykluftslangen til luftfilterenheden.

Aben [20] stophane.

Det tryk, der vises p4 manometeret [25], skal vaere 5-7 bar.
Med drejeknappen [21] kan trykket indstilles.

Y VY YY

Luftforbrug: 1,5 liter pr. cyklus.

1 HENVISNING

m Ved den efterfalgende proces kan dele af forarbejdningsmaskinen
beveege sig.

> Efter hver tilslutning til trykluftnettet eller ved udfald af trykluften
skal kvitteringsknappen [24] trykkes.
Forarbejdningsmaskinen karer tilbage til udgangspositionen.

> Saet hovedafbryderen [1] i positionen "OFF".
Tilslutning til elnet i HENVISNING
Bearbejdningsmaskinen er til spaending i henhold til typeskiltet og kabelmaerkatet.
Stikkontakten skal veere udstyret med en PE beskyttelseskontakt.
Stikkontakten skal veere udstyret med en neutralleder.
Stikkontakten skal sikres med en 16 A sikring.

Efter arbejdet skal du tage stikket til forarbejdningsmaskinen ud af
stremforsyningen.

Brug din egen sikrede stikdase til udsugning og forarbejdningsmaskine.
B Brug en fejlstramsafbryder i det elekiriske net.

m Der kreeves et forleengerkabel med et CEE 16-stik.

> Seet det elektriske stik i.

21



Ibrugtagning
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Tilslut udsugning

> Saet sugeslangen pa sugestudsen [7] og fastger den.

HENVISNING

i
B Den gennemsnitlige lufthastighed i udsugningssystemet skal vaere mindst 20 m/sek.

m Undertrykket skal vaere 250 - 300 mbar.

m Volumenstram 1400 m3/t.

m Kravene i de nationale bestemmelser for traestav, der gaelder pa

anvendelsesstedet, skal overholdes.

(<2}
£
c
(<2}
=]
(2]
T
=}
(]
ki
[}
T
£
o]
S
(o]
9
T
S
(=]
S

> Forbind sugeslangens spiraltrad til forarbejdningsmaskinen.
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Oversigt forarbejdning
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MINIMILL

21+0,3

Bearbejdning af venstre og hgjre del nadvendig.
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MINIMILL Klargering

forarbejdningsmaskinen

indstilles — Alvorlige snitsar.

Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Forarbejdningsmaskinen ma altid kun betjenes af én
person.

> Det er forbudt at sidde pa den. Sta foran

forarbejdningsmaskinen.

korpusdybde
Il I
min. 295 +/-1
S ————
r
|
|
\\ — ]
Pladetykkelse
-
M

> Indstil pladetykkelsen [5].

24



Klargering

Mal 21

Placering af emnet

21 mm %0,3

MINIMILL

Anslagene er forudindstillet til 21 mm.
> Anslagene [10] kan indstilles i venstre og hgjre side.

1 HENVISNING

m Vi anbefaler at fraese i et praveemne.
m Ved symmetrisk freesning anbefaler vi at bruge det hgjre anslag.
Emnet skubbes ind fra venstre side.

Lo}

1 HENVISNING

m Fra en korpushgjde pa 600 mm skal forleengelseslinealen
anvendes.

> Kontroller arbejdsbordet [9] for urenheder og fijern dem.
> Skub emnet [W] mod anslaget.

25



MINIMILL

Fastspaend emnet

26

Fraesning

1 HENVISNING

m For at sikre en sikker og praecis bearbejdning af emnet skal
emnet fastspaendes.

> Laeg spaendegrebet [8] om, sa emnet fastspaendes.

1 HENVISNING

m Udsugningen som bruges til at fierne spaner og stov skal altid veere teendt.

> Teend for udsugning.

A\ ADVARSEL

Alvorlige snitsar.

Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Forarbejdningsmaskinen ma altid kun betjenes af én
person.

> Sorg for, at der ikke er andre genstande end emnet i
arbejdsomradet [A]. pa forarbejdningsmaskinen.

> Ingen handtering med haender eller andre objekter i
arbejdsomradet [A]. ved forarbejdningsmaskinen.

> Baer beskyttelsesbriller.

> Baer hgreveern.

> Brug passende arbejdstgj.




Fraesning MINIMILL

Fraes emnet

o
o
o

1 HENVISNING

m Tohandsudlgseren [12] ma ikke betjenes, uden at emnet er fastspaendt.

m Fraeseprocessen afsluttes automatisk, nar den forudindstillede
korpusdybde er naet. Under den efterfaglgende opadgaende bevaegelse
kan knapperne pa tohandsudlgseren slippes.

m Ved den forste freesning kan der forekomme r@gudvikling pa grund af
konserveringen af den nye fraesekaede.

> Betjen tohandsudlgseren [12], og hold den inde.
> Saet hovedafbryderen [1] i positionen "OFF".

Fjern emnet @

> Tag emnet [W] ud.

Renger arbejdsbordet [9], linealen [23] og anslagene [10].

> Ved leengere tids manglende brug eller ved arbejdsdagens afslutning
skal hovedafbryderen [1] stilles i position "OFF".

> Kontrollér emnet, se side 28

Y
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Kontroller emnet

MINIMILL

> Arbejdsprocesserne skal udfgres i denne raekkefglge,

G ¢ 90°

R . X — 7

> Kapitel "Opstilling" > hgjre vinkel

> Kapitel "Opstilling" > korpusdybde.

o X~z

265 mm +1
-
X ; | > Kapitel "Opstilling" > pladetykkelse.
; 32
.'I\.
S -
[
\\ | > Kapitel "Efterjustering af indstillinger"
—eem ==l ' % Indstil bredden til 120 mm.
<
<
o
Al
P S
f )
| o
\ F
S _ g > | > Kapitel "Efterjustering af indstillinger"
by % Indstil malet til 21 mm

‘ se kapitlet "Hvad ger man, hvis."
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Finjustere indstillinger

MINIMILL

Alvorlige snitsar.

Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Forarbejdningsmaskinen ma altid kun betjenes af én
person.

> Det er forbudt at sidde pa den. Sta foran
forarbejdningsmaskinen.

Alvorlige snitsar.

Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Sorg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra
stremforsyningen far enhver rengering eller
vedligeholdelse.

> Sgrg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra trykluft-
netveerket far enhver rengering og vedligeholdelse.

> Ingen beskyttelsesanordninger eller afdeekninger ma
fiernes permanent.

> Seet hovedafbryderen [1] pa position "OFF".

> Sikre mod teende og tilslutte igen.

> Lad forarbejdningsmaskinen kole af.

> Anvend handsker.



Finjustere indstillinger
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Indstil hojre vinkel

> Lgsne skruen

> Fastsla afvigelsen.

30



Finjustere indstillinger MINIMILL

> Foretag en korrektion

> Foretag en korrektion

> Skruerne spaendes

31



MINIMILL Finjustere indstillinger

Indstil bredden til 120 mm

+1
-0

120 mm
H

> Fjern den gverste afdeekning [14]

> Fjern den nederste afdaekning [13]

> Lasne freesekaeden (denne fremgangsmade er beskrevet pa side 40).
> Fjern positioneringsblokken [35]

32



Finjustere indstillinger MINIMILL

M

> Fastger den hgjre keebe [31]

33



MINIMILL Finjustere indstillinger

Kontrollér spaendingen pa
freesekaeden [32]

Jis!

Viseren for keedespaendingen [34] skal veere ud for markeringen til hgjre.
Hvis spaendingen pa fraesekaeden [30] ikke er tilstraekkelig, skal du gere falgende:

5
E R

g5
P\

o3
2\

oo g
5

o

> Drej skruen [32], indtil viseren for keedespaendingen [34]

er ud for markeringen til hgjre.
> Speend skruen [33] igen

34



Finjustere indstillinger MINIMILL

> monter den nederste afdaekning [14]

1 HENVISNING

m Vi anbefaler at fraese i et prgveemne.

Frees emnet [W]
27
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MINIMILL Finjustere indstillinger

Alvorlige snitsar.

Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Forarbejdningsmaskinen ma altid kun betjenes af én
person.

> Det er forbudt at sidde pa den. Sta foran
forarbejdningsmaskinen.

Alvorlige snitsar.

Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Sgrg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra stramfor-
syningen far enhver renggring eller vedligeholdelse.

> Sgrg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra trykluft-
netveerket far enhver rengering og vedligeholdelse.

> Ingen beskyttelsesanordninger eller afdeskninger ma
fiernes permanent.

> Seet hovedafbryderen [1] pa position "OFF".

Indstil malet til 21 mm

21 mm #0,3

> Indstil det venstre anslag [10]
1 omdrejning = 1 mm justeringsvej

36



Finjustere indstillinger

Indstil hastigheden og kraften for
fremforingen

Ved bearbejdning af forskellige traebase-
rede materialer kan det veere ngdvendigt
at justere indstillingerne.

MINIMILL

> Indstil det hgjre anslag [10]

1 omdrejning = 1 mm justeringsvej

1 HENVISNING

m Vi anbefaler at fraese i et prgveemne.

m Ved symmetrisk fraesning anbefaler vi at bruge det hgjre
anslag. Emnet skubbes ind fra venstre side.

Frees emnet

Fremfaringskraften reguleres
via driftstrykket.
> Loft grebet,
foretag indstillingen og tryk
grebet ned igen.

27

Efter fremforingskraften er reduceret,

skal fremfarings-

hastigheden indstilles.

> Lasne kontramgatrikken, foretag
indstillingen, og spaend
kontramgatrikken igen.
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MINIMILL

Vedligeholdelse

A\ ADVARSEL

Alvorlige snitsar.

Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Forarbejdningsmaskinen ma altid kun betjenes af én
person.

> Det er forbudt at sidde pa den. Sta foran
forarbejdningsmaskinen.

A\ ADVARSEL

Alvorlige snitsar.
Tilsidesaettelse kan fore til personskader.

> Sgrg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra stramfor-
syningen far enhver renggring eller vedligeholdelse.

> Sgrg for at afbryde forarbejdningsmaskinen fra trykluft-
netveerket far enhver rengering og vedligeholdelse.

> Ingen beskyttelsesanordninger eller afdeekninger ma
fiernes permanent.

> Seet hovedafbryderen [1] pa position "OFF".

> Sikre mod teende og tilslutte igen.

> Lad forarbejdningsmaskinen afkale.

> Anvend handsker.

/\  FORSIGTIG

Bzer beskyttelsesbriller ved rengaring.

1 HENVISNING

Beskadigede dele udskiftes straks.

Anvend kun originale dele fra BLUM.

Brug ikke olier eller smagremidler ved rengaring.

Alle skinner, lejer og freesekaede er vedligeholdelsesfri.

Fjern ikke stav og spaner med skarpkantede eller metalagtige genstande.
Vi anbefaler at anvende mikrofiberklude til rengaringsarbejde.

1 HENVISNING

Far arbejdet pabegyndes, ved vagtskifte samt, operatorskifte, skal det daglige
vedligeholdelsesarbejde gennemfares
Til sikker handtering af forarbejdningsmaskinen laes kapitlet Sikkerhed.



Vedligeholdelse

Dagligt vedligeholdelsesarbejde

>

Manedligt vedligeholdelsesarbejde >

Service & support >
Reparationer

Udskiftning af freesekaede

>
>

MINIMILL

1 HENVISNING

Forarbejdningsmaskinen kan vaere let snavset ved levering.
Arsagen er test og indstilling af forarbejdningsmaskinen.

Inden arbejdet pabegyndes, skal du kontrollere trykluftledningen og den elektriske
ledning for skader. Udskift beskadigede kabler af autoriseret fagpersonale.

Tjek forarbejdningsmaskinens afskaermninger.

Stevsug stev og spaner fra forarbejdningsmaskinen,

og blaes dem under ingen omsteendigheder veek med trykluft.

Foretag en visuel kontrol af styresgjlerne [S], om ngdvendigt fijernes stav med en
mikrofiberklud.

Foretag en visuel kontrol af linealerne [23], anslagene [10], fastspaendingerne og
skinnerne.

Tor om ngdvendigt stev af med en mikrofiberklud.

Defekte dele mé& kun udskiftes af autoriseret personale.

Kontrollér luftfilterenheden [21] for vandrester, som kan samle sig i
luftfilterenheden, og tem den om ngdvendigt.

For service og support kontakt venligst en Blum partner.
Du finder Blum-Partner over hele verden under:
www.blum.com/addresses

Fjern den nederste afdeekning [14]
Fjern den gverste afdaekning [13]
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>

> Lasne skruerne i folgende reekkefglge: [32], [33].

S

3

(o (@ (o (o (;

» Ny A
2,

> Viseren for keedespaendingen [34] skal veere helt til venstre
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MINIMILL

e

> Stevsug stav og spaner op
> Kontrollér, at vendehjulene kan beveege sig frit
> Brug ikke olie eller smgremidler

—

[50]

|
3

i

> Veer opmeaerksom pa fraesekeedens [50] laberetning
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Vedligeholdelse
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> Monter positioneringsblokken [35]



Vedligeholdelse MINIMILL

> Monter den gverste afdaekning [13]
> Monter den nederste afdeekning [14]

1 HENVISNING

m Vi anbefaler at fraese i et prgveemne.

Frees emnet

27
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Fejl ved freesning

Hvad gor vi hvis?

Forstyrrelse

Mulig arsag

Lasning

Freesekeeden blokerer i treset.

Der blev boret i ikke planlagt
materiale.

> Arbejd kun med emner af tree,
spanplade eller melamin.

Det ryger meget ved fraesning.

Freesekaeden [30] er lagt forkert i.

> Udskift fraesekaeden [30].
Veer opmeerksom pé skeereretningen.

Freesekaeden [30] er slov.

> Udskift freesekaeden [30].

Freesekaeden [30] er blevet olieret.

> Fraesekaeden [30] ma ikke smares
med olie.

Fejl pa emnet

Forstyrrelse

Mulig arsag

Losning

Freesningerne er
ikke i midten
eller forkert position.

Anslag [10] er ikke indstillet korrekt.

> Indstil anslag [10].

Spéaner mellem linealen [10] og emnet [W].

> Fjern snavs og spaner.

Pladetykkelsen er indstillet forkert.

> Kontrollér, at emnet [W] overholder den
tilladte pladetykkelse (16 - 25 mm).

Freesningen er placeret forkert.

> Se kapitlet kontrol af emnet [W].

Freesedybde er ikke opnaet.

Spaner i kgresporet.

> Fjern spaner fra karesporet.

Maskinen rammer en genstand.

> Fjern genstand.

Freesekseden [30] er slov.

> Udskift freesekaeden [30].

Fejl ved iseetning af beslaget.

Spaner i freesningen.

> Fjern spaner fra freesningen.

Freesningerne er for
stor, oval eller revet op.

Freesekeeden er slgv.

> Udskift freesekaeden [30].
> Kontrollér freesekaedens spaending
[34].

Emnet er ridset.

Arbejdsbordet [9] er snavset eller
beskadiget.

> Rengor arbejdsbordet [9].
> Kontroller arbejdsbordet [9] for
skader.

Lineal [23] og anslag [10] er snavsede.

> Rengor lineal [23] og anslag [10].
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Hvad gor vi hvis?

Funktionsfejl pa maskinen

MINIMILL

Forstyrrelse

Mulig arsag

Lasning

Motor korer ikke.

Forarbejdningsmaskinen er ikke tilsluttet
trykluftsnettet.

> Tilslut forarbejdningsmaskinen til
stramforsyningsnettet.

Forarbejdningsmaskinen er ikke tilsluttet
stremforsyningsnet.

> Tilslut forarbejdningsmaskinen til
stremforsyningsnettet.

Kvitteringsknappen [24] blev ikke
trykket.

> Tryk kvitteringsknappen [24].

Netsikringen svigter.

> Tilslut eller udskift sikringen.

Sikringerne p& maskinen er slaet fra.

> Sla& sikringen til.

Forarbejdningsmaskinen er tilsluttet
forkert
Speending tilsluttet.

> Netspaendingen kontrolleres
og sammenlignes med
tilslutningsskemaet. Eftersyn af
autoriseret elektriker.

Motor er defekt. > Lad en autoriseret elektriker udskifte
motoren.
Loftebevaegelse nedad, men ikke For lidt tryk. > Kontrollér indstillingen pa

leengere opad.

filtertrykregulatoren [21].

Pneumatik slange er kneekket eller
beskadiget.

> Kontroller luftledning.

Kvitteringsknappen [24] blev ikke
trykket.

> Se tilslutning til trykluftnettet i kapitlet
ibrugtagning.

Luftfiltertilslutning utaet.

Luftslangen er utaet.

> Udskift luftslangen.

Luftfilterenheden [21] er uteet.

> Udskift luftfilterenheden [21].

Spanfjernelse er utilstreekkelig.

Spanudsugning ikke tilsluttet.
Utilstreekkelig udsugning

> Tilslut spanudsugning.
> Veer opmaerksom pa kravene til
udsugningen.
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Tekniske data

Omgivelsesklima

Mal / veegt

Elektrisk energi

Pneumatisk energi

Udsugning

Lyd

Emne

Yderligere informationer

Transport / opbevaring -30 til 70°C
Drift: 0 til 50°C
Relativ luftfugtighed (drift): 5-93 % ikke-kondenserende.
Hajde over havets overflade: maks. 2000 m.
Hojde: 1530 mm
Bredde: 550 mm
Dybde: 770 mm
Veegt: 99 kg
Spaending: 3P/N/PE AC 400 V
Effekt: 2,6 kW
Sikring: 16 A
Stik: CEE-stik, 5-polet, 16A, 400V.
Lufttryk: 5-7 bar
Luftforbrug: 1,5 liter pr. cyklus.
Undertryk: 250 - 350 mbar
Volumenstrgm: 1400 m%h
Lufthastighed: min. 20 m/sec
Udforelse: TRGS 553
A-veegtet emissionslydtrykniveau: 95,1 dB(A).
Maleusikkerhed: +/- 4 dB(A)

Korpusdybde: min. 290 mm bis max. 700 mm
Korpushgjde:: 200 til 600 mm
Ved korpushgjder over 600 mm skal der arbejdes med forleengelsen.

Pladetykkelse:: 16 - 25 mm
Materialer!: Spanplade, MDF, massivtrae

1 Maskinen inklusive keeden er beregnet til standardpladematerialer (spanplader, MDF, massivt
tree). Bearbejdning af andre materialer (f.eks. vandafvisende spanplader eller MDF, krydsfiner,
hardttree) kan forkorte kaedens levetid betydeligt.

Det anbefales altid at foretage preovefraesninger.
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Yderligere informationer

Maerkeplade

MINIMILL

MINIMILL
Ref. No.: M40.1000.01

SN: xx12345-6

Slot milling machine

Julius Blum GmbH

Industriestrasse 1 E

6973 Hoechst il
Austria A |!-—II-| — @ %

Plug: CEE / 5-Pole / 400V / 16A

Symbolbillede

7lum
o]

N/PE AC 400 V
50Hz/ 16 A
2,6 kKW
S3-60%

in Austria

/

Enhedstype: Fraeesemaskine

Forenklet EU-overensstemmelseserklaering for M40.1000.01.

Hermed erkleerer Julius Blum GmbH, at maskintypen M40.1000.01 er i overensstemmelse med direktiverne 2006/42/EF, 2014/30/
EU og 2011/65/EU. Den fulde tekst af EU-overensstemmelseserklzeringen er tilgeengelig pa felgende internetadresse:

www.blum.com/compliance

Bortskaffelse af elektriske
proceshjalpemidler

Energilagring:

Elektriske hjeelpemidler ma ikke bortskaffes sammen med husholdningsaffaldet,
nar de er udtjent. Forhgr dig herom hos kommunalforvaltningen. BLUM elektriske
proceshjaelpemidler opfylder kravene i direktivet

2012/19/EU — WEEE-direktivet.

Ved sortering af el- og elektronikapparater er genanvendelse af materialerne mulig til
udnyttelse af nye produkter. Hermed tages der ved bortskaffelsen af apparaterne, med
mulige farlige stoffer, hensyn til miljg og sundhed.

Elektriske hjeelpemidler kan nar de er udtjent returneres til producenten til genbrug
eller, hvis det giver miljgmaessig mening, genbruges eller repareres.

Yderligere informationer finder du ved fglgende link:
www.blum.com/recycling

Forarbejdningsmaskinen har ingen elektrisk eller pneumatisk energilagring.
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www.blum.com/addresses

-10.26 - © Copyright by Blum

- IDNR: 00000000 - BA-195/1DA M40.1000.01

- INX: 02

BAU2524593101

®
ooy ﬁblwn
Certified Energy
System

ISO 14001 |
Certified Environmental
System

Q

1ISO 9001 d
(s:;:glrid Quality /



