Nez zacCnete stroj obsluhovat, peclivé si prostudujte navod a ujistéte se, ze
dobfe a spravné rozumite vS§em uvedenym pokynim. Tento stroj smi
obsluhovat pouze fadné proskoleni a autorizovani pracovnici.

Navod k obsluze musi byt kdykoli ihned k dispozici.

MINIPRESS P

BezpecCnostni pokyny, navod k sefizeni a
obsluze
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Tento navod plati pro nékolik strojd.
Ne vSechny stroje maji stejny rozsah funkci.
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Jak postupovat > Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prostudujte navod k obsluze a
bezpecnostni pokyny!
> Doporucujeme pouzivat orientani schémata, ktera usnadnuji identifikaci
popisovanych dilu.

Zasady bezpecnosti Stroj odpovida sou¢asnému stavu bezpecnostni techniky. Pfesto vSak pfi nedodrzeni
tohoto navodu k obsluze pretrvavaji urcita zbytkova rizika.

Zbytkova rizikovost ve smyslu normy m Tento stroj je vybaven vSemi potfebnymi ochrannymi prvky.
EN ISO 12100:2010 m Pro obsluhu i nadéle pretrvavaji zbytkova rizika, zejména pfi odstrafiovani
ochrannych zafizeni a v pfipadé selhani ovladacich prvku.
m Na dalsi zbytkova rizika upozoriiuji vystrazné Stitky a bezpe€nostni pokyny.
Proto je nezbytné se témito bezpecnostnimi pokyny Fidit.

Zamyslené pouziti Tento stroj je ur€en pro vrtani a zalisovani kovani do obrobk( ze dfeva, dfevotfisky
nebo dfeva s povrchovou Upravou praskovym lakem.

Stroj smi obsluhovat pouze pIné vyskoleni odborni pracovnici.

Tento stroj smi byt pouzivan pouze pfi primyslovém a femeslném zpracovani.

Stanovi$té pro montaz a instalaci stroje v suchych uzavienych mistnostech.

Stroj je uréen a koncipovan pouze pro stacionarni provoz.

PFipustné je vyuziti pouze originalniho naradi spole¢nosti Blum.

Pouzivani potahovanych a reflexnich materiald je zakazano.

Za zadné jiné vyuziti nepfebirame zadnou zodpovédnost.

Predvidatelné nespravné vyuziti m Nesmi se vrtat do kovli nebo aluramecka.

B Smi se pouzivat pouze vrtaci hlavy s vnéjSim ochrannym krytem.
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Oblasti odpovédnosti

Urovné nebezpedi

Bezpecnostni pokyny

Obsluha

Instalace

Bezpecnost

Provozovatel stroje

B ma za povinnost zajistit, aby obsluha i udrzba stroje byla v kompetencich pouze
nalezité vyskolenych pracovnikd, ktefi byli dikladné obeznameni s navodem k
obsluze, hlavné s kapitolou vénovanou bezpec¢nosti.

B odpovida za stav stroje z hlediska bezpecnosti.

m neprodlené vyfadi stroj z provozu, pokud se vyskytnou zavady, které ohrozuji
bezpecnost.

| 4 | vsTRAWA

m VYSTRAHA oznaduje nebezpedi, které mize vést k vaznému zranéni, pokud se
mu nevyhnete.

/\  UPOZORNENI

m UPOZORNENI oznaduje nebezpedi, které mize vést ke vaznému zranéni, pokud
se mu nevyhnete.

1 POZNAMKA
m Tento symbol POZNAMKA pfipomina zésady, které byste méli dodrzovat.

Vazna fezna poranéni. Pozor! Nebezpeci rozdrceni!
Nerespektovani pokynt muize vést ke zranéni osob.

> Pred ¢isténim a udrzbou stroj vzdy odpojte od napajeni a
pfivodu stlac¢eného vzduchu.

4

m Stroj je urCen k obsluze pouze jednou osobou.

m Stroj je koncipovan pouze pro stacionarni provoz.

B Zajistéte dostatecné osvétleni.

m Tento stroj instalujte pouze na dostate¢né stabilni stdl. Nosnost: minimalné 250 kg.
Vyska 850 mm (+/- 50 mm).

m Stroj nesmi byt provozovéana bez pracovniho stolu.

Stroj neni odolny proti explozi. Neinstalujte v blizkosti lakovaciho zafizeni &i linky.

m Stroj neni ur€en pro provoz ve venkovnim prostredi.



Bezpecénost

Ochranna zatizeni

Nastroje

Obrobek

Prace

Oprava a udrzba

MINIPRESS P
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Na stroji neprovadéjte zadné zmeny.

Ochranna zafizeni se nesmi odstrarnovat.

Pfed zahajenim prace, stfidanim smény nebo vyménou obsluhy byste méli
pokazdé zkontrolovat, ze ochranna zafizeni a jednotlivé dily stroje funguji spravné.
Poskozené dily vyménite za originalni dily spole¢nosti Blum.

Smi se pouzivat pouze vrtaci hlavy s vnéj§im ochrannym krytem.

Pfi praci dbejte na to, abyste pouzivali jen dokonale nabrousené vrtaky. Vrtaky
pevné utdhnéte. Pfed kaZzdym pouzitim zkontrolujte usazeni vrtaku.

Dodrzujte smér ota€eni vrtakd. Maximalni prdmer je 35 mm.

PFi vyméné vrtaku vzdy vyjméte vrtaci hlavu.

Hlavni spinac [27] nastavte do polohy ,0"

V zajmu vlastni bezpecnosti pouzivejte jen pfislusenstvi

a pfidavna zafizeni, ktera jsou doporucena nebo specifikovana

v navodu k obsluze nebo spole¢nosti BLUM v katalogu.

Smi se pouzivat pouze vrtaci hlavy Blum.

P¥i praci s obrobky, které pfecnivaji pres plochu pracovniho stolu, je tfeba dbat
zvySené opatrnosti. Pouzivejte pfidavné podpéry.

Obrobek béhem zpracovani zajistéte! Pouzijte pfitlaky stroje a nebudou-li
dostatec¢né, vyuZijte jind vhodna upeviovaci zafizeni.

Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze se na pracovnim stole kromé obrobku
nenachazi zadné narfadi nebo jiné pfedméty!

Po uvolnéni tlaCitka posuvu [28] budou vrtaky jesté dobihat. Je nutné vyckat, nez
se stroj zastavi.

Béhem vrtani a zalisovani v pracovni oblasti stroje (A) nemanipulujte rukama ani
jinymi pfedméty.

Stroj provozujte pouze se zapnutym odsavanim.

Podtlak v odsavacim systému musi byt 250 az 300 mbar.

Prdmérna rychlost vzduchu v odsavacim systému

musi byt minimalné 20 m/s.

Po skonéeni prace vzdy nastavte hlavni spina¢ do polohy 0.

V piipadé dotazl se obrafte na kterékoli servisni stfedisko spole¢nosti BLUM.
Pfipojeni k elektrické siti smi provést pouze elektrikar.

Pfed provadénim jakychkoli praci zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrokabely
a pneumatické hadice.

Opravy smi provadét pouze autorizovani odborni pracovnici.
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Osobni ochranné vybaveni m Je tfeba dodrzovat narodni pfedpisy, pracovni pravo, pokyny pro prevenci Urazd a

Vystrazné stitky

smeérnice o odstranovani a likvidaci odpadu.
m PouzZivejte ochranné bryle.
B Pouzivejte ochranu sluchu.
m Noste vhodny pracovni odév.

Pred pfipojenim stroje k elektrické siti Zde nezvedeijte.

se musite uijistit, Ze jste spravné poro-
zuméli VSEM bezpeénostnim pokyndm,
vystraznym znac¢kam a navodu k obsluze.

Nesahejte na vrtaky.

Zajistéte, aby pfistup ke stroji meli pouze
autorizovani pracovnici. Se strojem smi
vzdy pracovat pouze 1 osoba.

Pozor: napéti — nebezpedi Urazu elektric-
kym proudem.

P¥i praci vzdy pouzivejte ochranné bryle.

Nepracujte v rukavicich.

P¥i praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

Nedivejte se do svazku laserovych
paprska.

>P> @

Pozor! Nebezpeci rozdrceni!
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Umisténi vystraznych stitki a nebezpecné zény
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Pracovni oblast (A)
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Umisténi typového Stitku

Typovy Stitek: MINIPRESS P [A]

MINIPRESS P

Ref. No.:

slum’

SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst
Industriestrasse 1
Austria

AL

Made in Austria

m o

llustraéni obrazek

Bezpecénost

PtisluSenstvi: stroj pro zpracovani




Orientacni schéma

Vrtak
Matrice
Zaveés
Lisovaci jednotka
Pracovni stdl

Nastaveni systému dorazu
Stupnice pro nastaveni stolu
Sroub pro zafixovani vrtaci hlavy
E Sablona — schéma vyvrtavanych otvord
Obrobek
Prazor ptitlak

Pritlaky

Obsluzny panel
Uzaviraci ventil
Manometr

Filtr s regulatorem tlaku
Sklopna paka matrice

& Tezists stroje

MINIPRESS P
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Sefizeni a nastaveni hloubky — matice s vroubkovanim
Sklopné péaka distanéniho dilu 13 mm

Trychtyf pro odsavani

Zapadka (MZE.1300)

Vykyvny doraz

Z&akladni pravitko

Provozni kontrolka

Hlavni spinac

Tlacitko posuvu

Pfepinac pfitlaku
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Cepy
SKiicidlo

Zarazka pro hloubku vrtani M30.1304.02




Orientacni schéma

Prlzor — pfitlaky

Brzda zdvihu

Vypoustéci ventil pistu
Skrtici klapka rychlosti zdvihu
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g
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Vykyvny doraz

Zarazka pro hloubku vrtani M30.1304.02
Rastrové $ablona M30.0901

Krytky

Sestihranny thlovy Sroubovék
Sestihranny roubovék s T-rukojeti

12

Orientacni schéma

DIN 911
SW 4

DIN 911
SW 3

@

J

DIN 911
SW 6

DIN 911
SW 4



Vysvétlivky k obsluznym a ovladacim prvkim MINIPRESS P
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4\ VYSTRAHA

Vazna rezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo porezani.

Nerespektovani pokynt mtize vést ke zranéni osob.

> Pred CiSténim a udrzbou stroj vzdy odpojte od napajeni a pfivodu stlateného vzduchu.
> Hlavni spinac [27] neodpojuje stroj od pfivodu stla¢eného vzduchu!

[27] Provozni kontrolka [26] nesuviti.
- Motor nelze spustit
- Zdvih Ize provést

[27] Provozni kontrolka [26] sviti.
- Vrtani a vsazeni kovani je mozné
- Kontrolni dioda sviti

[29] Pozice Prtitlaky vypnuty:
Stisknutim a oto€enim tlacitka pro funkci pfitlakd se pfitlaky vypnou.
Po stisknuti tlacitka posuvu [28] zlistanou pfitlaky zasunuté.

[29] Pozice Pritlaky zapnuty:
Stisknutim tla¢itka posuvu [28] se pfitlaky automaticky vysunou. Kratkym stisknutim prepinace pfitlaku [29] se
pritlaky opét uvolni.

Operace se provadi stisknutim tlacitka posuvu [28].

Pokud je tlacitko posuvu [28] stisknuto jen na nékolik milimetrd, vrtaci agregat se pohybuje velmi pomalu smérem
dold. Drzte tlagitko posuvu [28] stisknuté, dokud nedoséhnete poZzadované hloubky vrtani.

Po dosazeni pozadované hloubky vrtani uvolnéte tlacitko posuvu [28].

13
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Potrebny prostor pro stroj

e
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Vybaleni a montaz

> Otevrete krabici.
> Stroj na pracovni stll vyzvednéte ve dvou.

14



Uvedeni do provozu MINIPRESS P

iblum

> Pfipevnéte stroj k pracovnimu pultu [51] pomoci Sroubl [50].

4‘ N o 6}@

> Namontujte sadu [23] MZE.1300 (volitelné pfislusenstvi) podle pfilozeného
navodu k montazi BA-119.

> Zakladni pravitko [25] umistéte doprostred.
> Lze namontovat i EASYSTICK.

15
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> Uvoliujte upinaci $roub, pokud protikus nevyéniva o 10 mm.
Vykyvny doraz [24] nasadte na pravitko Sikmo a nastavte ho.
> Dotahnéte upinaci Sroub.

Y

1 POZNAMKA

m Stroj nesmi byt pouzivan a provozovan bez pracovniho stolu [5].
Pracovni studl [5] musi byt ke stroji pevné pfisroubovan, pomoci upevriovacich
Sroubl [52], které jsou soucasti dodavky.

Pracovni stdl s pfislusenstvim MZA.5300.
> Pracovni stll [5] poloZte na vodici desku.
> Pracovni stdl [5] seSroubujte s vodici deskou.

Vlastni vyroba pracovniho stolu [5] viz kapitola ,Dalsi informace*.

16



Uvedeni do provozu

Pripojka pro pfivod stlaceného

vzduchu

Pripojka pro odsavani

Y
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1 POZNAMKA

Pfi nasledujicim postupu se vrtaci agregaty muze pohnout.

Smi se pouzivat jenom stlac¢eny vzduch bez obsahu oleje.

Do pfipojky hadice pro pfivod stla¢eného vzduchu musi byt namontovana
rychlospojka (rychlospojovaci Sroubeni) ve vzdalenosti maximalné 3 m od stroje.

Pfipojte hadici pro pfivod stlaceného vzduchu [53] k jednotce vzduchového filtru.

Otevrete uzaviraci ventil [14].

Tlak zobrazeny na manometru [15]

musi ukazovat 5-7 bar(i / 73—101 psi / 0,5-0,7 MPa.
Tlak nastavite oto€énym kole¢kem [16].

Spotieba vzduchu na kazdy pracovni cyklus ¢ini 1,5 litru.

> Pfipojte odsdvaci hadici k odsavaci hubici [22] a zajistéte ji.

Prislusenstvi viz www.blum.com

17
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1 POZNAMKA

m Prdmérna rychlost vzduchu v odsavacim systému musi byt minimalné 20 m/s.
m Podtlak musi byt 250—-300 mbar.
m Objemovy pratok 570 m3/h.

Uzemnéni odsavani

> Spirdlovy drat odsavaci hadice pfipojte ke stroji.

Napajeci pripojka > Uvedte hlavni spina¢ [27] do pozice ,0“.

1 POZNAMKA

Tento stroj je ur€en pro napéti uvedené na typovém stitku a Stitku kabelu.
Elektricka zasuvka musi byt vybavena ochrannym (zemnicim) kontaktem.
Elektricka zasuvka musi byt vybavena nulovym vodi¢em.

Zasuvka musi byt chranéna jistiCem 16 A.

Po ukonéeni prace odpoijte stroj od elektrické site.

Dbejte, aby nedoslo k pretizeni elektrické zasuvky.

Nepfipojujte odsavaci jednotku a stroj k elektrickému proudu pres stejny
prodluzovaci kabel se zasuvkovou liStou nebo stejny kabelovy navijak.
m Pro odsavaci jednotku a stroj vzdy pouzivejte samostatnou zasuvku s jisticem.

> Zasunte elektrickou zastrcku.
> Pokud neni smér otaeni motoru spravny, viz kapitola ,Co délat, kdyz".

18



Priprava — sefizeni

Pfehled nastaveni
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Nastaveni v zavislosti na materialu
(mékkeé drevo / tvrdé dievo)

Nastaveni schématu vyvrtavanych
otvoru

Vybaveni vrtaky

Nastaveni hloubky vrtani

Montaz matrice

Nastaveni rozméri

19
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Priprava — sefizeni A VYSTRAHA

Vazna rezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo
porezani.

Nerespektovani pokynd mtuize vést ke zranéni osob.
> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Uvedte hlavni spina¢ [27] do pozice ,0".

Souradnicovy systém stroje

Souradnicovy systém pro pouziti
s EASYSTICKem (volitelné)

Nastaveni v zavislosti na materialu
(mékké dievo / tvrdé dievo)

Nastaveni rychlosti zdvihu

> Nastaveni rychlosti zdvihu vrtacich hlav se provadi prostfednictvim Skrtici klapky
[32], bez vrtaci hlavy pak prostfednictvim brzdy zdvihu [30].

20
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Nastaveni brzdy zdvihu

> Brzda zdvihu [30] (v pfipadé provedeni bez vrtaci hlavy) snizuje rychlost zdvihu
kratce pred proniknutim vrtakd do obrobku. Brzda zdvihu se nastavuje na valci
otacenim.

> rychleji: Otocte brzdou zdvihu (30) doleva

> pomaleji: Otocte brzdou zdvihu (30) doprava

Nastaveni schématu vyvrtavanych otvoru

‘Q®’ > s »

> Vytahnéte Sroub pro zafixovani vrtaci hlavy [8].
> Soucasné posunite paku [9] k symbolu ,Zavés“.
> Zacvaknéte Sroub pro zafixovani vrtaci hlavy [8] zpét na misto.
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> Vytahnéte Sroub pro zafixovani vrtaci hlavy [8].
> Soucasné posunte paku [9] k symbolu fady otvor(.
> Zacvaknéte Sroub pro zafixovani vrtaci hlavy [8] zpét na misto.

Nastaveni hloubky vrtani

——

/)

VSechna nastaveni se vztahuji na délku ‘
vrtaku 57 mm.

> Otacenim sefizovaciho Sroubu [54] mlzete nastavit délku vrtaku.
Délka vrtaku musi byt 57 mm.

> V8echny vrtaky musi byt stejné dlouhé.

> Pokud jiz nelze dosahnout délky vrtaku, je nutné vrtak vyménit.

22
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Vybaveni vrtaky

Vazna rezna poranéni.
Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo

porezani.

Nerespektovani pokynd mtuize vést ke zranéni osob.
> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.
> Uvedte hlavni spina¢ [27] do pozice ,0".

1 POZNAMKA

m Nevytacejte upeviiovaci Sroub
ze skli¢idla uplné. Pokud
jej vytocite kompletne,
poskodite sklicidlo.

m Skli¢idla a vrtaky jsou
barevné odliseny.

Cervena: otadeni vlevo
Cerna: otadeni vpravo

> Zasunte vrték [1] do skli¢idla [36] az na doraz.
(Plocha na stopce vrtaku musi byt smérem k upeviovacimu Sroubu.)

> Upevnovaci Srouby utahnéte imbusovym klicem.
> Do volnych skli¢idel upnéte krytky [41];

tim se zamezi znecisténi sklicidel

a samovolnému vytoceni upeviiovaciho Sroubu.

23



MINIPRESS P Priprava — sefizeni

iolum

Pevna hloubka vrtani 13 mm

Jednim ze zplsobd, jak zajistit konstantni hloubku vrtani, je montaz zarazky pro
hloubku vrtani [37]. Pokud jsou zarazky pro hloubku vrtani [37] namontované, je
hloubka vrtani vzdy 13 mm bez ohledu na tloustku obrobku.

> Zarazku pro hloubku vrtani [37] pfitlacte na Srouby [35] uchytného krouzku az na

doraz.
A VYSTRAHA

Vazna rezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo
porezani.

Nerespektovani pokynt muize vést ke zranéni osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Uvedte hlavni spinac [27] do pozice ,0".

Variabilni hloubka vrtani

n n
3] T

o
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> Obé matice s vroubkovanim [20] oto¢te smérem nahoru.
> Otocte sklopnou paku distanéniho dilu [21] smérem k zavitové tyci.

24



Priprava — sefizeni

1 POZNAMKA

m Musi byt upnut vrtak
s délkou vrtaku 57 mm.

MINIPRESS P
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e 2

> Otocte hlavni spina¢ [27] do polohy 0.
> Lehce stisknéte tlacitko posuvu [28] (do hloubky 1 mm).
Vrtaci agregat se pak pomalu pohybuje dol.

m

> Stisknéte a podrzte tlacitko posuvu [28], dokud nedosahnete koncové polohy.
> ZatlaCte obrobek [10] smérem k vrtaku [1].

Rezna hrana vrtaku [1] by méla byt v jedné roviné s horni hranou obrobku [8].
> Tlagitko posuvu [28] drzte stisknuté
> UrCeni odchylky

25
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1 POZNAMKA

m Jedno oto€eni znamena
1,5mm prostor pro sefizeni.

Hrot vrtaku je pod horni hranou obrobku.
> Uvolnéte tladitko posuvu [28].
> Otocte matici s vroubkovanim [20] ve sméru hodinovych rugicek.

Hrot vrtaku je nad horni hranou obrobku.
> Uvolnéte tlagitko posuvu [28].
> Otocte matici s vroubkovanim [20] proti sméru hodinovych rucicek.

> Stisknéte tlacitko posuvu [28] a znovu zkontrolujte nastaveni hloubky vrtani.
> Po UspéSném sefizeni zajistéte horni matici s vroubkovanim [20].
> Pokud neni hloubka vrtani spravna, je nutné operace opakovat.
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> Nasadte matrici [2] na dva upinaci Srouby [57] na lisovaci jednotce [58].

> Srouby [57] utdhnéte tak, aby byla matrice pfipevnéna bez vile.

o
N
)

>V pfipadé potieby Ize matrici [2] vyrovnat kolmo k obrobku [10].

> Naklapnéte zaveés [3] na matrici [2].
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\J

Matrici [2] Ize jemné zkalibrovat tak, aby zavés pfesné dosedal

na vyvrtany otvor pro misku.

Povolte Sroub [57] o jednu otacku.

K nastaveni matrice pouzijte koliky se zavitem [62].
Srouby [57] pevné utahnéte.

Y V.V Y

Provedte zkuSebni vyvrtani otvoru, viz kapitola ,Vrtani a lisovani*

28



Priprava — sefizeni MINIPRESS P

Sefizeni podle obrobku

> Uvolnéte upinaci Sroub [59]
> Nastavte pozadovany rozmér pomoci ruéniho kole¢ka [6]
nebo nastavte systém doraz(i na zadané hodnoty.

Nastaveni stupnice pro nastaveni

stolu Bsg)% Hé
10 =
DP =
20 =
COM—"—
ClP =
30—=
SYS =
40—=
50 =
60 —=
70 =
SY9 5 mm Rada systémovych otvor(i s 9vietenovou vrtaci hlavou
BOX 9 mm Zadni sténa zasuvky pro LEGRABOX, TANDEMBOX
a METABOX
Dno zasuvky LEGRABOX, METABOX véetné C15
COM  20,5mm zavés COMPACT
CLP 23,5 mm zaves CLIP
SYS 37 mm Rada systémovych otvori 37 mm bez vrtaci hlavy
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MINIPRESS P

Nastaveni dorazti [24]

30

riblum

Priprava — sefizeni

> Vykyvné dorazy [24] nastavte na poZzadovany rozmér a zajistéte.
DULEZITE: Cteci hrana se nachdazi na vnitini strané vykyvného dorazu.

U obrobku s polodrazkou nebo zaoblenymi hranami (viz obrazek) Ize dorazovou
plochu zvétsit oto¢enim dorazu [24] smérem dopredu.



Priprava — sefizeni MINIPRESS P

7iblum

Nastaveni 16 mm

> Pokud ma byt spodni hrana dvitek zarovnana se spodni hranou korpusu,
je potfeba znovu nastavit zakladni pravitko [25].

B

Nové nastaveni dorazového pravitka:

> Uvolnéte zapadku (MZE.1300) [23].

> Zakladni pravitko [25] 16 mm posunte smérem k vnéjSimu vrtaku.
> Utahnéte zdpadku (MZE.1300) [23].
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MINIPRESS P Priprava — sefizeni

Pokud ma byt spodni hrana dvifek delsi nebo krat§i nez spodni hrana korpusu,
musi byt dorazy [24] upraveny podle rozdilu rozmérd. Navic je nutné
znovu nastavit zakladni pravitko [25].

Umisténi dorazu a pravitka:

> Posunte vykyvny doraz [24] o rozmér (x).

Uvolnéte zapadku (MZE.1300) [23].

Zakladni pravitko [25] 16 mm posurite smérem k vnéjSimu vrtaku.
Utahnéte zapadku (MZE.1300) [23].

Y VYV
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Rastrova $ablona AN

40

AN

> Pfipevnéte rastrovou Sablonu [40] k jiz nastavenému vykyvnému dorazu [24]

a nastavte dal$i vykyvny doraz.
Vznikne tak skupina Sesti otvord s odstupem otvort 32 mm.
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MINIPRESS P Vrtani a lisovani
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Vrtaky mohou zpuisobit zavazna zranéni.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Presveédcte se, Ze se v pracovni oblasti stroje [A] kromé obrobku nenachazeji
28dné jiné predméty.

> V pracovni oblasti stroje [A] nemanipulujte rukama ani jinymi predmety.

> Pozor! Nebezpeéi rozdrceni v oblasti pfitlakd [12].

Maximalni rozméry obrobku

Vétsi obrobky [10] je nutné jesté navic upnout, podepfit a zajistit.
Mensi obrobky [10], které se nedaji upnout s pomoci pfitlakd [12],
musi byt upnuty pomoci jinych vhodnych pomdcek.

Umisténi obrobkt [10] do spravné
pozice
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Vrtani a lisovani

Pritlaky

MINIPRESS P

iblum

> Zkontrolujte, zda na pracovnim stole [5] nejsou néjaké nedistoty,
a pokud ano, odstrante je.
> Posunte obrobek [10] proti vykyvnému dorazu [24] a zékladnimu pravitku [25].

1 POZNAMKA

B Pro bezpecné a pfesné zpracovani obrobku
doporucujeme vyuzit pfitlaky [12].

> Stdhnéte pfitlaky [12] dolll pfes obrobek [10].
> Zkontrolujte, zda nedochazi ke kolizim.

Ptitlak [12] musi byt nastaveny 3 mm nad obrobkem.
> Nastavte vysku pfitlakd [12].
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> Uvedte hlavni spina¢ [27] do pozice ,1“.

1 POZNAMKA

m Odsavaci systém musi byt vzdy zapnuty
za ucelem odvadeni pilin a prachu.

> Zapnéte odsavaci systém.

Vrtani A VYSTRAHA

Vazna rezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo

porezani.

Nerespektovani pokynt muize vést ke zranéni osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Presvédcte se, ze se v pracovni oblasti stroje [A] kromé
obrobku nenachazeji zadné jiné predmety.

> V pracovni oblasti stroje [A] nemanipulujte rukama ani
jinymi pfedmety.

> Pozor! Nebezpeci rozdrceni v oblasti pfitlakd [12].
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O &

> Drzte tlagitko posuvu [28] stisknuté, dokud nedosahnete pozadované hloubky vrtani.
> Uvolnéte tlagitko posuvu [28].

Vrtani a zalisovani

Lisovani

> Otocte sklopnou paku matrice [17] smérem doll.
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Vazna rezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo

porezani.

Nerespektovani pokynd mtuize vést ke zranéni osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> PresvédCte se, Ze se v pracovni oblasti stroje [A] kromé
obrobku nenachazeji Zzadné jiné predméty.

> V pracovni oblasti stroje [A]
nemanipulujte rukama ani jinymi pfedméty.

> Pozor! Nebezpeci rozdrceni v oblasti pfitlakd [12].

B O © o

> Stisknéte tlacitko posuvu [28] a drzte ho tak dlouho, nez bude kovani kompletné
zalisovano.

Uvolnéte tlacitko posuvu [28].

Otocte matrici lisovaci jednotky [17] smérem nahoru.

Uvolnéte pfitlaky kratkym stisknutim tladitka pro funkci pfitlakd [29].

Vyjméte obrobek [10].

Ocistéte pracovni stdl [5], zakladni pravitko [25] a dorazy [24].

Pokud stroj nebudete delSi dobu pouzivat nebo na konci pracovniho dne
nastavte hlavni spina¢ [27] do polohy ,,0“.

Y Y Y VY VYY
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Piehled bodu udrzby

S: Provedte vizualni kontrolu, v pfipadé potreby ocistéte hadiikem z mikrovliakna.
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Pravidelna tydenni udrzba

40

\

Udrzba

Vazna fezna poranéni.

Moznost vaznych poranéni v disledku rozdrceni nebo

porezani.

Nerespektovani pokyni mtuize vést ke zranéni osob.

> Pred ¢iSténim a udrzbou stroj vzdy odpojte od napajeni.

> Pred CiSténim a udrzbou stroj vzdy odpojte od pfivodu
stlaceného vzduchu.

> Ochranna zafizeni a kryty nesmi byt trvale odstranény.

> Uvedte hlavni spina¢ [27] do pozice ,0".

/\  UPOZORNENI

Pfi ¢isténi pouzivejte ochranné bryle.

1 POZNAMKA

Poskozené dily okamzité vymeénte

Pouzivejte pouze originalni dily BLUM.

Pfi ¢isténi nepouzivejte zadné oleje a maziva

VSechna vedeni a loZiska jsou bezudrzbova.
Neodstranuijte prach a piliny Zadnymi nastroji

s ostrymi hranami nebo kovovymi nastroji.

Pro cisténi doporucujeme pouzivat hadfiky z mikrovlakna.

1 POZNAMKA

Pfed zahajenim prace, stfidanim smény nebo vyménou obsluhy je tfeba provést
kazdodenni udrzbové prace.

Pro bezpe¢nou manipulaci se strojem si peclivé prostudujte kapitolu vénovanou
bezpecnosti.

Pfed zahajenim jakékoli prace zkontrolujte, zda vedeni stlaceného vzduchu

a pfivod elektrického proudu nejevi znamky poskozeni. PoSkozena vedeni nechte
vymeénit autorizovanym odbornym pracovnikem.

Zkontrolujte, zda kryty pfitlakd [11] nejevi znamky poskozeni.

Zkontrolujte ochranna zafizeni stroje a vrtaci hlavy.

Ze stroje vysajte prach a tfisky.

Nikdy je nefoukejte stlatenym vzduchem.
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> Provedte vizualni kontrolu vodicich sloupki [S] a bude-li to nutné, setfete prach
hadfikem z mikrovlakna.

> Vizualné zkontrolujte pravitka [25], dorazy [24], svorky a vedeni
a v pfipade potfeby otfete prach utérkou z mikrovlakna.

> Vymeénu vadnych dill/sou¢astek smi provadét pouze autorizovani pracovnici.

Pravidelna mésicni udrzba > Zkontrolujte filtr s regulatorem tlaku [16], zda se v jednotce vzduchového filtru
nehromadi zbytky vody, a v pfipadé potfeby jej vyprazdnéte.

Vymeéna vrtaka > Nastavte hlavni spinac [27] do pozice ,0".

\

Vzdy uvolnéte vrtaci hlavu.
> Vymeénte vrtaky [1] a dbejte na smér otaceni viz kapitola ,Pfiprava — sefizeni*.

Opravy > V piipadé oprav se obratte na partnera spole¢nosti Blum.
Partnery spole¢nosti Blum po celém svété najdete na adrese:
www.blum.com/addresses
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Chyby pfi vrtani

Co délat, kdyz?

Zavada

Mozna pfi¢ina

Naprava

Vrtaky [1] se zasekavaji ve dieve.

Vrtaky [1] jsou tupé.

> Nabruste vrtaky [1] nebo je vymérnite.

Jsou upnuty vrtaky [1] s nespravnym
smérem otaceni.

> Do Cervené oznaceného sklic¢idla [36]
upnéte levotocivé vrtaky, do ¢erné
oznaceného upnéte pravotocivé
vrtaky.

Vrtani bylo provedeno do materidlu,
ktery k tomu nebyl
urcen.

> Zpracovavejte jen obrobky ze dfeva,
dfevotfisky nebo dfeva s povrchovou
Upravou praskovym lakem.

Pfi vrtani vznika velké mnozstvi koure.

Vrtaky [1] jsou tupé.

> Nabruste vrtaky [1]
nebo je vymérnite.

Jsou upnuty vrtéky [1] s nespravnym
smérem otaceni.

> Do Cervené oznaceného skliCidla [36]
upnéte levotocivé vrtaky, do cerné
oznaceného upnéte pravotocivé
vrtaky [1].

Nespravny smér otaeni motoru.

> Opravte smér otaceni.

Zména sméru ota¢eni motoru

42
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Stroj odpojte od sité.

Y VY VY

Otocte hlavni spina¢ [27] do polohy 0.

@CR

Otocny dil [71] v zastrcce [70] otocte o 180°.
Znovu zkontrolujte smér ota¢eni motoru.

Pokud neni namontovana zastrcka s fazovym meéni¢em, musi smér otaceni zmeénit

elektrikar.




Co délat, kdyz?

Vady na obrobku

MINIPRESS P
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Zavada

Mozna pfic¢ina

Naprava

Vyvrtané otvory jsou pfilis
velké, ovalné nebo roztfepené.

Pramér vyvrtavanych otvoru je pfilis
velky.

> Zkontrolujte vrtak [1].

Vrtak [1] je ohnuty.

> Vyménte vrtak [1].

Vrtaky [1] jsou tupé.

> Nabruste vrtaky [1] nebo je vymérite.

Vyvrtané otvory jsou
excentrické nebo na
nespravné pozici.

Pravitko [25] je nespravné nastavené.

> Nastavte pravitko [25] na bod 0.

Piliny mezi pravitkem [25] a obrobkem
[10].

> Necistoty a piliny odstrante.

Nebylo dosazeno hloubky vrtani.

Piliny v draze pojezdu.

> QOdstranite piliny z drahy pojezdu.

Délka vrtaku [1] je mensi nez 57 mm.

> Nastavte vrtak [1] na délku 57 mm
nebo jej vyménte.

Tloustka obrobku je mensi nez 16 mm.

Stroj koliduje s jinym predmétem.

> Odstrante tento pfedmeét.

Nepouziva se pracovni stdl Blum [5].

> Pouzivejte pouze originalni pfislusen-
stvi a ndhradni dily/soucastky.

Chyba pfi lisovani.

Piliny ve vyvrtaném otvoru.

> QOdstrante piliny z otvoru.

Vyvrtané otvory maji pfili§ maly pramér.

> Zkontrolujte pramér vyvrtavanych
otvord.

Vyvrtané otvory maji pfili§ malou
hloubku.

> Nastavte vrtdk na délku 57 mm nebo
jej vymente.

Povrch obrobku [10] je pfili$ tvrdy.

> Srazte vyvrtané otvory.

Matrice [2] koliduje s jinym pfedmétem.

> QOdstrante tento pfedmét.

Pfili§ nizky tlak vzduchu.

> Nastavte tlak vzduchu [16].
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Vady na obrobku

Co délat, kdyz?

Zavada

Mozna pfic¢ina

Naprava

Chyba pfi lisovani.

Obrobek [10] je posunuty.

> Pouzijte pfitlaky [12] nebo jina upina-
ci zafizeni.

Matrice [2] je posunuta.

> Nastavte matrici [2].

Obrobek [10] je poSkrabany.

Pracovni stdl [5] je znecistény nebo
poskozeny.

> Vycistéte pracovni stll [5].
> Zkontrolujte, zda pracovni stul [5]
nejevi znamky poskozeni.

Pravitka [25] a dorazy [24] jsou
znecisténé.

> QOcistéte pravitka [25] a dorazy [24].

Funkéni zavada stroje

Zavada

Mozna pfi¢ina

Naprava

Motor nebézi.

Stroj neni pfipojen k pfivodu elektrického
proudu.

> Pfipojte stroj k pfivodu elektrického
proudu.

Vypadla sifova pojistka.

> Pojistku zapnéte nebo vymeérite.

Stroj je pfipojen k nespravnému napéti.

> Zkontrolujte a pfezkousejte sifové
napéti a porovnejte ho se schématem
pfipojeni.

> Toto pfezkousSeni smi provést pouze
autorizovany elektrikar.

Vadny motor.

> Vyménu vadného motoru zadejte
autorizovanému elektrikafi.

Motor se zahfiva.

Stroj je pfipojen k nespravné drovni
napéti.

> Zkontrolujte a pfezkousejte napéti
v siti a porovnejte ho se schématem
pfipojeni.

> Toto pfezkouSeni smi provést pouze
autorizovany elektrikar.

Vypnula se tepelna pojistka.

> Tepelna pojistka se po vychladnuti
opét zapne.
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Zavada

Mozna pfic¢ina

Naprava

Motor se zahfiva.

Vrtani do tvrdého dreva pfili§ velkou
rychlosti.

> Provedte spravné nastaveni rychlosti
zdvihu.

Motor je zapraseny.

> Stroj oCistéte.

P¥ili§ rychly pracovni cyklus

> Zpomalte pracovni cyklus

Pritlaky nefunguiji.

Nespravna poloha prepinace pfitlaku
[29].

> Zmeénte polohu pfepinace [29].

Neni k dispozici zadny stlateny vzduch
nebo je tlak pfilis nizky.

> Otevrete uzaviraci ventil pro stlaceny
vzduch [14].
> Zkontrolujte tlak.

P¥i stisknuti tlacitka Start nedojde ke
zdvihu.

Neni k dispozici zadny stlaceny vzduch
nebo je tlak pfilis nizky.

> Otevrete uzaviraci ventil pro stlaceny
vzduch [14].
> ZKkontrolujte tlak.

Pohyb smérem dolli probéhne, ale jiz

nedochazi ke zdvihu smérem nahoru.

PFili§ nizky tlak.

> Zkontrolujte filtr s regulatorem tlaku
[16].

Pneumaticka hadice je zlomena, popfi-
padé poskozena.

> Zkontrolujte vedeni vzduchu.

Netésna pfipojka vzduchového filtru.

Netésna vzduchova hadice.

> Vyménte vzduchovou hadici.

Filtr s regulatorem tlaku [16] je netésny.

> Vyménte filtr s regulatorem tlaku [16].

Nedostate¢né odstrafiovani pilin.

Odfukovani pilin je pfilis slabé.

> Zkontrolujte tlak vzduchu.

Neni zapnuté odsavani pilin.

> Zapnéte odsavani pilin.

Vrtaky [1] nejdou upnout do skli¢idla.

Sklicidlo [36] je silné znedisténé.

> Odistéte sklicidlo [36].

Stopky vrtak( maji pfilis velky prameér
nebo jsou zdeformované.

> Vyménte vrtaky [1].

Upinaci Sroub vrtaku neni vySroubovan
az na doraz.

> VySroubujte upinaci Sroub vrtaku.

Vrtéky [1] se neotaceji.

Spojka je posSkozena.

> Vyménte spojku.

Provozni kontrolka [26] nesviti.

Hlavni spinac [27] je vypnuty.
Poskozeny jisti¢ nebo neni napéti.

> Zapnéte hlavni spinac [27].
> Qdstranéni zavady elektrikafem.
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Zjednodusené EU prohlaseni o shodé — MINIPRESS P

Zjednodusené EU prohlaseni o shodé

Spole¢nost Julius Blum GmbH timto prohlasuje, Ze veskeré elektrické a elektronické typy artiklt Julius Blum GmbH jsou v souladu
se smeérnicemi Evropského parlamentu a Rady 2009/125/EC, 2011/65/EU a rovnéz 2015/863.

Spole¢nost Julius Blum GmbH timto prohlasuje, Ze elektrické a elektronické typy artikld M50.XXXX jsou v souladu se smérnicemi
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES a 2014/30/EU.

Uplny text EU prohlaseni o shodé je k dispozici na internetové adrese:
www.blum.com/compliance
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Dalsi informace

Technické udaje
MINIPRESS P

Podminky okolniho prostredi:

Rozméry/hmotnost:

Elektricka energie:

Pneumaticka energie:

Hluk:

Obrobek:

Typovy Stitek:

MINIPRESS P

7iblum

PouZivejte v suchych uzavienych mistnostech.

Pfeprava/skladovani: -20 az +85 °C
Provoz: 0az50°C
Relativni vlhkost vzduchu (provoz) 5-93 % nekondenzujici
Vyska: 771 mm
Sitka: 684 mm
Hloubka: 690 mm
Hmotnost: dle typového Stitku

Instalacni vzdalenost od stény minimalné 450 mm

Napéti: dle typového Stitku
Vykon: dle typového Stitku
Tlak: 5-7 barti / 73-101 psi/ 0,5-0,7 MPa
Spotieba vzduchu na cyklus (Hub): 1,5 litru

Emise — hladina akustického tlaku (LAequ): 76 dB(A)
Tolerance méfeni hladiny akustického tlaku: +/- 4 dB(A)

Materialy: drevo
Tloustka vrtaného obrobku: 8—45 mm
e o)

MINIPRESS P 7lolum

Ref. No.: M53.1000.01
SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

N

Made in Austria

llustraéni obrazek

PFisluSenstvi: stroj pro zpracovani
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Likvidace elektrickych stroju
pro zpracovani

Akumulator energie:

48

Dalsi informace

Elektrické stroje pro zpracovani se po ukonceni zivotnosti nesmi likvidovat spole¢né
s domacim odpadem. Informujte se u svého mistniho uradu. Elektrické stroje pro
zpracovani spolec¢nosti Blum spliuji poZzadavky smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ).

Oddéleny sbér elektrickych a elektronickych zafizeni umoziuje opétovné pouZziti,
recyklaci ¢i jiné formy vyuZiti starych zafizeni. P¥i likvidaci je tfeba zabranit negativnim
dusledkdm pro Zivotni prostfedi a zdravi v disledku nebezpecnych latek, které mohou
byt v pfistrojich obsazeny.

Elektrické stroje pro zpracovani je mozné vratit po uplynuti doby jejich upotfebitelnosti
nebo Zivotnosti vratit vyrobci k recyklaci nebo, pokud to ma ekologicky smysl, je Ize
recyklovat &i opravit.

Dalsi informace naleznete na adrese odkazu:

www.blum.com/recycling

Stroj je pod stalym pneumatickym tlakem.
Lze ho uvolnit pomoci odvzdu$iovaciho ventilu [31].

N (=




2exhis 1O
[f1010w 9n0ze)| 01d ©ZN0d] J01BZUBPUOY |D
1010 LIN
“Apunyas g‘Q nypedAn jJugpzodz — 9ol 9A0SEY | 1M
o O[I9AS JUZOAOId | d
% edN €0/ 1sd g7 / Areq g Qeulds Aroxe|L  gS
1]
oc @n Fo.m_‘ unh mu.mc_am_c>.m_I IS
o =
m |oued Bunesado A 0gC X1=n _ _
— _ | ZHOSAoEZ
= _\r 3 Bn|d Jemod
awely , un joxu0d W _ _
| mm z m _ _
m uw LIN- m _ —M = = _
3dhL 2 Lng ZLALL
A L 4
Lo r _ -
I | 5
. . : ‘47" ZX |
: v gyl S¢0+e0 |p  |g o :
le lg 12! o CmEE EE O Qe !
i g » :
'3 3 3 gt T T T T T =1~ w, |8 2 R S
* R B & g m
. . . Wv 5 [ I - - - - o o[LAo Ay T 42
S e O it w s 3|3 3k =ik P
_ nw:L o} o] o} o} ES S
s % _ Is [EErE— He = _ = _ 1T " E
% b T oo 1X- [ y 2| AT x|
N | | £ a A .
o 5 5 & & 5 |
S TR T :
| _. - BT .
| Tl T T[T T T (T~ "1~~~ A TS 8 I
S I 9o v| = m_n__m_v b P !
| T 1T A . LM S |
< ! S /_/ \}O /u ISdb¥ / 1eqg =k :
3 _ T %Y T es” !
% _ - I |
= _ a _
S @ _ L] _
© . —_— '
. |
£ 2 _ | 81650.9220NV8 _ ~spep vl
S 3 _ v nveseyd | d SSTUINIA Yo ENANN AT
= e | 24 VHL NV AOEZX L dN NILS Isfolvle
7] L . I IO (R R DR EPR |
© = A
D “ AUWS'L” Y y, WS, Mg
H MW 0G)L7 ME W05 Me

49



eyl 1o

[f1010w 0z} | 01d ©ZNO0d] J01BZUBPUOY |D
I010N  LIN

“Apunyes g‘Q nypedAA jJugpzodz — 9ol 9A0SEY | 1M
O[19AS JUZOAOI]  |d

edN €0 /1sd gv / Areq ¢ geuids AroxelL  2S

MWL =d geuids JurelH |S
ZH 05 =
A 0£Z XL=n |— = =

|leued Bunesado

_
- | zH 05 ovaosz |
3 |  Bnid sjemod
swey | jun [osu00 3 _
8 _
_ =1 _
_ d L kEE
P bl L —
| |ml -
| :
_ _ _ v oy 2 _
5 5 o0 . $8'0= - |
o R | | v w| |va 5 _
m 5 _ + _ 30 L W0ST Ve N\ 3 E s |
T Ry o = z s | & [2 0
..m m _ m, _ _ ™ _vlﬁssom.}_m \ & N _
= M@ _ _._._mw_‘x- | 3| LX- Rof LX- |B 2 |2 z z ~ —fLX- |
D SR :
= T R : : : F _
o ' _ L._1 b b ‘I _
| L - :
T T Bl T B et 1 TS0 _
m 9| ¥| ¢ S m_n_)w—v l b - _
> . e O ] ST S
2 -\ \}O- LM - & 2EEE 5
L _ P /_/ \ /u ISdib / Jede s B T£RE F
W | = gl el 8U9 Zs- g M 3) _
% i ° = F | _
X : z B I
- | 3 E] .
1] ; || b |
o £ _ _
,e — — — —
% S _ VOLL 28%5029z20Nve VoL i\ SlEl Vol
w @ _ [ N3 eseyd | d SSIULININ I e NN AT o
m Q | VHL N3 A0gZX) diN N3LS Islolvlz
= [3) 0 —_— e |
=z = U O U RO .=
— - A
M “ AW0GL7 ME P W05 M
H MW 05,7 Mg W05, Mg

50



eylis 1o
[f1010w 9n0ze)| 01d ©ZN0d] J01BZUBPUOY |D
I010N LIN
. ‘Apunyas g‘0 nypedAA Jugpzodz — gja1 9A0SBD | I
7 O]19AS JuzoAold  |d
5 BdIN €°0/1sd € / Aieg € Qeuids Aroxe|L ¢S
m _ - Qeulds JurelH 1S
. @n Fom |M ._m.wm_M N&/Ng ™
< joued Bunesado A 0€Z XL=N ETEL) 1 _ ||||| —
= @ .\fD - u.uo 7 JOone | ZHOS AOEE _
N ] ~00k Bnid Jamod
awely Jun |oJuo0d 3 o
m T M:N\ 2 Aiddns Jamod ov |t " |
. . LIN- W N 11 L L |
. _ . wu*_‘ 2 g CLALL, - _ I E _
Lo ! T Sl
oy : :
s U3 | 2v zv| szo+zo- |
—9 —9 —5 m - ww_ou o) ==} 1
2 2 2 e C 1o [ Wiy % % g
A 25l TTT = 1T W W, |8 g 5 I
EEgE T iEE !
2 B 3 3 , L I
o | Aw | m LTSRN m :
i % 3 . I & T AT S = : !
: I _ = = =iz
5 ! %Tx- : = 1x- ol Lx- 1 =k 2 (| T !
N ! _
_ ] Socmodd L |
_ ummdame T T T -1 1Tl "1 """ """ WWSL07 Y8 m
o I ' I
_% _ s o ] 2 s m_n__m_v l w._s b =l
~1- . . sk 2 2
> _ i A\ H ISty / 1edg ] S
N . == o el gl zs- = = |
1O- E :
W | @ | S |
™ I . .
N U 5 |
X I i |
- — |
2 o i —— — — = i
< £ . — 9262029220Nvd | AN ,
m M ! : Zd- N3 eseyd | d SSIHININ : VOLL | /f.f./ AT
5 o | VHL N3 anZ A0EZX) d dIN N3LS £ N IS
S o 18]olvle
= . i - |
= 2 P AR A R L
vhv m E ST 4 p
© m ET L —
= [}
1]

51



eyl 1o

[f1010w 0z} | 01d ©ZNO0d] J01BZUBPUOY |D
I010N  LIN

“Apunyes g‘Q nypedAA jJugpzodz — 9ol 9A0SEY | 1M
O[19AS JUZOAOI]  |d

edN €0 /1sd gv / Areq ¢ geuids AroxelL  2S
Qeuyds jurelH 1S

. _ SRR
oo S sose| = - ] ____
A 022 X1=n < ™ 11y T zhoo o<>o¢mlm
) . Y| oans _ 6n|d Jeamod
joued Bupessdo _\/ . m Jese|Joy | OA Ov0¥Z-00L _ _
"N1n-r |3 Ajddns Jemod oy M _ _
| end enge m ﬂ
swey | jun josuoo . & N Ll _ o — |- _
@ — @ MA&_‘ L. rD. ZLALL - _ R— i —_— 4 - |_
I - ! I
s Uy | .
_m _m _m _ 2v, v . 2 g & !
o A . : s8'0= = s b
R _ C 1o [ My 3 : ® ;
w 12 2 12 g — — — T S A2 K| X[ |
@ Lo R WT z _
m o | Aw | _ R m m © _
o N S 5 5 = :
..m AV : n“v : [oromvya N |
= 3 _ SlX- | 2 LX- o[ LX- |2 HE N of LX- |
v | : . = = == !
>N o I g g (2 _
= oo . 2 2 2|2 .
a N T _ :
| .
_I.ml.ﬂw?wmrz_u_&l.l.l R R |” 9LIMY N = = Iz _
m .MZ\L o v| 2 S| m_n_}w_v 3 w m m gls w“w\w
< : i : LI N C e Fr
(3) | \ '\ \ IO /u ISdbt / Jeqg s l2
> . _— G m_ l 89 CSE |
= | Lo @ @ | 5
S | s |
< . — g |z _
™ _ N
© 0 |
o £ | - TEEL
% 2 [ (I £9800/9220NV4 _ [RELE AT \-\ A J Yol
o o _ p-ed- epeue) eseyd | d SSTUAININ z4- 14 lglolv|z IS
o ‘© . VHL VO AOvZXl dIN N3LS |
o X | —_— :
— 3] . |
= = e e e e _— 2 2
— m /
= [0} 91SMY X8 / 919MY Y8
w 915V e 919V 8

52



1IN ISETe)
[f1010w 9n0zZE)| 01d 8zZNod] JojEZUBPUOY |D
1010 LN
“Apunyas g‘Q mypedAA ju9pzodz — ojas 9A0SEYD | 1Y
o 0J19AS Juzonold  |d
% ediN €0/ 1sd gy / Areq ¢ geuids fnoxe;L g
L MWL =d oeulds JurelH 1S .
o zH 09 = L | zHo9 ovaove |
m |oued Bunesado A 022 XL=N _ DJ_Q Jamod _
M awely , hun jonuod m _ P |- _
| e |
| |
" m " = v Sg‘0 ~ m
2 2 e : C 1o [ Mo 2 |2 2 ®rn_- _
s s A | b W [1e = 1z 6 X :
_W _qu _qu Ao — — — — 7 [ A~ N S (s o © © - _
FO O = S . . - = k2 .
A S - I A TS I 2 E sl o2 =g !
A I IR~ = . . mhﬂ a H o - _
; . ; . & oome N = = 0
g 'R I = 1x- of 1x- 12 2 < g N x|
m, m .
T _
I R P J I
| _. GrONY e ooie— —
I o e N T e A 1 GRTE =5 ER
m 9| ¥| ¢ 0 5 e
[ ot | QL. ol adjzprg ¢ |
i 5 Mgy ! i
: gl el 4 /ﬂ_r_.v_- ISdvt / Jeqg S 2 |z I
7)) X == = |z 8o cs- B : 13 _
D | 1O- m w 3 3 |= .
: s 2 [
> s |® |
=) | :
< : |
N | — .
X : |
g R T esvosezionva el
© £ ! (I s ; | [vert v f \\ AT YO
= ,.M_nv | -€d- VSN 8seyd | d SS3FHJINIIN Z9- 1y slolvlz 1S-
° % | _ VYHL SN AO¥ZXL dIN N3LS |
= o : _—_— = = _
= X L. N PPN PENPRIIPRIPPI P
B © )
© m 919NV Y8 P SLoMY g
a [}] 9LSMY 9LofV Ya
1]

53



eyl 1o

[f1010w 0z} | 01d ©ZNO0d] J01BZUBPUOY |D
I010N  LIN

“Apunyes g‘Q nypedAA jJugpzodz — 9ol 9A0SEY | 1M
O[19AS JUZOAOI]  |d

edN €0 /1sd gv / Areq ¢ geuids AroxelL  2S
Qeuyds jurelH 1S

|aued Bupelado ulw/n 00€e =u
@ vV EV/MA Lh=d = == -
- @
ZH09/ A0SZXE=N 2 | ZHO9 Aove |
aweyy _ }un [o1u0o 9:2- ﬁl_\w Bnidsemod |
SR ses i = E ok | i
O = > >
! il e 2v . £t E X _ —d —N LR
—m _m —m W&.F\S AR LN HU—\OI HH._\I_IV_I Fn_ ml .A_.J ~./_ |.A V_A _
P B B * Ly AVAR [5:] x| be” A I
£ E K . el T :
o E R R —. -l 3° = . . _E
(3] b | i H H 3 2 [=
© 6] | o | . _ e e T TE
Mmoo slee 1T s N N SN o
£ + I e
5 o g 31 o of LX- |o o o N 5 0 of X
c oy | & & 212
- I T T | L L
) . .
© b -
(] [ 9 ¥| ¢ Sl L o |o
| : 3d N_v L 8 = |
Lo \}O- /u LI I c i
S gl gl 1 819 | ISdiv / feqe
Lo 2 s [e e es-
I 2|42 =1
8 L CEE iz
> .o -
m b I sle|t
Al | | . 18¥90.9¢coNva . .
< o (IR MWM i | vsneseude d ssuanin <wmmp. I <er+ AN ATV
™ v i | vHLsnnovexe dw naLs o|v|z
© 1 U — e — —
o e kit & o ks
n 0o 82|00 e — L dle—mc—mc=c—mc—=c—c—c—o0—o0—o0—c—c—o—o—o—o—od Leeceo—=cdbo=c—=0—=¢ —
7 S
Ll n P 915V e
oc ‘© P 919NV X8
o X 915V i
— (&)
< =
= X
= °
1]

54



eylis 1o
[f1010w 9n0ze)| 01d ©ZN0d] J01BZUBPUOY |D
1010 LN
‘Apunyas g‘0 nypedAA Jugpzodz — gja1 9A0SBD | I
o O]19AS JuzoAold  |d
% edN €0/ 1sd g7 / Areq g Qeulds Aroxe|L  gS
ul Qeuids JuABlH 1S
oc
o
<
— ZH0S AOOY _ JOBJUOD OWIBY}
= MALL m/T r—————————- == T T
joued Bupessdo Jojow aseyd-aaiy} I _ I | ZHOS AOOY |
@ | I | _ Bnid Jjamod |
Swely . Jun [0u0d _ _ _ _
| [Z) 2v| v ) X [
m : oo my - FFFFF !
o | e LIY- i L |
s 06 _ mm L W, |re x| Hd S e
Ko lo o . Wz -~ | _
T vn T | L E] g i 1
3 s 3 o — e e b = B = ] - |5 |
E 3 B NW_M ° S 5 i
b ! i
| A“u _ . e} _W
g Tl L X P _ =
m coom, | A o s fo | |-
N m 5 e _ st 1T
| m N . =5 Ng Wl_
o [ i r- | == I
m I i ol v| 2 5| _ m_MT_v L | S I
A g - b : E B I
P! I \ \ \IO /.F_rb_ I ISdirY / 1edg _ voF o
b i ol ¢l v gilo i /E zs- I I
N : |5 e [ Il
o ! Ly g L | U
P b i s i !
o Loy . . _ 1l
T | 1 l :
W ! I _ m M
Q b ][] vors ! 2£520.9220NVE _ [veris i A\ AT ve
w4A [ v-e4- | || euyp eseud € d sSFUININ | | Lo islols |3 IS-
© % . I | VYHLNOAOOYXE dW NILS | : _
bt © _ P P I S = — — ——— I I“ |
© m ..................................................................... ._|| ||||||||||||||| _
= ) T T T e T
= -nnv EI ST
O a T0ST 8
e A °
c @ T8 T ——
= =
7] 2
© =
Q o
1]

55



eyl 1o

[f1010w 0z} | 01d ©ZNO0d] J01BZUBPUOY |D
I010N  LIN

“Apunyes g‘Q nypedAA jJugpzodz — 9ol 9A0SEY | 1M
O[19AS JUZOAOI]  |d

edN €0 /1sd gv / Areq ¢ geuids AroxelL  2S
Qeuyds jurelH 1S

. h_._cm>cc<.§.cEcs§_.
@ MALEL m ~ r—————————— - ————— -————— =
owey | yunonuoo 40O BSEUd-88ILY | ml ||||| o | | | G TS |
@ I @ I | [ | I _ Bnid Jjamod _
| [ |
o ! o v | I 2 _ _
b _H_H_ . s8'0= 2 |2 -] (I i o S
g lo 2 | SE =k = LI == Is R |
Fopo 0 53 1y w, |8 [ENE) (El x| b T
5 &5 ! Lo : !
E 3 B | | 2 | = = - m I
[T i Z s : hlE
Q - oo ! s — oA SE 2 22 N F 4 5F I
=4 mom == 5 & ) |
i R A 3 2 of1x- |2 i3 = =T LX-
] moom ! : |
= . o | | | |
) I !
Y _ 5 | | |
£ o 0 : T glete o fe~1-
= i _ _ _ AG7 Y | Ein _
42 A | r- 12
m _ [ R R4k 1l _ unﬂ_m_v L | |
N : LO- LIS ; [
o | \ /H_ I ISdvY / Jeqe | _
D b i g ¢l v 849 12 zs- 2 | _
- Lo i 2 | _ _
m oy . =l le g | ER |
o} R | lig I |
W D L ____._ i i |
3 co | — | sle|
o [ [J{] vors : 6569029220NVe | [voL N\ ~ T ver
N I vz I'| n3eseude dssaddiNnm | Lo 1SS Ls-
™ _ . | _ VHL N3 9NZ A0OYXE dW NALS | |
© _. U Pl S = —_— | |
P m ..................................................................... dl ................ _
(7)) [ [ e BTSN T T
7] -nnv E ST
L 7 P S
0 “© T RS B 50—
X
= S
= =
= X
= °
1]

56



a
o
7]
Ty
=
o
P
=

v 7

Dalsi informace

Elektrické schéma PH 3X400

Elde

awe.,

_@

[AEING)

=

00 (5

3do_ . _.

|suea pbugelsao ZHO0S A0OY | 1°E3u0d owlsyy
@ ML L
Jojow aseyd-aa1y}

y 1UN [013U00

!
9
!
o i

=
m e

©

['e)

2edlis Lo
[f1010w 9n0ze)| 01d ©ZN0d] J01BZUBPUOY |D
I010N LIN

“Apunyas g‘Q nypedAn jJugpzodz — 9ol 9A0SEY | 1M

O]19AS JuzoAold  |d

edN €0/ 1sd gf / Areq g Qeujds Aroxe|L gS
Qeuyds jurelH IS

..>.._-<w_.

1S-

ﬂIIIHHHHHH_Ilm C ] T
_ | | ZH0S A0OY
| | | | | _ 6nd Jemod
| _ [ | |
zv| zv » || | x| |
Cyio- 2z g - FFFFF
A Lo LI $§ 5 5 L
ww 1V | i (= (E} x| bd —rIT
3 || I 2 1
15l 51 s 5fd !
=3 3|2 2F |2 inp{ﬁ i
g g 3 i
iox |2 ik SRS C
|
| ; |
| o
el
_ WW.M_V [ty [N N
- WSO g I 31 |
vl 2 1 i unﬂhw_v b | I
. . : I I
AT A /.f_ﬁv_ ! ISdiv / Jedg | o
g1 g9 2 zs- e | Hl
2 |, L EE ¥
N Y g | EN E 1|
EEE 1 I ]
. |
l " .
| ————————— lz|sfe] s
: : VOlLL ! 65690.9220NVd __ :4@.:. A\
v-24- | nasseyd ¢ d SSIHJININ | L4- 1l olv]z
__ VHL N3 9NZ A0O¥XE dIN NLS | _
Rt I 1 T T .. Ry
L————r ~a8ﬂ.\v_m|||_
ETT ST
p I

W09, NE

e —
W05 Y

57



v ow

Dalsi informace

o
0
7
i
o
o
=
=

Schéma pneumatického systému

UO}IMS Jap|oyumop
&

42y

3

-
5,

ediN 9°0

wa)sAs Hun yo-mojq

719 Nd

EN-

X ﬂ
9 Nd

Jaployumop

719 Nd

¢IN-

G0 “XPl 92¢620.92¢2c0Nv4g Pl °ca 1sd /g
eq9
JuN Joyesugn|-loje|nBal-1a)y
. 1] — — — | — At
o 1 _ | _ |
TP L R
_ & < _ ¥/9Nd
2|z | eanoo |
m_._-_ uonng 8ous pas) _ 1sd /8 |
el ] Elo Jeq 9
GVAIRN: SIS e
- 1O-
Z 2
UIA_V o{= o na
/9 Nd
101011881
NM peads weo
¥/9 Nd UlM i
vi9Nnd meTMLH 19nd WO| « " I«
< 10,
- Am?ﬁm
2 L J0j0L1S81
> 7 aeiq wed (9)

I osea|al Jojow
e

I

Ld-

(o

[4=i

Y B

I 9Y/ILO

Jeqgy Uyoums ainssaud

Zs-

719 Nd

w |

Japullfo “LIN-

LV

I

yo-mo|q diyo

¥19Nd

58



. vy - edIN 9°0
¥0 *XPl Z8¥50.92Z0NV4 Pl °0a isd /g
Jeq 9
M Jlun Joyeolgni-loye|nbal-isy|y wa)sAs Jiun yJo-mojq
0 = — e e p— N
O= w _ 1T H
o m. m 7R Nd 1,1 _ _ / |
(2] = -
2 228z o R N i
O = = SO i ¥9nd
= sEE2% _&__/\_
o > 0o N o | s _ _ |
— - A ® ~ s | = | EdiAN 9°0
< S==xoc isd /g _
= uopng ayoJis pas} :
_
= g5l Bl 1eq 9 _
VAIIRN oo
= oA 19-
U& $/19 Nd
=)
=<
]
1= X
o — W M m wond
o = 8
S © 3 & ©
S > o0 o £
(o)) ,m o rhluu —
82 .56
® ,M 5 g m J0)o11S81
m N m Qmu. 3 ¢| " |psads weo
"
- - N O™ M
ceLd @e e s g
9 Nd UlMAH 19 Nd UlOl .MY H *l&
£X- le uod
= - vhwm:mcxm
£ > - Jojouysal
. = ayelq wed -
m UA_V aseajal Jojow 2 ¥ o SEC © v
7] i o
/ ) o
o N o o
i [4 © o
‘© 5 « )
o o M
8 m m . 7oNd _ S
& 5 L -
m m _1@.36 @5 ° 7%“ T
s =
..m m Enm% youms ainssaid Japullko “LIN-
= o °
NT) £ zs-
© )
D |nnv ¥/9 Nd
(2}

59



MINIPRESS P Dalsi informace

iolum

Vlastni vyroba pracovniho stolu [5]
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> P¥i vlastni vyrobé pracovniho stolu [5] pouzijte pfeklizku nebo vrstvené drevo!
> K upevnéni pracovniho stolu [5] pouzijte dodané Srouby.
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Partnery spole¢nosti Blum po celém svété najdete na adrese:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products

0
-
-
0
-
-
o
E

Q
[72]
w

BAU0235175355 - INX: 03 - IDNR: 00000000 - BA-201/1CS MINIPRESS P - 04.26 - © Copyright by Blum



