Lés och forsta instruktionerna helt innan du anvander bearbetningsmaskinen.
Endast ratt utbildad och auktoriserad personal far anvédnda
bearbetningsmaskinen. Bruksanvisningen maste alltid vara tillganglig.

MINIPRESS P

Sakerhets-, installations- och
bruksanvisning

www.blum.com f b I‘Imo
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Denna anvisning géller for flera olika bearbetningsmaskiner.
Alla bearbetningsmaskiner har inte samma utbud av funktioner.



Sakerhet

Handhavande

Sékerhetsprinciper

Kvarstaende risker enligt
EN ISO 12100:2010

Avsett anvandningsomrade

Forutsebart missbruk

MINIPRESS P
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> L&s noggrant igenom bruksanvisningen inklusive sékerhetsinstruktionerna innan
bearbetningsmaskinen tas i drift!
> Virekommenderar att du anvénder ritningarna fér att lattare hitta beskrivna delar.

Bearbetningsmaskinen motsvarar nuvarande sakerhetstekniska krav. Trots detta
kvarstar vissa risker om inte bruksanvisningen féljts.

m Bearbetningsmaskinen &r utrustad med alla nédvandiga skyddsatgérder.

m Dock kvarstar risker fér operatdren, speciellt da skyddsanordningar tas bort eller da
kontrollenheter &r ur funktion.

m Ovriga risker identifieras via varningsskyltarna och sékerhetsinstruktionerna. Darfér
ar det nddvandigt att ta hansyn till sdkerhetsinstruktionerna.

Det avsedda anvéndningsomradet fér bearbetningsmaskinen ar att borra och montera
beslag i delar gjorda av trd, spanskivor eller plastbelagt tramaterial
Bearbetningsmaskinen far endast anvéndas av fullt utbildad personal.
Bearbetningsmaskinen far endast anvandas inom industri- och snickeriverksamhet.
Den ska installeras i torrt inomhusklimat.

Bearbetningsmaskinen ar endast avsedd for stationér drift.

Endast originalverktyg fran Blum far anvandas.

Belagda och reflekterande material far inte anvandas.

Inget ansvar tas fér annan anvandning.

m Man far inte borra i ndgon metall eller i aluminiumramar.
B Anvand endast borrhuvuden med skyddsskarm.
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Ansvarsomraden Operatéren
m sakerstéller att endast fullt utbildad personal, som last och forstatt bruksanvisningen
och sérskilt kapitlet om "Sékerhet”, far anvanda och underhalla bearbetnings-
maskinen.
m &r ansvarig for det skerhetstekniska tillstandet hos bearbetningsmaskinen.
m tar omedelbart bearbetningsmaskinen ur drift om det uppstar fel som kan paverka
sdkerheten.

Risknivaer | i | VARNING

m VARNING kénnetecknar en fara som kan leda till svara personskador om inte
hénsyn tas till anvisningarna.

/\  BEAKTA

m BEAKTA kannetecknar en fara som kan leda till personskador om inte hansyn tas
till anvisningarna.

1 OBSERVERA

m Detta tecken indikerar pa saker som bor observeras.

Séakerhetsinstruktioner

Allvarliga skéarskador. Varning for klamrisk!
Tas inte hansyn till dessa kan det leda till
personskador.

> Koppla alltid bort strémférsérjningen och
/ tryckluftsférsorjningen till bearbetningsmaskinen fore
rengdring och underhall.

Handhavande m Bearbetningsmaskinen &r endast avsedd for att anvdndas av en person.
B Bearbetningsmaskinen &r endast avsedd fér stationér drift.

Installation m Se till att ha tillracklig belysning.
m Montera bearbetningsmaskinen pa ett tillrckligt stabilt bord. Barkraft: minst 250 kg.
Hojd 850 mm (+/- 50 mm).
m Bearbetningsmaskinen far inte anvandas utan arbetsbord.
B Bearbetningsmaskinen &r inte explosionsséaker. Placera den inte i nérheten av
nagon lackanl&ggning.
m Bearbetningsmaskinen &r inte lampad for drift utomhus.



Sakerhet

Skyddsutrustning

Verktyg

Arbetsstycke

Handhavande

Reparation och underhall

MINIPRESS P
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Gor inga andringar pa bearbetningsmaskinen.

Skyddsutrustning far inte tas bort.

Innan arbetet startas och innan skiftbyte eller byte av personal ska funktionaliteten
hos skyddsutrustningen och maskindelarna sakerstéllas.

Ersatt skadade delar med originaldelar fran Blum.

Anvand endast borrhuvuden med skyddsskarm.

Se till att endast anvanda hela och vassa borr. Dra &t borren ordentligt. Se alltid till
att borren sitter korrekt innan uppstart.

Observera borrets rotationsriktning. Maximal diameter 35 mm

Vid byte av borr, lossa alltid borrhuvudet.

Vrid huvudstrémbrytaren [27] till position ”0”

For din egen sakerhet, anvand endast de tillbehdr som rekommenderas i
bruksanvisningen eller i Blum-katalogen.

Endast Blum-borrhuvuden far anvandas.

Sérskild forsiktighet méaste iakttas vid arbete med arbetsstycken som sticker ut
utanfér arbetsbordet. Anvand extra stdd.

Sékra arbetsstycket under bearbetningen! Anvénd bearbetningsmaskinens
spannarmar eller, om de inte ar tillrackliga, lampliga féstanordningar.

Innan du slar pa bearbetningsmaskinen se till att det férutom arbetsstycket inte
finns nagra verktyg eller andra foremal pa arbetsbordet!

Nar du slédpper matningsknappen [28], fortsétter borrarna att rotera och du maste
vanta till de star stilla.

Hall hander och andra féremal borta fran bearbetningsmaskinens arbetsomrade (A)
under borrning och inpressning.

Anvéand endast bearbetningsmaskinen med utsuget paslaget.

Undertrycket i utsugssystemet ska vara 250 - 300 mbar.

Den genomsnittliga lufthastigheten fér utsugningssystemet maste vara minst

20 m/sek.

Efter avslutat arbete, vrid alltid huvudstrémbrytaren till position "0".

Har du nagra fragor kan du alltid vanda dig till oss pa Blum.

Anslutning till elnatet far endast utféras av en elektriker.

Innan varje arbete pabdrjas kontrollera sa att elkabeln och de pneumatiska
slangarna ej &r skadade.

Reparationer far endast utféras av auktoriserad fackpersonal.
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Personlig skyddsutrustning m De nationella reglerna, arbetsrétt, férebyggande av olyckor och rikilinjer for
atervinning maste alltid foljas.
B Bar skyddsglasdgon.
B Bér horselskydd.
m Bér lampliga arbetsklader.

Varningsskyltar

Innan bearbetningsmaskinen ansluts till Lyft inte héar.
elnatet maste du sakerstélla att du forstatt
ALLA sakerhetsinstruktioner, varnings-
skyltar och bruksanvisningen.

Ror inte borren.

Hall obehdriga borta fran bearbetnings-
maskinen. Endast 1 person far arbeta vid
bearbetningsmaskinen at gangen.

Varning livsfarlig spanning - risk for
elektriska stotar.

Bér alltid skyddsglaségon under arbetets
gang.

Arbeta inte med handskar.

Bar alltid horselskydd under arbetets gang.

Titta inte in i laserstralen.

>P> @

Varning for klamrisk!
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Sakerhet

Placering av varningsskyltar och farozoner

BO®

Arbetsomrade (A)



MINIPRESS P

Typskyltens position

riblum

Typskylt: MINIPRESS P [A]

MINIPRESS P

Ref. No.:

slum’

SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

"

Made in Austria

Symbolbild

Sakerhet

Maskintyp: Borr- och beslagsmonteringsmaskin




Ritningar

Borr
Matris
Gangjarn
Svéngbygel
Arbetsbord

Justering av anhallsystem
Skala for bordsinstéllning
Borrhuvud - lasskruv
(2] Spak borrbild
Arbetsstycke
Synglas pa spannarm
Spannarm

Kontrollpanel
Avstangningsventil
Manometer
Filtertryckregulator
Svangarm foér matris

H Maskinens tyngdpunkt

MINIPRESS P
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Ritningar
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Rafflad mutter fér djupjustering

Svangarmsdistans 13 mm, fér borrdjup

Utsug tratt

Postionsvisare (MZE.1300)

Svénganhall

Baslinjal

Driftindikator

Huvudstrémbrytare
Matningsknapp

Vred fér spannarm

Bultar

Borrchuck

Borrdjupsstopp M30.1304.02

10
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? 22

o0

/K
I/

Synglas pa spannarm
Borrbromsen
Avluftningsventil cylinder
Ventil borrhastighet

1
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Svanganhall

Borrdjupsstopp M30.1304.02
Rastermall M30.0901
Tackbrickor

Insexnyckel vinklad
Insexnyckel T-handtag

12

Ritningar

DIN 911
SW 4

DIN 911
SW 3

@

J

DIN 911
SW 6

DIN 911
SW 4

[22]
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A\ VARNING

Allvarliga skarskador.

Allvarliga skador genom klamning eller kapning moéjliga.

Tas inte hansyn till dessa kan det leda till personskador.

> Koppla alltid bort strémférsérjningen och tryckluftsférsérjningen till bearbetningsmaskinen fére
rengdring och underhall.

> Huvudstrombrytaren [27] bryter inte kontakten mellan bearbetningsmaskinen och tryckluftsnétet!

[27] Driftindikatorn [26] lyser inte.
- Motorn kan inte startas
- Borrérelser kan genomféras

[27] Driftindikatorn [26] lyser.
- Méjligt att borra och montera beslag
- Djupmarkéren lyser

[29] Position "spannarmar av”:
Genom att trycka in och vrida spdnnarmsstréomstallaren stdngs spannarmarna av.
Om du trycker pa matningsknappen [28] stannar sp&nnarmarna kvar i inkort l1age.

[29] Position "sp&nnarmar pa”:
N&r matningsknappen [28] trycks in kdrs spannarmarna automatiskt ut. Om du trycker kort pa
spannarmsstromstéllaren [29] lossas spdnnarmarna igen.

Nar matningsknappen [28] trycks in utférs arbetsmomentet.

Om matningsknappen [28] bara trycks in nagra millimeter kérs borrenheten nerat i krypfart. Tryck in
matningsknappen [28] tills dnskat borrdjup har natts.

Slapp matningsknappen [28] nar borrdjupet uppnatts.

13
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Bearbetningsmaskinens platsbehov

e

13
N
~
Py

(o]

VN TR (- 5y

Uppackning och montering

> Oppna kartongen.
> Tva personer lyfter darefter upp bearbetningsmaskinen pa bordet.

14



Idrifttagning MINIPRESS P
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> Skruva fast bearbetningsmaskinen pa arbetsbanken [51] med skruvarna [50].

> Montera paketet [23] MZE.1300 (tillbehdr som tillval) enligt
bifogad bruksanvisning BA-119.

> Positionera baslinjalen [25] i mitten.
> EASYSTICK kan ocksa monteras.

15
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> Lossa klamskruven tills mothallet sticker ut 10 mm.
Féast svadnganhallet [24] pa linjalen i vinkel och stéll det upprétt.
> Dra at klamskruven.

Y

1 OBSERVERA

m Bearbetningsmaskinen far inte anvandas utan arbetsbord [5].
Arbetsbordet [5] maste skruvas fast i bearbetningsmaskinen,
med de medféljande fastskruvarna [52].

Tillbehér — arbetsbord: MZA.5300 arbetsbord.
> Placera arbetsbordet [5] pa styrplattan.
> Skruva fast arbetsbordet [5] pa styrplattan.

Egen tillverkning av arbetsbord [5] se kapitel “Ytterligare information®.

16



Idrifttagning

Anslutning av tryckluft

Anslutning av utsug

MINIPRESS P
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1 OBSERVERA

m Efter fljande procedur kan borraggregatet réra sig.

m Endast oljefri tryckluft far anvéndas.

m | tryckluftsanslutningsledningen maste det finnas en snabbkoppling hégst 3 m fran
maskinen.

> Montera tilluftsledningen [53] pé luftfilterenheten.

Oppna avstdngningsventilen [14].

> Trycket som visas p4 manometern [15] méaste vara,
5-7bar/73-101psi/0,5-0,7 MPa.

> Trycket kan justeras med vredet [16].

Y

Luftférbrukningen per arbetscykel ar 1,5 liter.

> Montera och fixera utsugsslangen pa suganslutningen [22].
Tilloehdr se www.blum.com.

17
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iolum

1 OBSERVERA

m Den genomsnittliga lufthastigheten for utsugningssystemet maste vara minst
20 m/sek.

m Undertrycket maste vara 250 - 300 mbar.

m Volymfléde 570 m3/h.

Jordning av utsugssystemet

> Anslut sugslangens spiraltrad till bearbetningsmaskinen.

Natanslutning > Vrid huvudstrémbrytaren [27] till position "0”.

1 OBSERVERA

B Bearbetningsmaskinen ar konstruerad fér spanningen enligt typskylten och kabel-
etiketten.

Uttaget maste vara forsett med en PE-skyddskontakt (skyddsjord).

Uttaget maste vara férsett med en N-ledare (nolla).

Uttaget maste sékras med 16A-sakring.

Efter arbetet ska bearbetningsmaskinen kopplas bort fran stromférsérjningen.
Undvik att 6verbelasta uttaget.

Anvand inte utsuget och bearbetningsmaskinen ihop med ett grenuttag eller kabel-

vinda.
B Anvéand separata, sdkrade uttag fér utsug och bearbetningsmaskinen.

> Anslut elkontakten.
> Om motorns rotationsriktning inte stdmmer se kapitel "Felsdkning”.

18



Instéllningar MINIPRESS P
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Oversikt installningar

1 9 Materialberoende instéllningar
%0 P
l 5 (barrtra / 16vtra)

¢‘¢ * + & Installning av borrbild

21

Bestyckning med borr

22
Instéllning av borrdjup
24
Montera matris
27
Mattinstéllningar
29

19
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Installningar

Maskinens koordinatsystem

Koordinatsystem vid anvandning
med EASYSTICK (tillval)

Materialberoende instéllningar
(barrtra / 16vtra)

Justering av borrhastighet

20

Instéllningar

Allvarliga skarskador.

Allvarliga skador genom kldmning eller kapning
mojliga.

Tas inte hdnsyn till dessa kan det leda till
personskador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.
> Vrid huvudstrémbrytaren [27] till position "0".

> Justering av borrhastigheten fér borrhuvudet sker via ventilen [32], och utan
borrhuvud via borrbromsen [30].



Installningar

Justera borrbromsen

Instéllning av borrbild

#‘#

MINIPRESS P
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Borrbromsen [30] (vid bearbetning utan borrhuvud) bromsar borrhastigheten strax
innan borren trénger in i arbetsstycket. Borrbromsen justeras péa cylindern genom att
vrida den.

> Snabbare: Vrid borrbromsen [30] &t vanster

> Langsammare: Vrid borrbromsen [30] at héger

> Dra ut borrhuvud-lasskruven [8].

> Skjut samtidigt spaken [9] mot symbolen for gangjarn.
> Lat borrhuvud-lasskruven [8] haka fast igen.



MINIPRESS P Installningar
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> Dra ut borrhuvud-lasskruven [8].
> Skjut samtidigt spaken [9] mot symbolen fér hadlrad.
> Lat borrhuvud-lasskruven [8] haka fast igen.

Instéllning av borrdjup

——

/)

Alla instéllningar avser en borrlangd pa ‘
57 mm.

> Genom att vrida pa justeringsskruven [54] kan borrlangden justeras.
Borrlangden maste vara 57 mm.

> Alla borr maste vara lika langa.

> Om borrldngden inte langre uppnas behdver borren bytas ut.

22



Installningar MINIPRESS P
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Allvarliga skarskador.

Allvarliga skador genom kldmning eller kapning
mojliga.

Tas inte hdnsyn till dessa kan det leda till
personskador.

Bestyckning med borr

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.
> Vrid huvudstrémbrytaren [27] till position "0".

1 OBSERVERA

m Skruva inte ut fastskruven pa borr-
chucken helt. Borrchucken skadas om
den skruvas ut helt.

m Borrchuckar och borr ar fargkodade.
Rdda: vansterroterande

Svarta: hégerroterande

> Stick in borret [1] i borrchucken [36] tills det bottnar.
(Den avfasade ytan péa borrskaftet maste vara vand mot lasskruven)

> Dra at lasskruvarna med en insexnyckel.

> Spénn fast tdckkaporna [41] i de tomma borrchuckarna sé att de skyddas fran
smuts och lasskruvarna inte kan ganga ur sig.

23
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Fast borrdjup 13 mm

Ett alternativ for att bibehalla ett konstant borrdjup ar att montera ett borrdjupstopp
[37]. Nar borrdjupstoppet [37] &r installerat ar alltid inborrningsmaéttet 13 mm oavsett
arbetsstyckets tjocklek.

> Tryck borrdjupsstoppen [37] mot bultarna [35] p& lasringen sa langt det gar.

Allvarliga skéarskador.

Allvarliga skador genom kldmning eller kapning
méjliga.

Tas inte hansyn till dessa kan det leda till
personskador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen

Variabelt borrdjup at gangen.
> Vrid huvudstrémbrytaren [27] till position "0".

0,

E
2
(o)

> Vrid bada de rafflade muttrarna [20] uppat.
> Vrid svAngarmsdistansen for borrdjup [21] i riktning mot gangstangen.

24



Installningar

1 OBSERVERA

m En borr med en borrlangd pa 57 mm
maste vara fastspand.

MINIPRESS P

7iblum

e 2

> Vrid huvudstrombrytaren [27] till 1age 0.
> Tryck forsiktigt paA matningsknappen [28] (1mm djupt).
Borrenheten kommer da att réra sig langsamt nedat.

> Hall matningsknappen [28] intryckt tills slutpositionen &r nadd och hall den kvar.
> Skjut arbetsstycket [10] mot borren [1].

Skéret pa borren [1] ska vara i nivd med 6verkanten pa arbetsstycket [8]
> Fortsatt halla matningsknappen [28] intryckt
> Faststall avvikelse

25
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1 OBSERVERA

m Ett varv ger 1,5 mm justering.

26

Instéllningar

Skaret pa borren ar under arbetsstyckets dverkant.
> Slapp matningsknappen [28].
> Vrid den rafflade muttern [20] medurs.

Skéret pa borren ar ovanfér arbetsstyckets dverkant.
> Slapp matningsknappen [28].
> Vrid den réafflade muttern [20] moturs.

> Tryck pa matningsknappen [28] kontrollera borrdjupsinstéllningen igen.
> Nar justeringen ar klar las den med den 6vre rafflade muttern [20].
> Upprepa stegen om borrdjupet inte &r korrekt.
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Installningar

Montera matris

> Satt matrisen [2] pa de tva skruvarna [57] pa svangbygeln [58].

> Dra at skruvarna [57] s att matrisen sitter fast.

)25
& X

A

G
Vi //////U
)

//

> Vid behov kan matrisen [2] justeras vinkelratt

mot arbetsstycket 10].

> Satt i gangjarnet [3] i matrisen [2].

27
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> Matrisen [2] kan finjusteras sa att gangjarnet passar exakt
6ver grytborrningen.

> Lossa skruvarna [57] ett varv.

> Utfér justeringen av matrisen med gangstiftet [62].

> Dra at skruvarna [57].

> Utfér en provborrning, se kapitel "Borrning och inpressning”.

28



Instéllningar

Instéllningar for arbetsstycket

MINIPRESS P

> Lossa klamskruven [59]

> Stall in 6nskat matt med handvredet [6] eller
stéll in anhallsystem p& angivna varden.

Detaljerad skala for bordsjustering

SY9
BOX

COM
CLP
SYS

5mm
9 mm

20,5 mm
23,5 mm
37 mm

P
10 —=
DP

20

coM——]
[ =

30-—=
SYS—
40—=
50
60

70

T

LI

H

||‘IMI||||H”|I|IHMII‘IIHI|IIIH

Systemhélrad med 9-spindligt borrhuvud
Bakstycken for LEGRABOX, TANDEMBOX och
METABOX

Ladbottnar LEGRABOX, METABOX inkl. C15
COMPACT-géngjarn

CLIP-gangjarn

Systemhalrad 37 mm utan borrhuvud

29
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Installning av anhall [24]

> Stall in 6nskat méatt pd svdnganhallen [24] och kldm fast dem.
VIKTIGT: Avlasningskanten ar pa insidan av svdnganhallen.

For arbetsstycken med falsar eller radier (se bilden) kan anhallsytan 6kas genom att
falla upp anhallet [24].

30
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16 mm justering

> Om luckans underkant ska vara i nivd med skapsidans underkant behdver bara
baslinjalen [25] flyttas.

B

Positionera om anslagslinjalen:

> Lossa postionsvisare (MZE.1300) [23].

> Flytta baslinjalen [25] 16 mm mot det yttre borret.
> Dra at postionsvisare (MZE.1300) [23].

31



MINIPRESS P Installningar

Om luckans underkant ska vara langre eller kortare &n underkanten pa skapsidan
maste anhallen [24] justeras enligt den uppmatta skillnaden. Dessutom maste
baslinjalen [25] positioneras om.

Flytta anhall och linjal:

> Flytta anhallet [24] till mattet (x).

Lossa postionsvisare (MZE.1300) [23].

Flytta baslinjalen [25] 16 mm mot det yttre borret.
Dra at postionsvisare (MZE.1300) [23].

Y YV
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Rastermall \ ' a

40

AN

> Satt dit rastermallen [40] pa det anhall [24] som redan justerats och justera
ytterligare ett anhall.
Dé skapas en grupp av sex hal med 32 mm inb&rdes avstand.

33
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Arbetsstyckets maximala matt

Positionering av arbetsstycket [10]

34

Borrning och inpressning

Borrverktyget kan orsaka allvarliga skador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen at gangen.

> Se till att inga andra féremal an arbetsstycket finns i bearbetningsmaskinens
arbetsomrade [A].

> Hall hadnder och andra féremal borta fran bearbetningsmaskinens arbetsomrade
[A].

> Varning for kldmrisk inom spannarmens omrade [12].

Stérre arbetsstycken [10] maste fixeras, stédjas upp och sakras.
Mindre arbetsstycken [10], som inte kan fixeras med spannarmarna [12] maste fixeras
med anpassade hjéalpmedel.




Borrning och inpressning

Spéannarmar

MINIPRESS P

iblum

> Kontrollera och avldgsna eventuell smuts pa arbetsbordet [5].
> Skjut arbetsstycket [10] mot svdnganhallet [24] och baslinjalen [25].

1 OBSERVERA

m For en saker och exakt bearbetning av arbetsstycket rekommenderar vi
anvandning av spannarmarna [12]..

> Dra fram spdnnarmarna [12] Over arbetsstycket [10].
> Kontrollera eventuell kollision.

Spannarmarna [12] maste vara 3 mm Over arbetsstycket.
> Stéll in héjden pa spénnarmarna [12].
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> Vrid huvudstrémbrytaren [27] till ”1”.

1 OBSERVERA

m Utsuget maste alltid vara paslaget for att avidgsna span och damm.

> Sla pa utsuget.

Borrning A VARNING

Allvarliga skéarskador.

Allvarliga skador genom kldmning eller kapning

méjliga.

Tas inte hansyn till dessa kan det leda till

personskador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.

> Se till att inga andra féremal &n arbetsstycket finns i
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [A].

> Hall hdnder och andra féremal borta fran bearbetnings-
maskinens arbetsomrade [A].

> Varning for klamrisk inom spannarmens omrade [12].
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> Tryck in matningsknappen [28] tills dnskat borrdjup har natts.
> Slapp matningsknappen [28].

Borrning och inpressning

Montering

> Fall ner svdngarmen fér matrisen [17].
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Allvarliga skarskador.

Allvarliga skador genom kldmning eller kapning

mojliga.

Tas inte hénsyn till dessa kan det leda till

personskador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.

> Se till att inga andra féremal &n arbetsstycket finns i
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [A].

> Hall hdnder och andra féremal borta fran bearbetnings-
maskinens arbetsomrade [A].

> Varning for klamrisk inom spannarmens omrade [12].

- Q

B E} D o

Tryck pa matningsknappen [28] till beslaget ar helt inpressat.

Slapp matningsknappen [28].

Fall upp svdngarmen fér matrisen [17].

Lossa spannarmarna genom att trycka pa spannarmsstrémstallaren [29].
Ta bort arbetsstycket [10].

Rengor arbetsbordet [5], baslinjalen [25] och anhallen [24].

Om du inte ska anvanda maskinen under en langre tid eller i slutet av
arbetsdagen vrid huvudstrémbrytaren [27] till position "0”.

YYVYVYVYYY
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Oversikt 6ver underhallspunkter

S: Genomfor en visuell inspektion, rengér vid behov med en microfiberduk.
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Dagligt underhallsarbete

40

\

Underhall

Allvarliga skarskador.

Allvarliga skador genom kldmning eller kapning

mojliga.

Tas inte hansyn till dessa kan det leda till

personskador.

> Koppla alltid bort strémfdrsérjningen till bearbetnings-
maskinen fére rengéring och underhall.

> Koppla alltid bort tryckluftsférsérjningen till bearbetnings-
maskinen fére rengéring och underhall.

> Ingen skyddsutrustning eller skydd far tas bort
permanent.

> Vrid huvudstrémbrytaren [27] till position "0".

/\  BEAKTA

Anvand skyddsglaségon vid rengéringsarbete.

1 OBSERVERA

Byt omedelbart ut skadade delar

Anvénd endast originaldelar fran BLUM.

Anvénd ingen olja eller smérjmedel vid rengéringen

Alla skenor och lager &r underhallsfria.

Ta inte bort damm eller span med nagra vassa
metallféremal.

Vi rekommenderar att anvanda microfiberdukar vid rengéring.

1 OBSERVERA

Innan arbetet pabdrjas, innan skiftbyte eller byte av personal ska det dagliga
underhallsarbetet utféras.
For saker hantering av bearbetningsmaskinen |as kapitlet "Sékerhet”.

Innan nagot arbete pabdrjas, kontrollera att tryckluftsledningen

och elkablarna &r utan skador. Lat auktoriserad fackpersonal byta ut skadade
delar.

Kontrollera att synglasen pa spannarmarna [11] inte ar skadade.

Kontrollera skyddsutrustningen for bearbetningsmaskinen och borrhuvudet.
Anvand dammsugare for att avidgsna damm och span fran bearbetningsmaskinen
och blas aldrig bort dem med tryckluft.



Underhall

Manatliga underhallsarbeten

Byte av borr

Reparationer

\

MINIPRESS P

riblum

Utfor en visuell kontroll av pelarborrenheten [S], torka vid behov bort damm med
en microfiberduk.

Utfoér en visuell kontroll av linjalen [25], anhallen [24], fixeringar och styrningen,
torka vid behov av med en microfiberduk.

Defekta delar far bara bytas ut av auktoriserad personal.

Kontrollera filtertryckregulatorn [16] och tdm vid behov ut eventuella rester av
vatten som kan samlas i luftfilterenheten.

Vrid huvudstrémbrytaren [27] till "0”.
Lossa alltid borrhuvudet.
Byt borr [1] och observera rotationsriktningen, se kapitel "Instaliningar".

For reparationer kontakta oss pa Blum.
Hitta din Blum-kontakt hér:
www.blum.com/addresses
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Fel vid borrning

Stérning Mojliga orsaker

Atgarder

Borren [1] fastnar i tréet. Borren [1] &r sl6a.

> Slipa borren [1] eller byt ut dem.

Felroterande borr [1] monterade.

> Montera vénstergdende borr i
de rédmarkerade borrchuckarna
[36] och hégergaende borr i de
svartmarkerade borrchuckarna.

Det har borrats i icke avsett

> Bearbeta endast arbetsstycken av

material. trd, spanskiva och plastbelagda
traématerial.
Det ryker kraftigt vid borrning. Borren [1] &r slba. > Slipa borren [1] eller byt ut dem.

Felroterande borr [1] monterade.

> Montera vénstergdende borr i de
rédmarkerade borrchuckarna [36]
och hégergaende borr [1] i de
svartmarkerade borrchuckarna.

Motorn har fel rotationsriktning.

> Korrigera rotationsriktningen.

Andra motorns rotationsriktning

3]

0

El

Y VY VY

Vrid huvudstrémbrytaren [27] till l1age 0.

@CR

Koppla fran bearbetningsmaskinen fran stromférsdrjningen.
Vrid fasvandaren [71] i kontakten [70] 180°.
Kontrollera motorns rotationsrikining igen.

Om ingen fasvandarkontakt &r monterad maste rotationsriktningen &ndras av en

elektriker.
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Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Borrhalen &r for

stora, ovala eller upprivna.

Borrdiametern ar for stor.

> Kontrollera borren [1].

Borren [1] &r bojda.

> Byt ut borren [1].

Borren [1] &r slba.

> Slipa borren [1] eller byt ut dem.

Borrningarna é&r
inte centrerade eller
i fel position.

Linjalen [25] &r inte ratt installd.

> Justera linjalen [25] till 0-punkten.

Span mellan linjalen [25] och arbets-
stycket [10].

> Avlagsna smuts och span.

Borrdjupet uppnas inte.

Span ar i vagen.

> Avlagsna allt span.

Langden pa borren [1] &r under 57 mm.

> Stall in borren [1] p4& 57 mm l&angd
eller byt ut.

Materialtjockleken &r mindre &n 16 mm.

Maskinen patraffade ett hinder.

> Ta bort det som &r i vagen.

Inget Blum arbetsbord [5] anvéands.

> Anvand endast originaltillbehér och
originalreservdelar.

Fel vid inpressning.

Span i borrningen.

> Ta bort spanet ur borrhalet.

Diametern pa borrningen ar foér liten.

> Kontrollera borrdiametern.

Borrningen &r inte tillrckligt djup.

> Stéll in borren pa 57 mm langd eller
byt ut.

Ytskiktet pa arbetsstycket [10] &r for
hart.

> Anpassa borrningen.

Matrisen [2] patraffade ett hinder.

> Ta bort det som &r i vagen.

Lufttrycket for lagt.

> Justera lufttrycket [16].
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Fel i arbetsstycket

Fels6kning

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Fel vid inpressning.

Arbetsstycket [10] &r forskjutet.

> Anvand spannarmarna [12] eller
fixera pa annat satt.

Matrisen [2] ar férskjuten.

> Justera matrisen [2].

Arbetsstycket [10] &r repat.

Arbetsbordet [5] &r smutsigt eller skadat.

> Rengér arbetsbordet [5].
> Kontrollera om arbetsbordet [5] &r
skadat.

Linjalen [25] och anhallen [24] &r
smutsiga.

> Reng®r linjalen [25] och anhallen
[24].

Funktionsfel pa bearbetningsmaskinen

Stoérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Motorn fungerar inte.

Bearbetningsmaskinen &r inte ansluten
till elnatet.

> Anslut bearbetningsmaskinen till
elnétet.

Nétsékringen har gatt sénder.

> Sla pé sakringen eller byt ut den.

Bearbetningsmaskinen ar
ansluten till fel spanning.

> Kontrollera natspanningen och jamfér
med anslutningsschemat.
> Kontrolleras av en behérig elektriker.

Motorn ar defekt.

> Lat en behdrig elektriker byta ut
motorn.

Motorn blir varm.

Bearbetningsmaskinen ar
ansluten till fel spanningsniva.

> Kontrollera natspanningen och jamfor
med anslutningsschemat.
> Lat en behorig elektriker kontrollera.

Termosékringen har [6st ut.

> Termosakringen aterstélls efter att
den svalnat.
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Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Motorn blir varm.

Borrning i 16vira med fér hég hastighet.

> Justera till ratt borrhastighet.

Motorn &r dammig.

> Rengér bearbetningsmaskinen.

Arbetscykeln &r fér snabb

> Sakta ner arbetscykeln

Spéannarmarna fungerar inte.

Felaktigt instélld position p& spann-
armarna [29].

> Andra lage [29].

Ingen tryckluft eller for lite tryck
tillgangligt.

> Oppna avsténgningsventilen [14] fér
tryckluften.
> Kontrollera trycket.

Ingen borrérelse vid tryck pa
startknappen.

Ingen tryckluft eller for lite tryck
tillgangligt.

> Oppna avstangningsventilen [14] fér
tryckluften.
> Kontrollera trycket.

Borrorelsen fungerar nedat men inte
langre uppat.

For lite tryck.

> Kontrollera filtertryckregulatorn [16].

Pneumatisk slang bojd eller skadad.

> Kontrollera luftledningarna.

Luftfilteranslutningen lacker.

Luftslangen éar otéat.

> Byt ut luftslangen.

Filtertryckregulatorn [16] &r otéat.

> Byt ut filtertryckregulatorn [16].

Spanborttagningen &r otillracklig.

Spanutblasningen ar fér svag.

> Kontrollera lufttrycket.

Spéanutsugningen &r inte inkopplad.

> Koppla in spanutsugningen.

Borret [1] kan inte monteras i
borrchucken.

Borrchucken [36] kraftigt nedsmutsad.

> Rengér borrchucken [36].

Borrskaftets diameter for stor eller
deformerad.

> Byt borr [1].

Borrklamskruven &r inte helt atdragen.

> Skruva ur borrklamskruven.

Borren [1] roterar inte.

Kopplingen &r skadad.

> Byt koppling.

Driftindikatorn [26] lyser inte

Huvudstrémbrytaren [27] avstangd.
Sé&kringen har gatt, eller det saknas
spanning.

> Sl& p& huvudstrémbrytaren [27].
> Felsdk med hjalp av en elektriker.
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Foérenklad EU-férsakran om 6verensstammelse fér MINIPRESS P
Forenklad EU-férsédkran om 6verensstdmmelse
Harmed forklarar Julius Blum GmbH att alla elektriska och elektroniska artikeltyper hos Julius Blum GmbH féljer direktiven

2009/125/EC och 2011/65/EU samt 2015/863.

Harmed forklarar Julius Blum GmbH att alla elektriska och elektroniska artikeltyper M50.XXXX féljer direktiven 2006/42/EG och
2014/30/EU.

Den fullstandiga texten i EU-férsdkran om 6verensstdmmelse nar du hér:
www.blum.com/compliance
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Ytterligare information

Tekniska data
MINIPRESS P

Omgivande klimat:

Matt / vikt:

Natspéanning / férbrukning:

Pneumatik:

Ljud:

Arbetsstycke:

Typskyit:

MINIPRESS P

7iblum

Far endast anvéndas i torrt inomhusklimat.

Transport / lagring:

-20 till 85°C

Vid drift:

0till 50°C

Relativ luftfuktighet (vid drift)

5 - 93 % ej kondenserande

Hojd: 771 mm
Bredd: 684 mm
Djup: 690 mm
Vikt: se typskylt
Installeras med ett minsta avstand till vadgg pa 450 mm

Spénning: se typskylt
Effekt: se typskylt
Tryck: 5-7bar/73-101 psi/0,5-0,7 MPa

Material:

Luftférbrukning per cykel: 1,5 liter
Emission - ljudtryck (LAequ): 76 dB(A)
Ljudeffektniva mattolerans: +/- 4 dB(A)
Tra

8-45mm

Arbetsstyckets tjocklek vid borrning:

"MINIPRESS P

Ref. No.: M53.1000.01

blum’

SN: xx 12345-8

Julius Blum GmbH
6973 Hoechst

N

Made in Austria

Symbolbild

Maskintyp: Borr- och beslagsmonteringsmaskin
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Atervinning av elektriska
monteringshjalpmedel

Energilagring:

48

Ytterligare information

Elektriska monteringshjalpmedel far inte kastas i hushallssoporna. Ldmna dessa
for atervinning pa narmaste sortergard. Elektriska monteringshjélpmedel fran Blum
uppfyller kraven i WEEE-direktivet 2012/19/EU.

Insamling av férbrukad elektrisk och elektronisk utrustning méjliggdr ateranvandning,
materialatervinning och andra former av atervinning. Negativa miljé- och halsoeffekter,
pa grund av de eventuellt farliga &mnena i utrustningen, undviks hdrmed genom
atervinningen.

Vid slutet av sin livsldngd kan elektriska monteringshjélpmedel returneras till
tillverkaren for ateranvandning eller, om detta ar ekologiskt vettigt, atervinnas eller
repareras.

Mer information hittar du via féljande Iank:

www.blum.com/recycling

Bearbetningsmaskinen har pneumatisk energilagring.
Denna kan tdommas med hjalp av avluftningsventilen [31].
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Egen tillverkning av arbetsbord [5]

503 +10

60

@
35
103
106

110
§ X\/ ~ = 3 5
(ST Ny £ ﬁﬂE’
N e |
\
- s .56
80
I ~
N
Y
*}{* e ——- 7@&;%[
|
o '
gw | o .
31 [ I
8 ol N
Y
Y] S
i [ ®- 120
‘ ‘ ——
] i i
l l
- i® |
204 |

> Vid egen tillverkning av arbetsbord [5], anvand plywood eller OSB-material!
> Fast arbetsbordet [5] med de medfdljande skruvarna.
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Hitta din Blum-kontakt har:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to 1ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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