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AVENTOS HKi
Fresatura dall'esterno tramite macchina CNC



https://youtu.be/_
SOTzMhMtxU?feature=shared 
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AVENTOS HKi

Informazioni generali

Lavorazione in dettaglio (pianificabile anche nel configuratore prodotti di Blum)

Tramite la fresatura dall'esterno è possibile integrare completamente la base forza HKi nel fianco corpo 
mobile, rendendola quindi invisibile. La fresatura viene coperta tramite un fianco a finire oppure tramite un 
corpo mobile adiacente.

Questa possibilità di lavorazione è meno costosa e laboriosa rispetto ai processi di fresatura standard, 
necessari ad esempio per soluzioni a due scocche. 

1.	 Fresatura frontale (diametro max. della fresa: 5 mm | profondità max. fresatura: 30 mm)   
2.	 Fresatura dall'esterno (con fresa a candela e fresa a T*) 
3.	 La lavorazione così effettuata facilità l'inserimento e il fissaggio della base forza, fungendo da sede per 

le leve di bloccaggio.
*Per la misura minima e massima per la fresa a T, vedere pagina 2
(Le frese idonee non sono disponibili presso Blum e devono essere reperite presso il rispettivo fornitore di utensili).
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AVENTOS HKi

Requisiti minimi e condizioni generali

Per questa applicazione occorre considerare le seguenti condizioni generali: 
	▬ Le dimensioni minime e massime indicate nel disegno devono essere rispettate. 
	▬ La distanza minima dal bordo (fori) per l'attacco per frontale deve essere rispettata. 
	▬ Le basi forza devono essere montate perpendicolari rispetto al bordo anteriore del corpo mobile. 

x Spessore materiale residuo 
esterno (sporgenza)

Frese necessarie per sporgenza superiore e inferiore (immagine simbolica)

6 + x - (SWD - SFA) -> valido per frontali in legno e telai in alluminio

Calcolo della posizione per l'attacco per frontale

SFA Battuta frontale laterale
SWD Spessore fianco corpo mobile
Fo Fuga superiore
x Spessore materiale residuo 

esterno (sporgenza)



Julius Blum GmbH
6973 Höchst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.
Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001.

Blum partners worldwide can be found at: 
www.blum.com/addresses
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