Nez zacCnete stroj obsluhovat, peclivé si prostudujte navod a ujistéte se, ze
dobfe a spravné rozumite vS§em uvedenym pokynim. Tento stroj smi
obsluhovat pouze fadné proskoleni a autorizovani pracovnici.

Navod k obsluze musi byt kdykoli ihned k dispozici.

MINIPRESS top

BezpecCnostni pokyny, navod k sefizeni a
obsluze

www.blum.com f b I‘Imo
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* Funkce horizontalniho vrtani neni u typu M70.2000 k dispozici.
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Jak postupovat > NeZ budete uvadét stroj do provozu, peclivé si prostudujte navod k obsluze a
bezpecnostni pokyny!
> Doporucujeme Vam, abyste pro jednodussi identifikaci specifikovanych dilt vyuZzili
orientacni schéma.

Zasada bezpecnosti Stroj odpovida v sou¢asné dobé platnym standardiim bezpecénostni techniky. V pfipadé
nerespektovani tohoto navodu k obsluze v8ak presto setrvavaji urcita zbytkova rizika.

Zbytkova rizikovost ve smyslu normy m Nedilnou sou¢ast vybaveni tohoto stroje pfedstavuji veskeré potfebné ochranné prvky.
EN ISO 12100:2010 m Obsluhujicimu personalu hrozi specialné pfi odstrafiovani ochrannych zafizeni,
a rovnéz v pfipadé pfipadného selhani fidicich prvkl, nebezpedi zbytkového rizika.
m Na dalSi zbytkovou rizikovost upozornuji vystrazné stitky a bezpecnostni pokyny
Proto je nezbytné se témito vystraznymi pokyny Fidit.

Pouziti stroje k uceltim, pro které je Predpokladany Ucel pouZiti tohoto zafizeni je vrtani a lisovani kovani do konstrukénich
uréen dilt ze dfeva, dfevotfisky nebo dfeva, potazeného plastem.

m Stroj smi obsluhovat pouze odborni pracovnici, ktefi absolvovali pfislusné komplexni
zaskolen.
Tento stroj smi byt pouZivan pouze v primyslovych a femesinych oborech.
Stanovisté pro montaz a instalaci stroje v suchych uzavienych mistnostech.
Stroj je ur€en a koncipovan pouze pro stacionarni provoz.
Pfipustné je vyuziti pouze origindlnich nastroji a pomucek firmy Blum.
Za 7adné jiné vyuziti nepfejimame zadnou zaruku.

Parametry velikosti konstrukéniho dilu: ~ Tloustka desky vertikdlné 45 mm

Tloustka desky horizontalné 40 mm
m Vrtaci hlava MZK.224S (s 11 vieteny) smi byt pouzivana jen s prodlouzenim
pracovniho stolu, které je soucasti baleni.

Predpokladatelné nespravné vyuziti m Nesmi se vrtat do Zadného kovu nebo aluramecku.

Vrtaci hlava MZK.2880 (se 17 vieteny) nesmi byt pouzivana.
B Smi byt pouzivany pouze vrtaci hlavy s vnéjSim ochrannym krytem.



Bezpecénost

Kompetence a zodpovédnost

Urovné rizika

Bezpecnostni pokyny

Obsluha

Instalace

MINIPRESS top
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Provozovatel stroje
B ma za povinnost zajistit, aby obsluha i udrzba stroje byla v kompetencich
pouze dostate¢né proSkolenych pracovniki, ktefi byli dikladné obeznameni
s navodem k obsluze, hlavné s kapitolou, vénovanou tématu bezpecnosti.
m Provozovatel stroje nese zodpoveédnost za technickou bezpec¢nost zafizeni.
B Provozovatel je povinen uvést zafizeni okamzité mimo provoz, pokud by
se vyskytly zavady, omezujici bezpecnost stroje.

| 4 | vsTRAWA

m VYSTRAHA charakterizuje a oznaduje nebezpedi, které by, neni-li eliminovéno,
mohlo vést k zavaznému zranéni.

VAN POZOR

m POZOR charakterizuje a oznacuje nebezpeci, které mize, neni-li eliminovano,
vést ke zranéni.

1 UPOZORNENI
m Tento symbol UPOZORNENI Vam pfipomina zasady, které byste méli respektovat.

Zavazna fezna poranéni.

Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,

riskujete zavazné skody na zdravi osob.

> Pred kazdym cisténim, pred kazdou tdrzbou stroj
bezpodminecné odpojte od pfivodu elektrického proudu

4

m Stroj je koncipovan pro obsluhu pouze jednim odbornym pracovnikem.

a pfivodu stlaéeného vzduchu.

m Stroj je koncipovan pouze pro stacionarni provoz.

m Dbejte na dostatecné osvétleni.

B Tento stroj instalujte pouze na dostate¢né stabilni pult.
Nosnost: minimalné 250 kg. Vyska: 850 mm (+/- 50 mm).

m Stroj nesmi byt pouzivan a provozovan bez pracovniho stolu.

m Stroj neni chranén proti explozi. Neinstalujte stroj do blizkosti lakovaciho
zafizeni Gi linky.

m Stroj neni ur€en pro provoz ve venkovnim prostredi.
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Ochranna zatizeni

Nastroje

Konstrukéni dil

Prace

Oprava a udrzba

Osobni ochranné vybaveni

Bezpecénost

Neprovadéjte na stroji zadné zmeny.

Ochranna zafizeni nesmi byt odstrariovana.

Pfed zahajenim jakychkoli praci, pfed stfidanim smén, stfidanim personalu byste
meli pokazdé zkontrolovat/zajistit funkénost ochrannych zafizeni a soucastek
stroje.Pfi vyméné poskozenych dilli nainstalujte do stroje originalni dily a sou€astky firmy Blum.
Smi byt pouzivany pouze vrtaci hlavy s vnéjSim ochrannym krytem.

P¥i praci dbejte na to, abyste pouzivali jen bezvadné nabrousené vrtaky. Vrtak
pevné utahnéte. Pfed kazdym uvedenim stroje do provozu je nezbytné provérit,
zda jsou vrtaky spravné a bezpecné usazeny (zda pevné "sedi").

Pfi vyméné vrtaku vzdy vyjméte vrtaci hlavu. Hlavni vypinac [63] je v pozici "OFF".
Pro svou vlastni bezpe€nost pouzivejte jen pfisluSenstvi a pfidavna zafizeni,
firmou BLUM doporucend v navodu k obsluze nebo doporucena Ci

uvedena v katalogu.

Smi byt pouzivany pouze vrtaci hlavy Blum.

U konstrukénich dild, které prec€nivaji pfes plochu pracovniho stolu, je tfeba
pracovat se zvySenou opatrnosti. Pouzivejte pomocné podlozky.
Konstrukéni dil si béhem zpracovani zajistéte! Pouzivejte pfitlaky stroje, a
nebudou-li dostate¢né, vyuzijte jind vhodna upevnovaci zafizeni.

Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze se na pracovnim stole kromé
konstrukéniho dilu nenachazi Zadné nafadi nebo jiné predméty!

Jakmile uvolnite (pustite) tlacitko Start [18], budou vrtaky jesté dobihat!
Bezpodminecné vyckejte, aZ se stroj zastavi.

Provoz stroje musi byt pouze se zapojenym odsavanim.

Podtlak v odsavaci hadici musi ¢init 250 — 300 mbar.

Prdmeérna rychlost vzduchu v odsavaci hadici musi €init alesporn 20 m/s.
Po skonceni prace vzdy vrafte hlavni vypinaé¢ do pozice "OFF".

V pfipadé dotazl je Vam k dispozici kazdé servisni stfedisko firmy BLUM.
Pfipojeni stroje k elektrické siti smi provést pouze autorizovany elektrikar.
Pred kazdym zahajenim praci provérte, zda nejsou poskozeny elektrokabely
a pneumatické hadice.

Opravy smi realizovat pouze autorizovani odborni pracovnici.

Bezpodminecné respektujte narodni zakonna ustanoveni, pracovni pravo,
dodrZujte pfedpisy pro ochranu proti Urazu, a rovnéz smérnice o odstrariovani a likvidaci odpadu.
Noste ochranné bryle.

Noste ochranu sluchu.

Noste vhodny pracovni odév.



Bezpecénost

Vystrazné stitky

Nez stroj pfipojite k elektrické siti, musite si
byt dokonale jisti, ze jste spravné pochopili
VSECHNY bezpeénostni pokyny, texty na
vystraznych Stitcich, navod k obsluze.

Zajistéte, aby pfistup ke stroji meli pouze
autorizovani pracovnici. Se strojem smi
vzdy pracovat pouze 1 osoba.

P¥i praci vzdy noste ochranné bryle.

Pfi praci vzdy noste ochranu sluchu.

Pozor, nebezpedi skfipnuti!

MINIPRESS top
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Tento stroj neni uren pro provoz ve

venkovnim prostredi.

Zde nezvedat.

Horky povrch — nebezpeci popaleni.

Nesahejte na vrtaky, nezasahujte do nich.
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Pozice vystraznych stitku a rizikové zony

Pracovni dosah stroje [B]
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Pozice typovych stitka

Typovy Stitek: MINIPRESS top [A] Typ pfistroje: vrtaci a lisovaci stroj

MINIPRESS top @
Ref. No.: M70.2000 fblum

SN: OM12345-6 2021W02
Drill- and insertion machine 364 Ibs / 165 kg

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1

s &AM

@ smPEAC 400V

50 /60 Hz

ﬁ 1.1kW/2.75A
S3-60%

mmm  Made in Austria

llustraéni obrazek




MINIPRESS top Orientaéni schéma
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T [13
Kabelovy fetéz Otocny Sroub pro nastaveni hloubky pfi horizontalnim vrtani
pult ke stroji pro odloZeni pracovniho planu Drzak pfisluSenstvi
Obsluzny panel Pracovni stul
Horizontalni vrtaci jednotka Odsavani pfi vertikalnim vrtani
@ OtoCny $roub pro nastaveni vysky pi horizontalnim vrtani Upinaci paka pro vrtaci hlavu
Pitlaky Tlagitko Start
Pritlaky / prizorové okénko Vypinaé pro nouzové vypnuti
Pravitko Kovani
Podpérka pravitka Matrice
Ptitlak pro horizontalni vrtani Vrtak
Noha/pfipojeni stroje Vrtaci hlava
Konstrukéni dil ﬂ Tézisté stroje

Pridavny stal (ponk)

10



0]
5]
52|
53]
34)
35,
36

Orientacni schéma
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Omezovag zpétného zdvihu

Filtr s regulatorem tlaku

Uzaviraci ventil

Regulator rychlosti pomalého posuvu

Otoc¢ny 8roub pro nastaveni tloustky materialu

Otocny $roub pro nastaveni zbytkové tloustky materidlu
Odsavani pfi horizontalnim vrtani

MINIPRESS top
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Trychtyf pro odsavani
Uchytka pro pravitko

Odsavani pfi vertikalnim vrtani
Rozbocka pro odsavani

Panel s ventily
12



Orientaéni schéma MINIPRESS top
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Obsluzny panel

Pfepinac pro vybér pracovniho rezimu
*Pfepinac pro vybér rezimu vrtani
Pfepinac pro vybér pfitlaku

Hlavni vypinac

* Funkce horizontalniho vrtani neni u typu M70.2000 k dispozici.

13



MINIPRESS top Vysvétlivky k obsluznym prvkim a ovladacim prvkim
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Otoc¢ny 8roub pro nastaveni zbyvajici tloustky
materialu [35]:
Rozsah sefizeni: 2 — 37 mm

1 UPOZORNENI(

m Zbyvajici tloustka materialu se vztahuje k délce vrtaku 57
mm.

14



Vysvétlivky k obsluznym prvkim a ovladacim prvkim MINIPRESS top
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R

Otoény $roub pro nastaveni tloustky desky [34]
Nastavenim tloustky desky sefidite brzdny
moment (rychly posuv / pomaly posuv).
Rozsah sefizeni: 8 — 45 mm

Timto otoénym Sroubem [33] je mozné nastavit rychlost
pomalého posuvu.

Po realizovaném vrtani vyjede vrtaci agregat
zpét do vychozi pozice. Doporuceno pro lisovani |

Po realizovaném vrtani nevyjede vrtaci agregat |
zcela nahoru. Doporuceno pro dal§i krokovani
(sled taktd) pfi vrtani fad otvoru. l

zavésu.



MINIPRESS top Vysvétlivky k obsluznym prvkim a ovladacim prvkim
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Vysvétlivky k obsluznym prvkim a ovladacim prvkim MINIPRESS top
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r— — 7
L .
¢ 0-50mm
OtocCny Sroub pro nastaveni hloubky [15] pfi horizontalnim vrtani.
Rozsah sefizeni hloubky zavrtani: 0 — 50 mm.
L—— =
- — » 6-20mm

Otocny Sroub pro nastaveni vysky [6] pfi horizontalnim vrtani.
Rozsah nastaveni vySky zavrtani: 6 — 20 mm.
Nastaveni zafixujete upinaci pakou [81].

17



MINIPRESS top Vysvétlivky k obsluznym prvkim a ovladacim prvkim

Rezim sefizeni:

®

nizka rychlost posuvu.
Neni mozné realizovat vrtani.

Pracovni rezim:
normalni rychlost posuvu.

®

Je mozné realizovat vertikalni i horizontalni vrtani.

Rezim vrtani: vertikalni vrtani.

*Rezim vrtani: horizontalni vrtani.
* Funkce horizontalniho vrtani neni u typu M70.2000 k dispozici.

Provozni rezim pfitlaku:
pritlaky zUstavaji trvale mimo provoz.

® O &

P¥i stisku tlacitka Start [20] sjedou pfitlaky [7] dol.
Konstrukéni dil je pfi vrtani upnuty.

Rezim: vrtani a zalisovani.

»

Viz. kapitola "Vrtani a zalisovani" (u horizontalniho vrtani — "Vyklidte piliny").

Hlavni vypina¢ odpoji stroj od pfivodu elektrického proudu. Pozor! Hlavni vypinaé

off neodpoji stroj od pfivodu stlaéeného vzduchu. Z diivodu vyuziti magnetickych ventild
neni mozny zadny pneumaticky pohyb.
Hlavni vypinac: "ON"

on

Stroj je ve stavu provozni pfipravenosti.

18



Vysvétlivky k obsluznym prvkim a ovladacim prvkim MINIPRESS top

iolum

Tlagitko Start [20] blika pomalu:
m ReZim Horizontalni vrtani [61] —
neupnuty pfitlak pro horizontalni vrtani [11].
m ReZim Vrtani / Lisovani [62] — pozice motoru
vose Y je nad 100 mm.

Tla¢itko Start [20] blika rychle:

m Stisknuty vypina¢ pro nouzové vypnuti [21].

Dalsi rezimy svételné signalizace (blikani) viz. kapitola
"Co délat, kdyz?".

Kratké fuknuti na tlacitko Start [20] 2x:
m Konstrukéni dil je upnuty pfitlakem
pro vertikalni vrtani [8].

Tlagitko Start [20] stisknuté pribézné:
® Probiha pracovni proces (vrtani / lisovani).

19



MINIPRESS top Uvedeni do provozu
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Pripojeni k pfivodu stlaceného
vzduchu

\\\

1 UPOZORNENI

Bm P¥i nasledujicim postupu se mohou vrtaci agregaty pohnout.
m Smi byt aplikovan jen stlaceny vzduch bez oleje.

Pfipojte hadici pro pfivod vzduchu [68] k jednotce vzduchového filtru stroje.
Otevrete uzaviraci ventil [32].
Tlak, indikovany na manometru [31], musi byt 6 bar / 87 psi/ 0,6 MPa.

Y V.V Y

Tlak nastavite otoénym Sroubem [65].

Spotieba vzduchu na kazdy pracovni cyklus ¢ini 1,5 litru.

Pripojka pro odsavani

> Nasadte odsavaci hadici na hrdlo odsavani nahote [42, 43] a zafixujte ji.
> Nasadte odsavaci hadici na hrdlo odsavani dole [36] a zafixujte ji.
> PfisluSenstvi viz www.blum.com

20



Uvedeni do provozu MINIPRESS top
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1 UPOZORNENI

m Prdmérna rychlost vzduchu v odsavaci hadici musi ¢init alespori 20 m/s.
m Podtlak musi €init 250 — 300 bar.
m Vykonnost (objemovy proud) 570 m?/h.

Uzemnéni odsavani

/ 4 4
0! /// T ////
i iy,
\\'\' USRI
N (W AL
SRR MR

> Pfipojte k zafizeni spiralovy drat saci hadice.

Pripojeni k privodu elektrického > Uvedte hlavni vypina¢ [63] do pozice "OFF".
proudu

1 UPOZORNENI

Tento stroj je dimenzovan pro napéti podle typového Stitku a etikety na kabelu.
Elektrickd zasuvka musi byt vybavena ochrannym zemnicim kontaktem.
Elektricka zasuvka musi byt vybavena nulovym vodi¢em.

Kromé toho musi zasuvku chranit jistic 16 A.

Po ukonéeni prace odpojte stroj od pfivodu elektrického proudu.

Nedopustte, aby doslo k pretizeni elektrické zasuvky.

Nepfipojujte odsavaci zafizeni a stroj k elektrickému proudu pres stejny
prodluzovaci kabel se zasuvkovou liStou nebo stejny kabelovy navijak.
m Vzdy pouzivejte jak pro odsavani, tak i pro samotny stroj, vlastni,
samostatnou, jiSténou elektrickou zasuvku.

> Nasadte elektrickou zastréku (konektor) [70].
> Neni-li zasuvka namontovana, povérte montazi autorizovaného elektrikare.

21
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Zména sméru otacek motoru

22

Uvedeni do provozu

3]

70

o

Hlavni vypina¢ [63] v poloze "OFF"

Odpoijte stroj od sité.

Otoény dil [71] v zastréce [70] otocte o 180 stupnid.
Znovu potom zkontrolujte smér ota¢ek motoru.

T, g

Y YV VYVY

Smeér pohledu zdola na spojku [K]:
Smeér otacek spojky [K]: proti sméru hodinovych rucicek.



Priprava — sefizeni MINIPRESS top
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Priprava — sefizeni

Zavazna fezna poraneéni.
Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,
riskujete zavazné Skody na zdravi osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.
> P¥i veskerych sefizovacich pracich uvedte prepinac
pro vybér pracovniho rezimu [60] do pozice ,TEST*.

1 UPOZORNENI

m P¥i aktivaci tlacitka Start [20] se vrtéky netoci.
m Veskeré pohyby jsou provadény pomalu.

Souradnicovy systém stroje

23
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Zéakladni nastaveni
Vertikalni vrtani

Obsluzny panel

> Uvedte hlavni vypina¢ do pozice [63] "ON".
> Uvedte pfepinac pro vybér pracovniho rezimu [60] do pozice "TEST".

Nastaveni tloustky desky

> Nastavte tloustku desky [34].
Vysvétleni viz. kapitola "Vysvétleni obsluznych prvkd".

Nastaveni zbyvaijici tloustky materialu

> Nastavte zbyvajici tloustku materialu [35].
Vysvétleni viz. kapitola "Vysvétleni obsluznych prvkd".
Tloustka desky se vztahuje k délce vrtaku 57 mm..

24



Priprava — sefizeni

*Zakladni nastaveni
Horizontalni vrtani

* Funkce horizontalniho vrtani neni u typu
M70.2000 k dispozici.

Nastaveni vysky pfi horizontalnim vrtani

1 UPOZORNENI

m Nastavte cilovou hodnotu vzdy
ve sméru mald hodnota podle
velké hodnoty.

Nastaveni hloubky pfi horizontalnim

vrtani

i  UPOZORNENI

m Nastavte cilovou hodnotu vzdy
ve sméru velka hodnota podle
malé hodnoty.

MINIPRESS top

> Uvedte hlavni vypinac¢ [63] do pozice "ON".
> Uvedte pfepinac pro vybér pracovniho rezimu [60] do pozice "TEST".

> Uvolnéte upinaci paku [81].
> Nastavte pozadovanou vysku pfi horizontalnim vrtani ruénim kole¢kem [6].

> Zaaretujte upinaci paku [81].

Q]

> Nastavte pozadovanou hloubku pfi horizontalnim vrtani ruénim koleckem [15].

25
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Priprava k vertikalnimu vrtani
(vrtaci hlava)

Osazeni vrtaci hlavy [25].

26

Priprava — sefizeni

llustraéni obrazek

> Vrtaci hlavu [25] vZdy vyjméte, aby bylo mozné jeji osazeni.
> Ulozte vrtaci hlavu [25] do drzéku [16].
(lisovaci jednotky nejsou v baleni — volitelné)



Priprava — sefizeni MINIPRESS top

Upnéte vrtaky. ’ / \

N

) I~ ~ 7
Délka vrtaku musi byt 57 mm. <

llustraéni obrazek

> Upnéte vrtak [24] do vrtaci hlavy [25].
Dbejte na smér otaceni.

Upnéte matrici.

llustraéni obrazek

Upnéte vrtaci hlavu.

llustraéni obrazek

> Stlacte upinaci paku [19] dold.
> Zasunte vrtaci hlavu [25] do drzaku vrtaci hlavy.

27
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Montaz matrice

28

riblum

Priprava — sefizeni

llustraéni obrazek

u VYSTRAHA

Vyénivajici dily mohou zptsobit zranéni.
Muze dojit k poSkozeni spojky nebo vrtaci hlavy.
> Zatlacte upinaci paku [19] nahoru.

u VYSTRAHA

Vrtaky mohou zplsobit zavazna zranéni.
> P¥i vyuziti vrtaci hlavy MZK.224S (s 11 vieteny) je nutné pouzit pfidavny studl [14].

llustraéni obrazek

> Uvolnéte upinaci [38] Srouby.
> Nastavovanim regula¢nich Sroubt [38] zkorigujete polohu matrice.
> Upevnovaci Srouby [38] zase zatahnéte.



Priprava — sefizeni MINIPRESS top

* Pfiprava k horizontalnimu vrtani

* Funkce horizontalniho vrtani neni u typu
M70E2000 k dispozici.

Upnéte vrtaky. > Uvedte hlavni vypinac [63] do pozice "ON".
> Uvedte pfepinac pro vybér pracovniho rezimu [60] do pozice "TEST".

Osazeni vrtaku

Yy @ N

Cerveny Cerny

D)<

eryeny

> Pouzivejte pouze originalni vrtaky Blum.
> Nasunte vrtak [83] na vrtaci vfeteno az na doraz [82].
> Srouby pevné utahnéte.

1 UPOZORNENI

m Délka vrtaku musi byt od ostfi/bfitu az k pfevodovce 111 mm.
B Pred kazdym uvedenim stroje do provozu je nezbytné provéfit, zda jsou
vrtaky spravné a bezpecné usazeny (zda pevné ,sedi“).
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MINIPRESS top Priprava — sefizeni
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. e

> Délku vrtaku [83] je mozné sefizovat.
Pouzijte Sroubovak.

11

> Vlozte pfitlak pro horizontalni vrtani [11].
> Zajistéte upinaci paku [19].
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Vrtani a lisovani kovani MINIPRESS top

riblum

B VYSTRAHA

Vrtaky mohou zpuisobit zavazna zranéni.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Presvédcte se, Ze se v pracovnim dosahu stroje [A] kromé konstrukéniho
dilu nenachazi zadné jiné predméty.

> Nemanipulujte rukama nebo jinymi cizimi pfedméty v pracovnim
dosahu [A] stroje.

> Pozor! Nebezpeci skfipnuti v dosahu pfitlakd!

> Noste ochranné bryle.

> Noste ochranu sluchu.

> Noste vhodny pracovni odév.

Maximalni rozméry konstrukéniho dilu

Vétsi konstrukeni dily [13] je nutné jesté navic upnout, podepfit a zajistit.
Mensi/malé konstrukéni dily [13], které se nedaji upnout s pomoci pfitlakd, je nutné
upnout s pomoci jinych vhodnych pomdcek.

Umisténi konstrukéniho dilu [13] do
spravné pozice
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MINIPRESS top

Pritlaky

32

iolum

Vrtani a lisovani kovani

> Zkontrolujte si pracovni stdl, zda na ném nejsou rdzné necistoty, a
pokud ano, odstrante je.

> Nasunte konstrukéni dil k dorazu a pravitku.

> Stisknéte tlacitko Start 1x. Béhem 6 sekund se zapne kontrolni dioda.

1 UPOZORNEN(

B Pro bezpecné a naprosto pfesné zpracovani konstrukéniho dilu doporucujeme
vyuzit pfitlaky.

~

> Stahnéte pfitlaky [7] dold, nad konstrukéni dil [13].
> Zkontrolujte, zda nehrozi riziko kolizi.

> Pfitlak [7] se musi nachazet 3 mm nad konstrukénim dilem.
> Nastavte vysku pfitlaku [8].



Vrtani a lisovani kovani

Vertikalni vrtani

MINIPRESS top

> Uvedte hlavni vypinac [63] do pozice "ON".
> Uvedte pfepinac pro vybér pracovniho rezimu [60] do pozice "WORK".

1 UPOZORNENI

m Odsavani musi byt vzdy zapnuté za ucelem odvadéni pilin a prachu.

> Zapnéte odsavani.

1 UPOZORNENI

B Pro bezpecné a naprosto presné zpracovani konstrukéniho dilu doporucujeme
vyuzit pfitlaky.

> Uvedte pfepinac pro vybér rezimu pfitlaku [62] do pozice Vertikalni vrtani.

> Uvedte pfepinac pro vybér rezimu vrtani [61] do pozice Vertikalni vrtani.
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MINIPRESS top Vrtani a lisovani kovani
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Pro spusténi procesu vrtani musi existovat nasledujici pfedpoklady:
> Nesmi byt upnuty zadny pfitlak pro horizontalni vrtani [11]. Upnéte vrtaci hlavu [25].
> Vypina¢ pro nouzové vypnuti [21] musi byt odblokovan.

Vrtani A VYSTRAHA

Zavazna fezna poraneéni.
Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,
riskujete zavazné Skody na zdravi osob.
> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.
> Presvédcte se, Ze se v pracovnim dosahu stroje [B]
kromé konstrukéniho dilu nenachazi zadné jiné predméty.
> Nemanipulujte rukama nebo jinymi cizimi
predméty v pracovnim dosahu [B] stroje.
> Pozor! Nebezpedi skfipnuti v dosahu pfitlaku!
> Noste ochranné bryle.
> Noste ochranu sluchu.
> Noste vhodny pracovni odév.

]
R

1 UPOZORNENI

B Proces vrtani bude automaticky ukoncen pfi dosazeni pfednastavené hloubky vrtani.

> Stlacte tlacitko Start [20] a drzte jej tak dlouho, az bude proces vrtani automaticky ukoncen.
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Vrtani a lisovani kovani MINIPRESS top

Vertikalni vrtani a lisovani

> Uvedte pfepinac pro vybér rezimu vrtani [61] do pozice Vertikalni vrtani.

1 UPOZORNENI

B Pro bezpec€né a naprosto presné zpracovani konstrukéniho dilu
doporucujeme vyuzit pritlaky.

> Uvedte pfepinac pro vybér rezimu pfitlaku [62] do pozice Vertikalni vrtani a zalisovani.

S

> Stisknéte tlacitko Start [20].
> Uvedte pfepinac pro vybér rezimu vrtani [30] do pozice Vertikalni vrtani a zalisovani.

=
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Pro spusténi procesu vrtani musi existovat nasledujici pfedpoklady:

> Nesmi byt upnuty zadny pfitlak pro horizontalni vrtani [11]. Upnéte vrtaci hlavu [25].
> Vypinac¢ pro nouzové vypnuti [21] musi byt odblokovan.

> Pozice motoru v ose Y musi byt mensi nez 100 mm.

Vrtani A VYSTRAHA

Zavazna fezna poraneéni.

Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,

riskujete zavazné Skody na zdravi osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> Presvédcte se, Ze se v pracovnim dosahu stroje [B]
kromé konstrukéniho dilu nenachazi zadné jiné predmety.

> Nemanipulujte rukama nebo jinymi cizimi pfedméty
v pracovnim dosahu [B] stroje.

> Pozor! Nebezpedi skfipnuti v dosahu pfitlaku!

> Noste ochranné bryle.

> Noste ochranu sluchu.

> Noste vhodny pracovni odév.

2]
R

> Stlacte tla¢itko Start [20] a drzte jej tak dlouho, az bude proces vrtani automaticky ukoncen.

1 UPOZORNENI

B Proces vrtani bude automaticky ukoncen pfi dosazeni pfednastavené hloubky vrtani.
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Vrtani a lisovani kovani

Lisovani

MINIPRESS top

> Zafixujte kovani [22] na matrici.
> Natocte lisovaci jednotku [80] smérem dol(.

i UPOZORNENI

m Proces zalisovani neni ukon¢ovan automaticky.

Pro spusténi procesu Zdvih pro zalisovani musi existovat nasledujici predpoklady:
> Pozice motoru v ose Y musi byt mensi nez 100 mm.

> Stisknéte tlacitko Start [20] a drzte jej tak dlouho, az bude kovani kompletné zalisovano.
> Natocte lisovaci jednotku [80] smérem nahoru.
Ptitlaky [8] se uvolni automaticky.
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Horizontalni vrtani

* Funkce horizontalniho vrtani neni u typu
M70.2000 k dispozici.

Horizontalni vrtani

Pro spusténi procesu vrtani musi existovat nasledujici pfedpoklady:

>

>
>
>

Z&dna vrtaci hlava [25] nesmi byt upnuta.

Upnéte pfitlak pro horizontalni vrtani [11].

Vypina¢ pro nouzové vypnuti [21] musi byt odblokovan.
Pozice motoru v ose Y musi byt mensi nez 70 mm .

UPOZORNENI

m Od hloubky vrtani 25 mm doporucujeme odklizet piliny. Za timto u¢elem prosté

vrtejte nékolikrat. Zvysi se tak Zivotnost vrtakad.

> Uvedte prepinac pro vybér rezimu pfitlaku [62] do pozice Vertikalni vrtani a zalisovani.

38



Horizontalni vrtani

2]
R

MINIPRESS top

7iblum

Zavazna fezna poraneéni.
Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,
riskujete zavazné Skody na zdravi osob.

> Se strojem smi vzdy pracovat pouze jedna osoba.

> PresveédCte se, Ze se v pracovnim dosahu stroje [B]
kromé konstrukéniho dilu nenachazi zadné jiné predmeéty.

> Nemanipulujte rukama nebo jinymi cizimi pfedméty v
pracovnim dosahu [B] stroje.

> Pozor! Nebezpeci skfipnuti v dosahu pfitlak(!

> Noste ochranné bryle.

> Noste ochranu sluchu.

> Noste vhodny pracovni odév.

D

> Stisknéte tlacitko Start [20] a drzte jej tak dlouho,
az bude proces vrtani automaticky ukoncen.
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Odstrante konstrukéni dil.

40

\J

Odstrante konstrukéni dil.

Odejméte konstrukéni dil [13].

Ocistéte pracovni stdl [17], pravitko [9] a dorazy [84].

Po zpracovani konstrukéniho dilu uvedte pfepinac pro vybér pracovniho
rezimu [60] do pozice ,TEST".

Nebudete-li stroj del$i dobu pouzivat, nebo na konci pracovniho dne,

uvedte hlavni vypinac [63] do pozice "OFF".



7iblum

B (A
m_%uv DBy

\nu\ L

Q.
O
e
0
n
w
oc
o
=
=

Udrzba
Plan udrzby

M

S: Provedte vizualni kontrolu, popfipadé stroj ocistéte hadfikem z mikrovlakna.



MINIPRESS top Udrzba

‘lum

Zavazna fezna poraneéni.

Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,

riskujete zavazné Skody na zdravi osob.

> Pred kazdym cisténim, pfed kazdou udrzbou bezpodmi-
nec¢né odpojte stroj od privodu elektrického proudu.

> Pred kazdym ¢isténim, pfed kazdou udrzbou
bezpodminecéné odpojte stroj od privodu
stlaceného vzduchu.

> Dlouhodobé nesmi byt odstranény zadna ochranna
zafizeni ani zadné kryty.

> Uvedte hlavni vypina¢ do pozice "OFF".

/\  POZOR

m P¥i ¢isténi stroje noste ochranné bryle.

1 UPOZORNENI

m Poskozené dily/souc¢astky ihned vymérnite.
Pouzivejte originalni dily a sou¢astky firmy BLUM.

m Pfi ¢isténi nepouzivejte zadné oleje a mazaci prostredky.
VSechny vodici listy i vSechna loziska nevyzaduji zadnou udrzbu.

m Neodstrafujte prach a piliny zadnymi nastroji s ostrymi hranami
nebo kovovymi nastroiji.

m Pro Cisténi doporucujeme pouzivat hadfiky z mikrovlakna.

1 UPOZORNEN(

m Pred zahajenim jakychkoli praci, pfed stfidanim smén, stfidanim personalu
provedte pokazdé kazdodenni Udrzbové prace.
B Pro bezpecné zachazeni se strojem si peclivé prostudujte kapitolu Bezpecnost.

Kazdodenni udrzbové prace > Pred zahajenim jakychkoli praci provedte kontrolu vedeni stla¢eného vzduchu
a pfivodu elektrického proudu, zda nejevi znamky poskozeni. Poskozena vedeni
nechte vymeénit autorizovanym odbornym pracovnikem.
> Zkontrolujte kryty pfitlakd [8], zda nejevi znamky poskozeni.
Zkontrolujte ochranna zafizeni stroje a vrtaci hlavy.
> Drevény prach a piliny ze stroje odsajte, v zadném pfipadé je neodfoukaveijte

\

stlacenym vzduchem!
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Udrzba

Udrzbové prace, které je nutné
provadét kazdy mésic

Vymeéna vrtaka

Opravy

Y

MINIPRESS top

7iblum

Provedte vizudlni kontrolu vodicich sloupkd [S] a bude-li to nutné,

setfete prach hadfikem z mikrovlakna.

Provedte vizualni kontrolu pravitek [9], dorazli [84], svorek a vedeni.

Bude-li to nutné, setfete prach hadfikem z mikrovlakna.

Provedte vizualni kontrolu vrtacich agregatl pro horizontalni vrtani [5] a bude-li to
nutné, setfete prach hadfikem z mikrovlakna.

Vyménu vadnych dilli/sou€astek smi provadet pouze autorizovany personal.

Zkontrolujte jednotku vzduchoveého filtru stroje [31], zda v ni nejsou nahromadény
zbytky kondenzované vody. Bude-li to nutné, jednotku vyprazdnéte.

Uvedte hlavni vypina¢ do pozice "0OFF*.
Uvolnéte vrtaci hlavu [25] vzdy z upnuti.
Vyménte vrtaky [24, 83] a dbejte na smér otaceni; viz. Kapitola "Pfiprava — sefizeni".

Pro opravy se prosim obratte na kontaktniho partnera Blum.
Kontaktni partnery firmy Blum celosvétové naleznete na adrese:
www.blum.com/adresses
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Chyby pfi vrtani

Co délat, kdyz?

Porucha

Mozna pfic¢ina

Naprava

Vrtaky jsou zaseknuté ve dievéném
materidlu..

Vrtaky jsou tupé.

> Vrtéky nabruste nebo vyménte.

Jsou upnuty vrtaky s nespravnym
smérem otaceni.

> Do Cervené oznaceného sklicidla
upnéte levotocivé vrtaky, do Cerné
oznaceného upnéte pravotocivé
vrtaky.

Vyvrtali jste neplanovany
material.

> Zpracovavejte jen konstrukéni dily
ze dreva, dfevotfisky nebo dfeva,
potazeného plastem.

P¥i vrtani vznika silny dym.

Vrtaky jsou tupé.

> Vrtéky nabruste nebo vyménte.

Jsou upnuty vrtaky s nespravnym
smeérem otaceni.

> Do Cervené oznaceného sklicidla
upnéte levotocivé vrtaky, do Cerné
oznaceného upnéte pravotocivé
vrtaky.

Prilis velka hloubka vrtani u horizontal-
niho vrtani.

> Pfi vrtani nékolikrat ucirte prestavku.

Nespravny smér otaeni motoru.

> Zkorigujte smér otaceni.
Viz. strana 22.

Chyba konstrukéniho dilu

Porucha

Mozna pfi¢ina

Naprava

Vyvrtané otvory jsou pfilis
velké, ovalné nebo roztfepené.

Vrtdk ma moc velky primér.

> Zkontrolujte vrtaky.

Vrtéky jsou ohnuté.

> Vyménite vrtaky.

Vrtaky jsou tupé.

> Vrtaky nabruste nebo vyménte.

Nespravné nastavenad sila desky. Vrtak
zajizdi do konstrukéniho dilu pfilis
rychle.

> Nastavte spravnou silu desky.
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Co délat, kdyz?

MINIPRESS top

riblum

Porucha

Mozna pfic¢ina

Naprava

Vyvrtané otvory jsou pfilis
excentrické nebo na
nespravné pozici.

Pravitko je nespravné nastavené.

> Nastavte pravitko na bod 0.

Piliny mezi pravitkem a
konstrukénim dilem.

> Necistoty a piliny odstrarite.

Nedosazena hloubka vyvrtaného otvoru.

Piliny v draze pojezdu pfi najizdéni.

> QOdstrante piliny z drahy pojezdu.

Délka vrtaku je mensi nez 57 mm.

> Nastavte vrték na délku 57 mm nebo
jej vyménte.

Tloustka konstrukéniho dilu je mensi
nez 16 mm.

Stroj nékde najizdi na cizi pfedmét.

> QOdstrante predmét.

Nepouzivate pracovni stal Blum.

> Pouzivejte pouze originalni pfislusen-
stvi a ndhradni dily/soucastky.

Chyba pfi zalisovani.

Piliny ve vyvrtaném otvoru.

> QOdstrante piliny z otvoru.

Vyvrtané otvory maji pfilis maly prdmér.

> Zkontrolujte primeér vrtani.

Vyvrtané otvory maji pfili§ malou
hloubku.

> Nastavte vrtak na délku 57 mm nebo
jej vymente.

> Nespravné nastavena zbyvajici
tloustka materialu.

Povrch konstrukéniho dilu je pfilis tvrdy.

> Srazte vyvrtané otvory.

Matrice nékde najizdi na cizi pfedmét.

> Odstrante pfedmét.

P¥ilis nizky tlak vzduchu.

> Nastavte tlak vzduchu.
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Chyba konstrukéniho dilu

Co délat, kdyz?

Porucha

Mozna pfic¢ina

Naprava

Chyba pfi zalisovani.

Konstrukéni dil je odsazen.

> Pouzijte pfitlaky.

Matrice je odsazena.

> Matrici sefidte.

Konstrukéni dil je poSkrabany.

Pracovni stul je znecdistény nebo
poskozeny.

> Ocistéte pracovni stll.
> Zkontrolujte pracovni stdl, zda nejevi
znamky poskozeni.

Pravitka a dorazy jsou znecisténé.

> Ocistéte pravitka a dorazy.

Funkéni chyba stroje

Porucha

Mozna pfi¢ina

Naprava

Motor nebézi.

Stroj nenf pfipojen k pfivodu
elektrického proudu.

> PFipojte stroj k pfivodu elektrického
proudu.

Vypadek vstupni pojistky elektrické sité.

> Pojistku zapnéte nebo vymeérnite.

Pfepinac pro vybér pracovniho rezimu je
nastaven na Pfiprava — sefizovani.

> Uvedte prepinac pro vybér pracovni-
ho rezimu do pozice Pracovni rezim
(Work).

Motor je pfehraty.
Tlacitko Start blika 3x rychle, s
prestavkou v délce 1 taktu.

> Nechte motor zchladit.

Stroj je pfipojen k
nespravnému napéti.

> Zkontrolujte a pfezkousSejte napéti
v siti a porovnejte jej se schématem
pfipojeni. Toto pfezkou$eni smi pro-
vést pouze autorizovany elektrikar.

Vadny motor.

> Vyménu vadného motoru zadejte
autorizovanému elektrikafi.

Motory se zahfivaji.

Stroj je pfipojen k
nespravné urovni napéti.

> Zkontrolujte a pfezkousejte napéti
v siti a porovnejte jej se schématem
pfipojeni. Toto pfezkouSeni smi pro-
vést pouze autorizovany elektrikar.

46




Co délat, kdyz?

MINIPRESS top

7iblum

Mozna pfic¢ina

Naprava

Vrtani do tvrdého dreva pfili§ velkou
rychlosti.

> Nastavte spravnou tloustku desky.

Motor je zapraseny.

> Ocistéte stroj.

Vrtaci hlava je téZkopadna.

> Odeslete vrtaci hlavu do opravny
spole¢nosti Blum.

Zadna funkce pritlaku.

Nespravna pozice pfepinace pro vybér
pracovniho rezimu na Provozni rezim
pritlakd.

> Zménte pozici pfepinace pro vybér
pracovniho rezimu.

Neni k dispozici zadny stlaceny vzduch
nebo je tlak pfilis nizky.

> Otevrete uzaviraci ventil pro stlaceny
vzduch.
> Zkontrolujte tlak.

P¥i stlaceni tlacitka Start nedojde ke
zdvihu.

Neni k dispozici zadny stlaceny vzduch
nebo je tlak pfili§ nizky.

> Otevrete uzaviraci ventil pro stlaceny
vzduch.
> Zkontrolujte tlak.

Tlacitko Start blika.

> Viz. Tlagitko Start ,Co délat, kdyz?”

Zdvih smérem dold probéhne, ale jiz

nedochazi ke zdvihu smérem nahoru.

PFli& nizky tlak.

> Zkontrolujte nastaveni filtru s regula-
torem tlaku.

Pneumaticka hadice je zlomena,
popfipadé poskozena.

> Zkontrolujte vedeni vzduchu.

Netésna pfipojka vzduchového filtru.

Netésna vzduchova hadice.

> Vyménte vzduchovou hadici.

Netésna jednotka vzduchového filtru.

> Vymeénte jednotku vzduchového filtru.

Nedostatecné odstrafiovani pilin.

Odfukovani pilin je pfilis slabé.

> Zkontrolujte tlak vzduchu.

Neni zapnuté odsavani pilin.

> Zapnéte odsavani pilin.

Vrtaky nejdou upnout do skli¢idla.

Sklic¢idlo je silné znecisténé.

> Vycistéte sklicidlo.

Stopky vrtakl maji pfili§ velky pramér
nebo jsou zdeformované.

> Vyménte vrtaky.

Sroub pro upnuti vrtaku neni dotogen az
na doraz.

> Vytocte Sroub pro upnuti vrtaku.

Vrtaky se neotaceji.

Spojka vrtaci hlavy je poskozena.

> Vyménte spojku.
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Funkéni chyba stroje

Co délat, kdyz?

Porucha

Mozna pfic¢ina

Naprava

Neni mozné horizontaln{ vrtani.

Pfepinac pro vybér pracovniho rezimu
je na nespravné pozici Pracovni rezim
— sefizeni.

> Zménte pozici prepinace pro vybér
pracovniho rezimu.

Pfepinac pro vybér pracovniho rezimu je
na nespravné pozici Rezim vrtani.

> Zménte pozici pfepinace pro vybér
pracovniho rezimu.

Pfitlak pro horizontalni vrtani nenf
upnuty.

> Upnéte pfitlak pro horizontalni vrtani.

Pouzivate nespravné pravitko.

> Pouzijte pravitko pro PRO-CENTER.

Tlac¢itko Start blika rychle.

Stisknuty vypinac pro nouzové vypnuti.

> Odblokujte vypina¢ pro nouzové
vypnuti.

Tlacitko Start blika

2x s pfestavkou v délce 1 taktu.

Chyba ¢asového relé.

> Kontaktujte zakaznicky servis.

Tlacitko Start blika

3x s prestavkou v délce 1 taktu.

Motor je pfehraty.

> Nechte motor zchladit.

Tlacitko Start blika pomalu.

Je zvolen pracovni rezim Horizontalni
vrtani.
Pozice osy Y je nad 70 mm.

> Najedte na hodnotu osy Y mensi nez
70 mm.

Je zvolen pracovni rezim Horizontalni
vrtani.

Pfitlak pro horizontalni vrtani nenfi
upnuty.

> Upnéte pfitlak pro horizontalni vrtani.

Je zvolen pracovni rezim Horizontalni
vrtani.
Je upnuté nespravné pravitko.

> Upnéte pravitko pro horizontalni
vrtani.
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Zjednodusené ES prohlaseni o shodé
Zjednodusené ES prohlaseni o shodé
Spole¢nost Julius Blum GmbH timto prohlasuje, Ze veskeré elektrické a elektronické typy artiklt Julius Blum GmbH jsou v souladu

se smérnicemi Evropského parlamentu a Rady 2009/125/EC, 2011/65/EU, a rovnéz 2015/863.

Spolec¢nost Julius Blum GmbH timto prohlasuje, Ze elektrické a elektronické typy artikld M70E2000, M70.2000, M75E2000,
M75.2000 jsou v souladu se smérnicemi Evropského parlamentu a rady 2006/42/ES a 2014/30/EU.

Uplny text ES prohlageni o shodé je k dispozici na internetové adrese:
www.blum.com/compliance
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Podminky okolniho prostiedi

Rozméry / hmotnost:

Elektricka energie:

Pneumaticka energie:

Hiluk:

Konstrukéni dil:

Typovy Stitek:

50

Dodatec¢né informace

Vyuziti pouze v suchych, uzavienych mistnostech

-20az 85°C
0az50°C
5 — 93 % nekondenzuijici

Transport / ulozeni:
Provoz:

Relativni vihkost vzduchu:

Vyska: 976 mm
Sitka: 1100 mm
Hloubka: 1085 mm
Hmotnost: 165 kg

Postaveni stroje ve vzdalenosti od stény minimalné 450 mm

Napéti: 3x 400 V50-60Hz +N + PE
Vykon: 1,1 KW
Tlak: 6 bar
Spotieba vzduchu na kazdy pracovni cyklus (zdvih) : 1,5 litrG
Emise — hladina akustického tlaku hluku (LAeq): 76 dB(A)
Urovet akustického vykonu — tolerance — neurgitost mérent: +/- 4 dB(A)

Materialy: dfevo, umély kdmen Corian
Sila konstrukéniho dilu pro horizontalni vrtani: 12 —40 mm
Sila konstrukéniho dilu pro vertikalni vrtani: 8 -45mm

MINIPRESS top
Ref. No.: M70.2000

SN: OM12345-6

Drill- and insertion machine

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1
6973 Hoechst
Austria

-

Typ zafizeni: vrtaci a lisovaci stroj

sblum’

2021W02
364 Ibs / 165 kg

@ 3NPEAC 400 v
50/60 Hz

ﬁ 1.1kW/275A
S3-60%

mmmm Made in Austria
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Likvidace elektrickych stroju

Likvidace baterii a
akumulatoru:

Akumulator energie:

MINIPRESS top

iblum

Elektrické stroje nesmi byt na konci své Zivotnosti likvidovany do domaciho odpadu.
V tomto pfipadé je nutné informovat se u Vasi obecni spravy. Elektrické stroje spolec-
nosti Blum vyhovuji pozadavkim Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2012/19/
EU ze dne 4. Cervence 2012 o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
(OEEZ).

Diky tfidénému sbéru elektrickych spotfebicl a elektronickych pfistroji jsou mozné
opétovné pouZziti, recyklace &i jiné zplsoby vyuziti a zhodnoceni starych zafizeni.
Timto maji byt pfi likvidaci zamezeny negativni dopady na zivotni prostfedi a zdravi,
které by mohly byt eventudlné zplsobeny z dlivodu v elektrozafizeni obsazenych
nebezpecnych latek.

Elektrické stroje je mozné vratit po uplynuti doby jejich upotfebitelnosti nebo zivotnosti
zpét vyrobci za Uc¢elem jejich zhodnoceni, nebo, je-li to smyslupiné a Gcelné z hlediska
ekologie, za ucelem jejich recyklace nebo opravy.

Dalsi informace naleznete na adrese odkazu:

www.blum.com/recycling

Baterie a akumulatory nesmi byt na konci své Zivotnosti likvidovany do domaciho
odpadu. V tomto pfipadé je nutné informovat se u Vasi obecni spravy.

Baterie a akumulatory, které pouziva spole¢nost BLUM, vyhovuji poZzadavkim
Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/66/ES ze dne 6. zafi 2006 o bateriich
a akumulatorech a odpadnich bateriich a akumulatorech.

Diky tfidénému sbéru baterii a akumulatord jsou mozné recyklace ¢i jiné zplsoby vyuZiti
a zhodnoceni starych baterii a akumulatort. Tim se pfi likvidaci zamezi negativnim
dopadlim na Zivotni prostfedi a zdravi, které by mohly byt eventualné zplsobeny

z diivodu v elektrozafizeni obsazenych nebezpeénych latek.

Zadame Vas, abyste pii demontézi respektovali ndvod k demontézi. Ve Vagem okoli
jsou k dispozici pfislusna mista pro bezplatny zpétny odbér baterii a akumulator(.

Pi likvidaci baterii a akumulator( zajistéte, aby nedoslo ke kontaktu elektrod a tudiz
ke zkratu.

Zafizeni nema zadné elektrické a pneumatické akumulatory energie.
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Partnery spole¢nosti Blum celosvétové naleznete na adrese:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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