Lés och forsta instruktionerna helt innan du anvander bearbetningsmaskinen.
Endast ratt utbildad och auktoriserad personal far anvédnda
bearbetningsmaskinen.

Bruksanvisningen maste alltid vara tillganglig.

MINIPRESS top

Sakerhets-, installations- och
bruksanvisning

www.blum.com f b I‘Imo
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* Den horisontella borrfunktionen ar inte tillganglig vid typen M70E2000.



MINIPRESS top Sakerhet

riblum

Handhavande > L&s noggrant igenom bruksanvisningen inklusive sékerhetsinstruktionerna innan
bearbetningsmaskinen tas i drift!
> Virekommenderar att du anvénder ritningarna fér att lattare hitta beskrivna delar.

Sékerhetsprinciper Bearbetningsmaskinen motsvarar nuvarande sakerhetstekniska krav. Trots detta kvar-
star vissa risker om inte bruksanvisningen f6ljts.

Kvarstaende risker enligt B Bearbetningsmaskinen &r utrustad med
EN ISO 12100:2010 alla nédvandiga skyddsatgéarder.
m Dock kvarstar risker for operatdren, speciellt da skyddsanordningar tas bort eller
dé kontrollenheter ar ur funktion.
m Ovriga risker identifieras via varningsskyltarna och sakerhetsinstruktionerna.

Avsett anvandningsomrade Det avsedda anvéndningsomradet fér bearbetningsmaskinen ar att borra och montera
beslag i delar gjorda av trd, spanskivor eller plastbelagt tramaterial
Bearbetningsmaskinen far endast anvandas av fullt utbildad personal.
Bearbetningsmaskinen far endast anvandas inom industri- och snickeriverksamhet.
Den ska installeras i torrt inomhusklimat.
Bearbetningsmaskinen ar endast avsedd for stationér drift.
Endast originalverktyg fran Blum far anvéndas.
Inget ansvar tas fér annan anvéndning.
Storlek pa arbetsstycken: vertikal materialtjocklek 45 mm
horisontell materialtjocklek 40 mm
m Borrhuvudet MZK.224S (11 spindlar) far endast anvéndas tillsammans
med den medféljande bordsférlangningen.

Férutsebart missbruk m Man far inte borra i ndgon metall eller i aluminiumramar.
m Borrhuvudet MZK.2880 (17 spindlar) far inte anvandas.
B Anvénd endast borrhuvuden med skyddsskarm.



Sakerhet MINIPRESS top
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Ansvarsomraden Operatéren
m sakerstéller att endast fullt utbildad personal, som last och forstatt
bruksanvisningen och sarskilt kapitlet om Sékerhet, far anvdnda och underhalla
bearbetningsmaskinen.
m &r ansvarig for det sakerhetstekniska tillstandet hos bearbetningsmaskinen.
m tar omedelbart bearbetningsmaskinen ur drift om det uppstar fel som kan
paverka sakerheten.

Risknivaer | i | VARNING

m VARNING kénnetecknar en fara som kan leda till svara personskador om
inte hansyn tas till anvisningarna.

/\  BEAKTA

m BEAKTA kannetecknar en fara som kan leda till personskador om
inte hansyn tas till anvisningarna.

1 OBSERVERA

m Detta tecken indikerar pa saker som bor observeras.

Séakerhetsinstruktioner

Allvarliga skarsar.
Tas inte hansyn till dessa kan det leda till

personskador.
> Koppla alltid bort strémfdérsérjningen och tryckluftsfor-
/ sorjningen till bearbetningsmaskinen fére rengdring och
underhall.
Handhavande m Bearbetningsmaskinen &r endast avsedd for att anvdndas av en person.

B Bearbetningsmaskinen &r endast avsedd fér stationér drift.

Installation m Se till att ha tillracklig belysning.
m Montera bearbetningsmaskinen pa ett tillrackligt stabilt bord.
Bérkraft: minst 250 kg. H6jd 850 mm (+/- 50 mm).
m Bearbetningsmaskinen far inte anvandas utan arbetsbord.
B Bearbetningsmaskinen &r inte explosionssaker.
Placera den inte i narheten av nagon lackanlaggning.
m Bearbetningsmaskinen &r inte lampad for drift utomhus.
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Skyddsutrustning

Verktyg

Arbetsstycken

Handhavande

Reparation och underhall

Personlig skyddsutrustning

Sakerhet

Gor inga andringar pa bearbetningsmaskinen.

Skyddsutrustning far inte tas bort.

Innan arbetet startas och innan skiftbyte eller byte av personal ska funktionaliteten
hos skyddsutrustningen och maskindelarna sakerstéllas.

Ersatt skadade delar med originaldelar fran Blum.

Anvéand endast borrhuvuden med skyddsskarm.

Maskinen far endast anvédndas med den héjdjusterbara horisontella hallaren
(M75.220M00.0X).

Se till att endast anvénda hela och vassa borr. Dra &t borren ordentligt.

Se alltid till att borren sitter korrekt innan uppstart.

Vid byte av borr, lossa alltid borrhuvudet.

Vrid huvudbrytaren [63] till "OFF”-postionen.

For din egen sékerhet, anvand endast de tillbehdr som rekommenderas i
bruksanvisningen eller i Blum-katalogen.

Endast Blum-borrhuvuden far anvandas.

Sarskild forsiktighet maste iakttas vid arbete med arbetsstycken som sticker

ut utanfér arbetsbordet. Anvand extra stod.

Sékra arbetsstycket under bearbetningen! Anvénd bearbetningsmaskinens
spannarm eller, om den inte &r tillracklig, ldmpliga fastanordningar.

Innan du slar pa bearbetningsmaskinen se till att det féorutom arbetsstycket inte
finns nagra verktyg eller andra féremal pa arbetsbordet!

Nar du slapper startknappen [20] fortsatter borrarna att rotera, du maste vanta
till de star stilla.

Anvand endast bearbetningsmaskinen med utsuget paslaget.

Undertrycket i utsugssystemet ska vara 250 - 300 mbar.

Den genomsnittliga lufthastigheten fér utsugningssystemet maste

vara minst 20 m/sek.

Stall alltid huvudstrombrytaren i position "OFF” efter avslutat arbete.

Har du nagra fragor kan du alltid vénda dig till oss pa Blum.
Anslutning till elnétet far endast utféras av en behdrig elektriker.
Fore varje arbete pabdrjas kontrollera sa att elkabeln och de
pneumatiska slangarna ej &r skadade.

Reparationer far endast utféras av auktoriserad fackpersonal.

De nationella reglerna, arbetsratt, férebyggande av olyckor och
riktlinjer f6r atervinning maste alltid f6ljas.

Bér skyddsglasdgon.

Bar horselskydd.

Bér lampliga arbetsklader.



Sakerhet

Varningsskyltar

Innan bearbetningsmaskinen ansluts till
elnatet maste du sakerstélla att du forstatt
ALLA séakerhetsinstruktioner, varningsskyl-
tar och bruksanvisningen.

Hall obehdriga borta fran bearbetnings-
maskinen. Endast 1 person far arbeta vid
bearbetningsmaskinen at gangen.

Bér alltid skyddsglaségon under arbetets

gang.

Bar alltid horselskydd under arbetets gang.

Varning for klamrisk!

Arbeta inte med handskar.

MINIPRESS top
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Bearbetningsmaskinen ar inte [ampad for

drift utomhus.

Lyft inte har.

Het yta - risk for brannskador.

Ror inte borren.

Var forsiktig med spanning - risk for
elektrisk stot.
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Placering av varningsskyltar och farozoner
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Arbetsomrade [E]
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Sakerhet

Placering av typskyltar

Typskylt: MINIPRESS top [A]

MINIPRESS top
Ref. No.:

SN: xx12345-1

Drill- and insertion machine

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1

il

364 Ibs / 165 kg

6973 Hoechst ‘
Austria -
Hl“ m”m m “H‘ HHM“ ‘H“ HH" mmm  Made in Austria
Symbolbild

Typskylt: EASYSTICK computer [B]

Aol 512345

HMI 2019W02 i@ Made in Germany

— Input: 24 V===25A
Consumption: 24 V===0.9A
Output: 24 V=—=16A

Symbolbild

Typskylt: EASYSTICK linjal [C]

#blum’ sn: xx12345 -4 Ref. No.: MZD.27OOJ

EASYSTICK V=14
il 1T et

— Made in Austria

Symbolbild

Maskintyp: Borr- och beslagsmonteringsmaskin

MINIPRESS top

iblum




MINIPRESS top Ritning

Kabelkedja Djupjusteringsvred horisontell borrning
Stegmotor Hallare fér borrhuvud
EASYSTICK-dator Arbetsbord
Kontrollpanel Vertikalt utsug
Horisontellt borrhuvud Spénnarm borrhuvud
6] Héjdjusteringsvred horisontell borrning Startknapp
Spénnarm Nodstopp

Spéannarm / Synglas Beslag

o] EASYSTICK:-linjal Matris

Linjalstéd Borr

Horisontell spannarm Borrhuvud

Maskinfot H Maskinens tyngdpunkt

Arbetsstycke

Extrabord

10
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Ritning

Returslagbegrénsning

Avstangningsventil

Vred for laghastighet

Vred fér materialtjocklek

Vred for aterstdende materialtjocklek

Horisontellt utsug

Filtertryckregulator

1



Ritning
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Ventilblock

Utsug vertikalt

Utsug Y-férgrening

Utsug tratt

Linjalfaste

12



Ritning

MINIPRESS top
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USB-sticka EASYSTICK-dator
USB-port Kontrollpanel
Strémbrytare Vred: Arbetslage

*Vred: Borrlage
Vred: Spannarm
Huvudbrytare

* Den horisontella borrfunktionen ar inte tillgéanglig vid typen M70E2000.

13
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Vred for aterstaende materialtjocklek [35]:
Justeringsintervall: 2 - 37 mm

1 OBSERVERA

m Aterstaende materialtjocklek forutsatter en
borrlangd pa 57 mm

14
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Vred fér materialtjocklek [34]
Inbromsningspunkten (hdghastighet/laghastig-
het) stélls in med vredet fér materialtjockleken.
Justeringsintervall: 8 - 45 mm

Ui Med detta vred [33] stélls laghastigheten in.

k)

T

Efter borrningen férflyttas inte borrenheten hela |
vagen upp. Rekommenderas vid kontinuerlig
borrning av halrader. l

Efter borrningen atergar borrenheten till utgangs-
laget. Rekommenderas vid inpressning av |
gangjarn.
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Foérklaring manoéver- och kontrollenheter MINIPRESS top
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r— — 7
L .
¢ 0-50mm
Vred inborrningsdjup [15] horisontell borrning.
Justeringsintervall inborrningsdjup: 0 - 50 mm.
L—— =
- — » 6-20mm

Vred hojd [6] horisontell borrning:

Justeringsintervall inborrningshéjd: 6 - 20 mm
Kldmhandtag [81] fixerar installningen.

17
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Foérklaring mandéver- och kontrollenheter

Testlage:
Lag matningshastighet. (Laghastighet)
Ingen borrning méjlig.

Arbetslage:
Normal matningshastighet.
Vertikal och horisontell borrning méjlig.

Borrldge: Vertikal borrning.

Borrlage: Horisontell borrning.”
Den horisontella borrfunktionen &r inte tillgénglig vid typen M70E2000.*

Driftslage spénnarm:
Spénnarmen forblir permanent ur funktion.

Vid tryck pa startknappen [20] flyttas spannarmen [7] nedat.
Arbetsstycket &r fixerat under borrningen. Efter att ha slappt startknappen [20] flyttas
spannarmen [7] uppat.

L&ge: Borrning och inpressning.
Se kapitlet "Borrning och inpressning”. (Vid horisontell borrning - "ta bort span”)

Huvudstrémbrytaren bryter kontakten mellan bearbetningsmaskinen och elnétet.
Observera att huvudstrémbrytaren inte separerar bearbetningsmaskinen fran tryckluf-
ten. Vid anvéndning av magnetventiler fungerar inte de pneumatiska rérelserna.

Huvudstrémbrytare: "ON"
Bearbetningsmaskinen ar klar att anvanda.



Foérklaring mandéver- och kontrollenheter
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Startknappen [20] blinkar langsamt:

m L&ge horisontell borrning [61] -
den horisontella spannarmen [11] ej fixerad.

m L&ge horisontell borrning [61] -
EASYSTICK linjalen [9] sitter ihop.

m L&ge borrning / inpressning [62] — Y-mattet
ar éver 100 mm

Startknappen [20] blinkar snabbt:
m Noddstoppknappen [21] &r intryckt.
Ytterligare blinklagen se kapitel "Felsdkning"

Tryck kort 2x pa startknappen [20]:
B Arbetsstycket fixeras med den vertikala
spannarmen [8].

Startknappen [20] halls intryckt:

m Arbetsprocessen (borrning / inpressning)
genomfors.

19
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Foérklaring mandéver- och kontrollenheter

[51] USB - port:

[52] Strombrytare:

Anvéands for att importera uppdateringar fér EASYSTICK-datorn,
och import av Blums planeringsdata.

Slar pa och av EASYSTICK-datorn.



Idrifttagning

Anslutning av tryckluft

Anslutning av utsug

MINIPRESS top
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1 OBSERVERA

m Efter fljande procedur kan borraggregatet réra sig.
m Endast oljefri tryckluft far anvéndas.

> Montera tilluftsledningen [68] pa Iuftfilterenheten.

Oppna avsténgningsventilen [32].

> Trycket som visas pd manometern [31] maste
visa5-7bar/73-101psi/0,5-0,7 MPa.

> Trycket justeras med vredet [65].

Y

Luftférbrukningen per arbetscykel &r 1,5 liter.

> Montera och fixera utsugsslangen pa den évre suganslutningen [42, 43].
> Montera och fixera utsugsslangen pa den undre suganslutningen [36].
> Tillbehér se www.blum.com.

21
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1 OBSERVERA

m Den genomsnittliga lufthastigheten for utsugningssystemet maste vara minst 20 m/sek.
m Undertrycket maste vara 250 - 300 mbar.
m Volymfléde 570 m3/h.

Jordning av utsugssystemet

> Anslut sugslangens spiraltrad till bearbetningsmaskinen.

Natanslutning > Vrid huvudbrytaren [63] till "OFF”"-postionen.

1 OBSERVERA

B Bearbetningsmaskinen &r konstruerad fér spanningen enligt typskylten

och kabeletiketten.

Uttaget maste vara forsett med en PE-skyddskontakt (skyddsjord).

Uttaget maste vara férsett med en N-ledare (nolla).

Uttaget maste sékras med 16A-sakring.

Efter arbetet ska bearbetningsmaskinen kopplas bort fran stromférsérjningen.
Undvik att éverbelasta uttaget.

Anvand inte utsuget och bearbetningsmaskinen ihop med ett grenuttag

eller kabelvinda.
B Anvéand separata, sadkrade uttag fér utsug och bearbetningsmaskinen.

> Anslut elkontakten [70].
> Om ingen elkontakt &r monterad, lat en behdrig elektriker
montera en kontakt.

22
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Justera motorns rotationsrikting

70

3]

o

Vrid huvudbrytaren [63] till "OFF”-postionen.

Koppla fran bearbetningsmaskinen fran stromférsdrjningen.

Vrid fasvandaren [71] i kontakten [70] 180 grader (dar tillampligt).
Kontrollera motorns rotationsrikining igen.

Y Y VY

\

Kopplingen [K] sett underifran:
Kopplingens rotationsrikining [K]: moturs.

Registrering EASYSTICK

) N
z > SN D3
o @F p
Aol o1 xx12345 4 ’ . B
Ref. No.: MZD.5700

Z B
Julius Blum GmbH b
Industriestrasse 1
6973 Hoechst i
Austria \ .

HMI 2019W02 \@/<> Made in Germany
= Son
Consumption:

Outpu

El : '

> Sla pa bearbetningsmaskinen [63] och EASYSTICK-datorn [52].
> Avlas serienumret pa typskylten [B] pad EASYSTICK-datorn [3].

23
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i sN:xx12345 -4 Ref No. MZD.2700

sz M 9,55
S,

2019W02 Made in Austria

> Avlds serienumret pa typskylten [C] p4 EASYSTICK-linjalen.

Tage
days

. journées
1 OBSERVERA 3 O giorni

Registrering av serienummer

m Du har 30 dagar pa dig att registrera gLae%
EASYSTICK. B
S...... + R......

www.blum.com/easystickreg

E-SERVICES > EASYSTICK

<+ Komponente(n) aktivieren ¢! Update herunterlade!

EASYSTICK Computer a EASYSTICK Lineal /

- -

EASYSTICK Computer aktivieren EASYSTICK Lineal aktivieren

i OBSERVERA
m Registreringen av EASYSTICK ger dig uppdateringar och aktuell information

> Registrera seriennumren p4 EASYSTICK-portalen och f6lj anvisningarna.

24



Idrifttagning

Update EASYSTICK

MINIPRESS top
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Blum updates &r software-uppdateringar som haller din EASYSTICK-dator aktuell med
B de senaste Blumbeslagslésningarna

B nya och forbattrade funktioner

m prestandaoptimering och buggfixar

]

N,

) ©

&] [2]
g] [@

=

Logga in pa EASYSTICK-portalen.

Ladda uppdateringen pa ett USB-minne [50].

Sétt i USB-minnet [50] i EASYSTICK-datorns USB-port [51].
Folj anvisningarna pa EASYSTICK-datorns bildskarm [3].

Y V VY

i OBSERVERA

m Bearbetningsmaskinen och EASYSTICK-datorn maste vara paslagna vid
registreringen och under uppdateringen.

m Foérlédngningslinjalen maste installeras vid uppdateringen.

m Kabeldragningen maste vara komplett.

25



MINIPRESS top Installning

riblum

Instéllning A VARNING

Allvarliga skarsar.
Tas inte hdnsyn till dessa kan det leda till
personskador.
> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.
> Vid allt installationsarbete vrids arbetslaget [60] om
till TEST.

1 OBSERVERA

m Borren roterar inte ndr man trycker pa startknappen [20].
m Alla rérelser utférs langsamt.

Maskinens koordinatsystem

26
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Grundinstéllningar
Vertikal borrning

® G L@
/

Kontrollpanel @ @ &

> Vrid huvudbrytaren [63] till "ON".
> Vrid arbetslaget [60] till "TEST".

Stall in materialtjockleken

> Stéll in materialtjockleken [34].
Fér mer information se kapitel "Férklaring mandéver- och kontrollenheter”.

Stéll in aterstaende materialtjocklek

g

> Stéll in aterstdende materialtjocklek [35].

For mer information se kapitel "Férklaring mand&ver- och kontrollenheter”.
Materialtjockleken forutséatter en borrlangd pa 57 mm.

27
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Grundinstéllningar
Horisontell borrning

Den horisontella borrfunktionen ar inte
tillgénglig vid typen M70E2000.*

Stall in héjden pa horisontell borrning

1 OBSERVERA

m Stall alltid in malvardet - fran lagt
vérde till hogt varde.

Stall in djupet pa horisontell borrning

i  OBSERVERA

m Stall alltid in malvardet - fran
hoégt varde till lagt varde.

28

Instéllning

> Vrid huvudbrytaren [63] till "ON".
> Vrid arbetslaget [60] till "TEST".

> Oppna spannarmen [81].
> Stall in 6nskad héjd pa den horisontella borrningen med héjdjusteringsvredet [6].

> Fixera spannarmen [81].

N\

> Stall in dnskat djup pa den horisontella borrningen med djupjusteringsvredet [15].
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Omstéllning for vertikal

borrning
(Borrhuvud)
Bestycka borrhuvudet [25].
[16}
Symbolbild

> Lossa alltid borrhuvudet [25] innan det ska bestyckas.
> Parkera borrhuvudet [25] i hallaren for borrhuvudet [16].
(Inpressningsbygel ingér inte i leveransen - tillval)

29
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Montera borr

Borrlangden maste vara 57 mm.

Symbolbild

> Spénn fast borren [24] i borrhuvudet [25].
Notera rotationsriktningen.

Fixera matris

Montera borrhuvud

Symbolbild

> Tryck spannarmen [19] nedat.
> Skjut in borrhuvudet [25] i fastet fér borrhuvudet.

30



Instéllning

Montera matris

MINIPRESS top

Symbolbild

u VARNING

Méjlig skaderisk orsakad av utskjutande delar.
Skador pa kopplingen eller borrhuvudet kan forekomma.

> Tryck spdnnarmen [19] uppat.

u VARNING

Borrverktyget kan orsaka allvarliga skador.
> Vid anvandning av borrhuvudet MZK.224S (11-spindlar) ska
extrabordet [14] anvandas.

Symbolbild

> Lossa pa monteringsskruvarna [38].
> Korrigera matrisens position via justeringsskruvarna [37].
> Dra at monteringsskruvarna [38] igen.
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*Installning horisontell borrning
. . . . 60 63
Den horisontella borrfunktionen ar

inte tillganglig vid typen M70E2000. . @@
’
VRGO

Montera borr

> Vrid huvudbrytaren [63] till "ON".
Bestyckning av borr > Vrid arbetslaget [60] till "TEST".

Yy @ N

Rod Svart Rod

> Anvéand bara Blums originalborr.
> Skjut in borren [83] i borrspindeln till botten av anslaget [82].
> Dra at skruvarna.

/

Mo L=

| 111 mm

Ny

1 OBSERVERA

m Borrldngden ska vara 111 mm fran borrspetsen till drivningen.
m Kontrollera fore varje anvandning att borrarna sitter stadigt.
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> Langden pa borret [83] kan justeras.
Anvéand en skruvmejsel.

> Skjut in den horisontella spannarmen [11].
> Sténg spannarmen [19].

> Plankutlésning [D] maste vara latt rorlig.
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> EASYSTICK-datorn guidar dig genom planeringen.
> Tryck inte pa startknappen [20] nar EASYSTICK rér sig, det avbryter processen.
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Borrning och inpressning MINIPRESS top
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B VARNING

Borrverktyget kan orsaka allvarliga skador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen at gangen.

> Se till att inga andra féremal an arbetsstycket finns i bearbetningsmaskinens
arbetsomrade [E].

> Hall hander och andra féremal borta fran bearbetningsmaskinens
arbetsomrade [E].

> Varning for kldmrisk inom spannarmens omrade.

> Anvand skyddsglasdgon.

> Anvéand hérselskydd.

> Bar lampliga arbetsklader.

Arbetsstyckets maximala matt

Stérre arbetsstycken [13] maste fixeras, stédjas upp och sakras.
Mindre arbetsstycken [13], som inte kan fixeras med spannarmen maste fixeras med
anpassade hjalpmedel.

Positionering av arbetsstycket [13]

35
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> Kontrollera och avlagsna eventuell smuts pa arbetsbordet.
> Skjut arbetsstycket mot anhallet och linjalen.

Spannarm 1 OBSERVERA

m For en sdker och exakt bearbetning av arbetsstycket rekommenderar
vi montering av en spannarm.

> Dra fram spé&nnarmen [7] éver arbetsstycket [13].

> Kontrollera eventuell kollision.

2

~
Q
%

> Spéannarmen [7] maste vara 3 mm Over arbetsstycket.
> Stéll in héjden pa spénnarmen [8].
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Vertikal borrning
[60]

> Vrid huvudbrytaren [63] till "ON".
> Vrid Arbetslaget [60] till "WORK".

1 OBSERVERA

m Utsuget maste alltid vara paslaget for att avlagsna span och damm.

> Sla pa utsuget.

1 OBSERVERA

m For en séker och exakt bearbetning av arbetsstycket rekommenderar
vi montering av en spannarm.

> Stéll in vredet for spannarmen [62] pa vertikal borrning.

> Stall in vredet for borrlaget [61] pa vertikal borrning.

1 OBSERVERA

m Vid y-borrmatt mindre &n 20 mm kan det vid ogynnsamma férhallanden
leda till borrning i EASYSTICK-linjalen, linjalen eller anhallet.
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Féljande kriterier maste vara uppfyllda for att borrprocessen ska genomféras:
> Den horisontella spdnnarmen [11] far inte vara fixerad.

Spann fast ett borrhuvud [25].
> Nodstoppknappen [21] maste vara upplast.

Borra A VARNING

Allvarliga skarsar.

Tas inte hansyn till dessa kan det leda till

personskador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.

> Se till att inga andra féremal &n arbetsstycket finns i
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [E].

> Hall hédnder och andra féremal borta fran
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [E].

> Varning for klamrisk inom spannarmens omrade.

> Anvand skyddsglaségon.

> Anvand hoérselskydd.

> Bar lampliga arbetsklader.

1 OBSERVERA

m Borrprocessen avslutas automatiskt nar det forinstéllda borrdjupet nas.

> Tryck pa startknappen [20] tills borrningen stoppas automatiskt.
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Vertikal borrning och insattning

> Stall in vredet for borrlaget [61] pa vertikal borrning.

1 OBSERVERA

m For en séker och exakt bearbetning av arbetsstycket rekommenderar
vi alltid montering av en spannarm.

> Stéll in vredet for spdnnarmen [62] pa vertikal borrning och inpressning.

i OBSERVERA

m Vid y-borrmatt mindre &n 20 mm kan det vid ogynnsamma férhallanden
leda till borrning i EASYSTICK-linjalen, linjalen eller anhallet.

> Tryck pa startknappen [20].
> Stéll in vred [30] pa vertikal borrning och inpressning.

=
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Foljande férutsattningar maste vara uppfyllda for att borrningsprocessen ska kunna utféras:
> Den horisontella spdnnarmen [11] far inte vara fixerad.
Spann fast ett borrhuvud [25].
> Nodstoppsknappen [21] maste vara upplast.
> Djupet Y-mattet maste vara under 100 mm.

Borra A VARNING

Allvarliga skarsar.

Tas inte hansyn till dessa kan det leda till

personskador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.

> Se till att inga andra féremal &n arbetsstycket finns i
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [E].

> Hall hédnder och andra féremal borta fran
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [E].

> Varning for klamrisk inom spannarmens omrade.

> Anvand skyddsglaségon.

> Anvand hoérselskydd.

> Bar lampliga arbetsklader.

2]
R

> Tryck pa startknappen [20] tills borrningen stoppas automatiskt.

1 OBSERVERA

m Borrprocessen avslutas automatiskt nar det forinstéllda borrdjupet nas.
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> Sétt i beslaget [22] i matrisen.
> Fall ner svangbygeln [80].

Montering

i OBSERVERA

B Inpressningsprocessen avslutas inte automatiskt.

Foéljande kriterier maste vara uppfyllda fér att inpressningsforioppet ska kunna
genomféras:
> Djupet (Y-mattet) maste vara under 100 mm.

> Tryck pa startknappen [20] till beslaget &r helt inpressat.

> Fall upp svéngbygeln [80].
Spénnarmen [8] slapper automatiskt.
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Horisontell borrning*

* Den horisontella borrfunktionen &r inte l l
tillganglig vid typen M70E2000. @’@@

> Stall in vredet for borrlaget [61] pa horisontell borrning.

Foéljande férutsattningar méaste vara uppfyllda for att borrningsprocessen ska kunna
utféras:

> Inget borrhuvud [25] far vara fixerat.

Fixera den horisontella spannarmen [11].

Nodstoppsknappen [21] maste vara upplast.

Djupet (Y-mattet) far inte vara éver 20 mm.

EASYSTICK-linjalerna maste ha ett mellanrum pa min. 45 mm.

Y VY VY

m Fran ett borrdjup pa 25 mm rekommenderar vi att du tar bort span genom att
borra flera ganger. Detta dkar borrarnas livslangd.

> Stéll in vredet for spannarmen [62] pa vertikal borrning och inpressning.

42



Horisontell borrning MINIPRESS top

7iblum

Allvarliga skarsar.
Tas inte hdnsyn till dessa kan det leda till
personskador.

> Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen
at gangen.

> Se till att inga andra féremal &n arbetsstycket finns i
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [E].

> Hall hander och andra féremal borta fran
bearbetningsmaskinens arbetsomrade [E].

> Varning for klamrisk inom spannarmens omrade.

> Anvand skyddsglaségon.

> Anvand hoérselskydd.

> Bar lampliga arbetsklader.

[20]

> Tryck pa startknappen [20] tills borrningen stoppas automatiskt.
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Ta bort arbetsstycket

a4

Y VY VYVY

Ta bort arbetsstycket

/

Ta bort arbetsstycket [13].

Rengor arbetsbordet [17], linjalen [9] och anhallen [84].

Efter bearbetningen av arbetsstycket stéll vred [60] pa TEST.

Om du inte ska anvanda maskinen under en langre tid eller i slutet av
arbetsdagen vrid huvudbrytaren [63] till "OFF”"-postionen.
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Underhall

7iblum

Oversikt 6ver underhallspunkter

S: Genomfor en visuell inspektion, rengér vid behov med en microfiberduk.
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Dagligt underhallsarbete

46

Y

Y YV VY

Underhall

Allvarliga skarsar.

Tas inte hdnsyn till dessa kan det leda till

personskador.

> Koppla alltid bort stromfoérsérjningen till
bearbetningsmaskinen fére rengdring och underhall.

> Koppla alltid bort tryckluftsférsérjningen till
bearbetningsmaskinen fére rengéring och underhall.

> Ingen skyddsutrustning eller skydd far tas bort
permanent.

> Vrid huvudbrytaren till "OFF”-positionen.

/\  BEAKTA

Anvand skyddsglaségon vid rengéringsarbete.

1 OBSERVERA

Byt omedelbart ut skadade delar.

Anvénd endast originaldelar fran Blum.

Anvéand ingen olja eller smérjmedel vid rengéringen.

Alla skenor och lager &r underhallsfria.

Ta inte bort damm eller span med nagra vassa
metallféremal.

Vi rekommenderar att anvanda microfiberdukar vid rengéring.

1 OBSERVERA

Innan arbetet pabdrjas, innan skiftbyte eller byte av personal ska det dagliga
underhallsarbetet utféras.
For saker hantering av bearbetningsmaskinen las kapitlet Sékerhet.

Innan du pabdrjar nagot arbete, kontrollera att tryckluftsledningen och elkablarna
ar utan skador. Lat auktoriserad fackpersonal byta ut skadade delar.

Utfér en visuell kontroll av EASYSTICK-kablarna.

Kontrollera att synglaset pa spannarmen [8] inte &r skadat.

Kontrollera skyddsutrustningen for bearbetningsmaskinen och borrhuvudet.
Anvand dammsugare for att avidgsna damm och span fran
bearbetningsmaskinen och blas aldrig bort dem med tryckluft.



Underhall

Manatliga underhallsarbeten

Byte av borr

Reparationer

Y
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Utfor en visuell kontroll av pelarborrenheten [S], torka vid behov bort damm

med en microfiberduk.

Utfér en visuell kontroll av linjalen [9], anhallen [84], fixeringar och styrningen,
torka vid behov av med en microfiberduk.

Utfér en visuell kontroll av EASYSTICK-datorn [3], rengdr vid behov med en
microfiberduk.

Utfor en visuell kontroll av det horisontella borrhuvudet [5], rengér vid behov med
en microfiberduk.

Defekta delar far bara bytas ut av auktoriserad personal.

Kontrollera luftfilterenheten [31] och t6m vid behov ut eventuella rester av vatten
som kan samlas i luftfilterenheten.

Vrid huvudbrytaren till "OFF".
Lossa alltid borrhuvudet [25].
Byt borr [24, 83] och notera rotationsrikiningen, se kapitel "Instalining".

For reparationer kontakta oss pa Blum.
Hitta din Blum-kontakt har:
www.blum.com/adresses
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Fel vid borrning

Stérning Mojliga orsaker

Atgarder

Borren fastnar i tréet. Borren ar trubbiga.

> Slipa borren eller byt ut dem.

Feltroterande borr monterade.

> Montera vénstergdende borr i de
rddmarkerade borrféstena och ho-
gergaende borr i de svartmarkerade
borrfastena.

Det har borrats i icke avsett

> Bearbeta endast arbetsstycken av

material. trd, spanskiva och plastbelagda
trdmaterial.
Det ryker kraftigt vid borrning. Borren ar trubbiga. > Slipa borren eller byt ut dem.

Feltroterande borr monterade.

> Montera vénstergdende borr i de
rédmarkerade borrféstena och hé-
gergaende borr i de svartmarkerade
borrfastena.

For stort borrdjup vid horisontell
borrning.

> Upprepa borrningen flera ganger.

Motorn har fel rotationsrikining.

> Korrigera rotationsriktning.

Se sidan 23.
Fel i arbetsstycket
Stérning Mojliga orsaker Atgarder
Borrhélen ar for Borrdiametern ar for stor. > Kontrollera borren.

stora, ovala eller upprivna.

Borren ar bdjda.

> Byt ut borren.

Borren ar trubbiga.

> Slipa borren eller byt ut dem.

Materialtjockleken &r felinstalld. Borren
borras in fér snabbt i arbetsstycket.

> Stall in korrekt materialtjocklek.
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Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Borrningarna ar
inte centrerade eller
i fel position.

Linjalen &r inte rétt instélld.

> Justera linjalen till 0-punkten.

Span mellan linjalen och
arbetsstycket.

> Avlagsna smuts och span.

Felaktig planering pa
EASYSTICK-datorn.

> Kontrollera och gér om planeringen.

EASYSTICK-linjalen patraffade ett
hinder.

> Ta bort det som hindrar EASYSTICK-
linjalen.

Startknappen trycktes in under tiden
EASYSTICK rérde sig.

> Flytta tillbaka till planeringsvéardet
igen.

Borrdjupet uppnas inte.

Span ar i vagen.

> Avlagsna allt span.

Langden pa borren ar under 57 mm.

> Stall in borren pa 57 mm langd eller
byt ut.

Materialtjockleken &r mindre &n 16 mm.

Maskinen patraffade ett hinder.

> Ta bort det som &r i vagen.

Inget Blum arbetsbord anvénds.

> Anvand endast originaltillbehér och
originalreservdelar.

Fel vid inpressning.

Span i borrningen.

> Ta bort spanet ur borrhalet.

Diametern pa borrningen ar foér liten.

> Kontrollera borrdiametern.

Borrningen &r inte tillrckligt djup.

> Stéll in borren pa 57 mm langd eller
byt ut.

> Aterstaende materialtjocklek &r
felinstalld.

Ytskiktet pa arbetsstycket ar for hart.

> Anpassa borrningen.

Maskinen patréffade ett hinder.

> Ta bort det som &r i vagen.

Lufttrycket for 1agt.

> Justera lufttrycket.
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Fel i arbetsstycket

Fels6kning

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Fel vid inpressning.

Arbetsstycket &r forskjutet.

> Anvand spannarmen.

Matrisen éar férskjuten.

> Justera matrisen.

Arbetsstycket ar repat.

Arbetsbordet &r smutsigt eller skadat.

> Rengor arbetsbordet.
> Kontrollera om arbetsbordet ar
skadat.

Linjalen och anhallen &r smutsiga.

> Rengdr linjalen och anhallen.

Funktionsfel pa bearbetningsmaskinen

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Motorn fungerar inte.

Bearbetningsmaskinen é&r inte ansluten
till elnatet.

> Anslut bearbetningsmaskinen till
elnatet.

Néatsakringen har gatt sénder.

> Sla pa sakringen eller byt ut den.

Vredet for arbetslaget ar installt pa test.

> Andra vredet for arbetslaget till
arbetslage.

Motorn &r 6verhettad,
startknappen blinkar snabbt 3x ganger,
1 paus

> Lat motorn svalna.

Bearbetningsmaskinen ar
ansluten till fel spanning.

> Kontrollera ndtspénningen och
jAmfér med anslutningsschemat.
Kontrolleras av en behérig elektriker.

Motorn ar defekt.

> Lat en behorig elektriker byta ut
motorn.

Motorerna blir varma.

Bearbetningsmaskinen &r
ansluten till fel spanningsniva.

> Kontrollera néatspanningen och
jAmfér med anslutningsschemat.
Kontrolleras av en behdrig elektriker.
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Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Motorerna blir varma.

Borrning i 16vtrd med fér hég hastighet.

> Stall in korrekt materialtjocklek.

Motorn &r dammig.

> Rengdr bearbetningsmaskinen.

Borrhuvudet gar trogt.

> Skicka borrhuvudet till Blum for
reparation.

Spénnarmen fungerar inte.

Felaktigt instéllt driftslage pa
spé&nnarmen.

> Andra lage.

Ingen tryckluft eller for lite tryck
tillgangligt.

> Oppna avstingningsventilen for
tryckluften.
> Kontrollera trycket.

Ingen borrorelse vid tryck pa
startknappen.

Ingen tryckluft eller for lite tryck
tillgéngligt.

> Oppna avstingningsventilen for
tryckluften.
> Kontrollera trycket.

Startknappen blinkar.

> Se startknappen i kapitlet
"Felsdkning”.

Borrérelsen fungerar nedat men inte
langre uppat.

For lite tryck.

> Kontrollera instéllningen pa filtertryck-
regulatorn.

Pneumatisk slang bdjd eller skadad.

> Kontrollera luftledningarna.

Luftfilteranslutningen lacker.

Luftslangen &r otéat.

> Byt ut luftslangen.

Luftfilterenheten ar otéat.

> Byt ut luftfilterenheten.

Spéanborttagningen ar otillracklig.

Spéanutblasningen ar for svag.

> Kontrollera lufttrycket.

Spanutsugningen &r inte inkopplad.

> Koppla in spanutsugningen.

Borrarna kan inte monteras i
borrhuvudet.

Borrhuvudet kraftigt nedsmutsat.

> Rengdr borrhuvudet.

Borrskaftets diameter for stor eller
deformerad.

> Byt borr.

Borrklamskruven &r inte helt atdragen.

> Skruva ur borrklamskruven.

Borren roterar inte.

Kopplingen till borrhuvudet &ar skadad.

> Byt koppling.
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Funktionsfel pa bearbetningsmaskinen

Fels6kning

Stérning

Mojliga orsaker

Atgarder

Horisontell borrning ej mojlig.

Vredet arbetslage ér felinstallt.

> Andra lage.

Vredet borrlage &r felinstallt.

> Andra lage.

Den horistontella spannarmen ar inte
fixerad.

> Fixera den horisontella spannarmen.

Fel linjal anvénds.

> Anvand linjalen féor PRO-CENTER.

EASYSTICK:-linjalen har inte flyttats isar.

> Flytta isdr EASYSTICK-linjalen.

Startknappen blinkar snabbt.

Nédstoppsknappen ar intryckt.

> Las upp nddstoppsknappen.

Startknappen blinkar
2x ganger, 1 paus

Tidsrelat defekt.

> Kontakta kundservice.

Startknappen blinkar
3x ganger, 1 paus

Motorn &r 6verhettad.

> Lat motorn svalna.

Startknappen blinkar langsamt.

L&ge horisontell borrning ar valt.
Y-positionen &r stérre &n 70 mm.

> Andra Y-vardet till mindre &n 70 mm.

L&ge horisontell borrning ar valt.
Horistontella spannarmen ej fixerad.

> Fixera den horisontella spdnnarmen.

L&ge horisontell borrning ar valt.
Fel linjal ar fixerad.

> Fixera den horisontella linjalen.

EASYSTICK:-linjalen har inte flyttats
tillrackligt 1angt isér.

> Flytta isdr EASYSTICK-linjalen.
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Foérenklad EU-forsakran om 6verensstammelse fér MINIPRESS top

Forenklad EU-férsédkran om 6verensstdmmelse
Harmed forklarar Julius Blum GmbH att alla elektriska och elektroniska artikeltyper hos Julius Blum GmbH féljer direktiven

2009/125/EC och 2011/65/EU samt 2015/863.

Harmed forklarar Julius Blum GmbH att alla elektriska och elektroniska artikeltyper M70E2000, M70.2000, M75E2000, M75.2000
foljer riktlinjerna 2006/42/EG och 2014/30/EU.

Den fullstandiga texten i EU-férsdkran om 6verensstdmmelse nar du hér:
www.blum.com/compliance
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Teknisk information
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Omgivande klimat:

Matt / vikt:

Natspéanning / férbrukning:
M75E2000

Natspéanning / férbrukning:
M70E2000

Natspéanning / férbrukning:
M75E2000*US

Pneumatik:

Ljud:

Arbetsstycke:

54

Ytterligare information

Far endast anvéndas i torrt inomhusklimat.

Transport / lagring:

-20 till 85°C

Vid drift:

5till 35°C

Relativ luftfuktighet (vid drift)

5 - 93 % ej kondenserande

Hojd: 976 mm
Bredd: 1100 mm
Djup: 1085 mm
Vikt: 165 kg

Installeras med ett minsta avstand till vadgg pa 450 mm

Spénning:

3/N/PE AC 400 V 50/60 Hz

Effekt:

1,1kKW/2.75A

Elektrisk schema:

ES-002/0ML M75E2000

Spénning:

3x 400 V50 -60Hz + N + PE

Effekt:

1,1 kKW

Spénning:

1PH/PE 240V 60 Hz

Effekt:

1,TkKW/7.9A

Elektrisk schema:

ES-001/0ML M75E2000

Tryck:

Luftférbrukning per cykel:

5-7bar/73-101 psi/ 0,5-0,7 MPa

Material:

1,5 liter

Emission - ljudtryck (LAequ): 76 dB(A)
Ljudeffektniva méattolerans: +/- 4 dB(A)
Tra

Arbetsstyckets tjocklek vid horisontell borrning: 12 -40 mm
Arbetsstyckets tjocklek vid vertikal borrning: 8-45mm




Ytterligare information

Typskylt:

Atervinning av elektriska
monteringshjalpmedel

Energilagring:

MINIPRESS top
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MINIPRESS t °
Ref. No.: °p fblum

SN: xx12345-1
Drill- and insertion machine

Julius Blum GmbH
Industriestrasse 1

6973 Hoechst e
Austria A @.‘g

”l“ mHm ”HH“ HW“ ” ‘“ HH" mmmm  Made in Austria
J

Symbolbild
Maskintyp: Borr- och beslagsmonteringsmaskin

364 Ibs / 165 kg

Elektriska monteringshjalpmedel far inte kastas i hushallssoporna. LAmna dessa for
atervinning pa narmaste sortergard. Elektriska monteringshjélpmedel fran Blum uppfyl-
ler kraven i WEEE-direktivet 2012/19/EU.

Insamling av férbrukad elektrisk och elektronisk utrustning mojliggdr ateranvandning,
materialatervinning och andra former av atervinning. Negativa milj6- och halsoeffek-
ter, pa grund av de eventuellt farliga &mnena i utrustningen, undviks hdrmed genom
atervinningen.

Vid slutet av sin livslangd kan elektriska monteringshjalpmedel returneras till tillverka-
ren for ateranvandning eller, om detta &r ekologiskt vettigt, atervinnas eller repareras.
Mer information hittar du via féljande I1ank:

www.blum.com/recycling

Bearbetningsmaskinen har ingen elektrisk eller pneumatisk energilagring.
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Hitta din Blum-kontakt har:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | ISO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S:ye;gi:]d Environmental Csl;eg!irid Energy

Look for our

FSC™-certified
products
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